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Klebstoffe

Grundsatzliches

Klebstoff ist ein Werkstoff, der Kdrper verbinden kann. Das Haftvermdgen des Klebstoffes muss so grof3 sein, dass die
geklebte Verbindung den in der Praxis auftretenden Beanspruchung standhélt. Der richtige Klebstoff ist der, welcher
eine ausreichend feste Verbindung bei niedrigsten Kosten erméglicht.

Gebrauchliche Klebestoffarten

- Lésungsmittelklebstoff
- Redaktionsklebstoff

- Dispersionsklebstoff

- Polyrethan - Klebstoff

Klebstoffverarbeitung

Auswahl der Klebstoffe

a) nach einer zu erwartenden Bestandigkeit, Beanspruchung, Temperatur
b) nach dem zu verklebenden Material
c¢) nach der rationellen Arbeitsweise
d) nach dem Preis

Folgende Verarbeitungsmethoden haben sich in der Praxis durchgesetzt:

- Pinsel

- Walzenauftragsmaschine

- Fadenpistole
- Spritzpistole

- Klebstoffspachtel
- GieBmaschine

Vor dem eigentlichen Klebevorgang missen die Klebeflachen sorgféltig gereinigt, entfettet und eventuell aufgerauht wer-
den. Um eine groRtmégliche Haltbarkeit der Klebung zu erzielen, ist in jedem Falle die auf dem Gebinde bzw. Merkblatt
angegebene Klebeanleitung zu befolgen. Bei Polyurethan- (Vulkollan) Verklebung soll die Oberflache des Polyrethans
aufgerissen werden, so dass Polyrethans aufgerissen werden, so dass auch eine mechanische Verbindung entsteht.

Auf Weichmacherwanderung ist bei Kunststoff - Klebungen zu achten.

Gefahrenklassen der Klebstoffe

Lésungsmittelkleber unterliegen tUberwiegend der Gefahrenklasse Al, wahrend Dispersions- und Zweikomponenten-
kleber zumeist in keine Gefahrenklasse entfallen.

Wichtiger Hinweis

Unsere Empfehlungen stutzen sich auf durchgefuhrte Versuche. Vor endgultigen Verklebungen empfehlen wir nochmals
Versuche mit den in Frage kommenden Materialien durchzufiihren. Eine Verbindlichkeit fiir die von uns gemachten
Angaben kdnnen wir nicht tibernehmen.

|[Kleines Klebstoff -

Lexikon |

Abbindung
Adhésion
Deklarationspflicht
Diffusion
Dispersion
Ergiebigkeit
Festkorpergehalt
Harter

Kohésion

Offene Zeit
Primer

Schmelzkleber
Trockenzeit (Abllftzeit)

Viskositat

Verfestigung des Klebstofffilms durch physikalische oder chemische Vorgange

Haltfestigkeit des Klebstoffes an einer Werkstoffoberflache

Kennzeichnungspflichtkeit entsprechend Lésungsmittel - Verordnung (LVO vom 26.02.1954)
Wanderung von Flissigkeiten oder Gasen durch pordse Stoffe

Aufschwemmung (feinverteilt) von festen Stoffen in Flissigkeiten, meist Wasser

Verbrauch von Klebstoffen in kg / m2 Verklebungsflache

Prozentgehalt der nicht flichtigen Anteile in einem Klebstoff

Niedrigstmégliche Entziindungstemperatur durch eine Zindflamme

Zusatzmittel zur Verbesserung der Klebstoffeigenschaften (insbesondere Warmefestigkeit
aufgrund chemischer Vernetzung)

Innere Festigkeit eines Materials

Angabe des Zeitraumes, in dem nach Klebstoffauftrag die Verbindung der zu verklebenden
Teile vorgenommen werden soll

Klebstofftyp, der heil? verarbeitet werden muss und seine Festigkeit unmittelbar nach der
Abkuhlung erreicht

Zeitspanne, die bei [6sungsmittelhaltigen Klebstoffen eingehalten werden muss zwischen
Klebstoffauftrag und Verbindung der zu verklebenden Teile

Zahflussigkeit eines Klebstoffe, nichtflieBende, pastenférmige Produkte werden als standfest
bezeichnet



Cyanacrylat - Anerobe - Klebstoffe

[Sicomet 8300 (Sekundenkleber) |
GebindegrofRen

Flaschena 20 Gramm
Flaschen a 50 Gramm
Flaschen a 500 Gramm

Technische Daten fir Sicomet 8300
in Anlehnung an DIN 53283

Zugfestigkeit EPDM / EPDM ** N/ gmm 2,1-25
Zugfestigkeit EPDM / EPDM 7 Tage / 70° C N/ gmm 21-25
Lagerbestande bei Raumtemperatur Monate 6

Cyanacrylat, Gefahr: Klebt innerhalb von Sekunden Haut und Augenlieder
zusammen! Darf nicht in Hande von Kindern gelangen.

Umfangreiche, allgemeine Hinweise zu unseren Cyanacryllatklebstoffen sind aus der
Sicomet - Broschire zu entnehmen.

Die vorstehenden Angabe, insbesondere Vorschléage fur die Verarbeitung und Ver-

wendung unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen.

Wegen der unterschiedlichen Materialien und der auerhalb unseres Einflussbereiches
liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende Eigenversuche,

um die Eignung unserer Produkte fir die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke
sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miind-
lichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt.

[Sicomet 50 (Sekundenkleber)
GebindegrofRen

Pipetten a 3 Gramm

Technische Kenndaten fiir Cyanacrylatklebstoff Sicomet 50
in Anlehnung an DIN 53283

Chemische Basis Ethyl (2) cyanarcylat
Aussehen klar, farblos

Viskositét bei 20 +/- 1° C

Kegele / Platte . Messverfahren mPa. S 15-22
Viskositat nach Brookfiled bei 20° C Spindel 3, 100 U / min mPa. S 40 - 60
Dichte nach DIN 51757 g/ccm 1,05-1,10
Abbindzeit Alu / Alu * sec 30-40
Abbindzeit EPDM / EPDM * sec 2-3
Zugscherfestigkeit Alu / Alu * N/ gmm 16,0-20,0
Zugscherfestigkeit EPDM / EPDM ** N/ gmm 20-25
Zugscherfestigkeit EPDM / EPDM 7 Tage / 70° C N/ gmm 20-25
Lagerstabilitdt bei Raumtemperatur Monate 6

Cyanacrylat, Gefahr: Klebt innerhalb von Sekunden Haut und Augenlieder
zusammen! Darf nicht in Hande von Kindern gelangen.

Umfangreiche, allgemeine Hinweise zu unseren Cyanacryllatklebstoffen sind aus der
Sicomet - Broschire zu entnehmen.



Teroson [l Teroson - Produkte fur Industrie und Handwerk

Alle nachfolgenden Angaben, insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen Materialien aus der aufRerhalb
unseres Einflussbereiches liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche,
um die Eignung unserer Produkte fur die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen.

[Dichtstoffe |
Zuverlassigkeit und Sicherheit von Anlagen, Maschinen Anwendungsmaoglichkeiten der Dichtstoffe
und Apparaten, hangen oft entscheidend von der Art Mit dem Fortschritt de Dichtstoff-Technik und durch
des Zusammenfligens der einzelnen Bauelemente, von neue , moderne Konstruktionsmethoden sind den An-
der Abdichtung zwischen diesen Teilen und der einwand- W endungsmoglichkeiten der Teroson-Dichtstoffe
freien und langlebigen Funktion der verwendeten Dicht- kaum Grenzen gesetzt, Jedoch ist es maglich, die
stoffe ab. Vielfalt der Einsatzbereiche in wenige Grund-Anwend-
ungs-Arten einzuteilen (siehe dazu Abb. Auf Seite 44):
Geeignete Dichtstoffe « Nahtabdichtung
¢ Fugenabdichtung
« verhindern mogliche Schadenereignisse (z.B. durch « Flachenabdichtung
Schutz gegen ungiinstige Umwelteinfliisse, Ein- oder ¢ Abdichtung von Durchbriichen
Austritt von gefahrlichen Stoffen und Gasen, Korrosion usw.),
« erlauben eine Vereinfachung der Konstruktion und er- Charakterisierung der Dichtstoffe
héhen die Steifigkeit gegen dynamische Belastungen Aufgrund der Vielzahl der praxisrelevanten Eigen-
durch kraftschliissige Verbindungen, schaftsmerkmale kénnen die Dichtstoffe nach den
« geben eine optisch/asthetisch einwandfreie Sicht- unterschiedlichsten Kriterien klassifiziert werden:
flache durch Abdeckung der fertigungsbedingten
Fugen und Nahte, sowie deren Toleranzen. « Einteilung nach Rohstoffbasen oder Handels-
namen:
Bei Erfiillung dieser Aufgaben stellen die Dichtstoffe - Silikon - Polyacryl
eine " Briicke" zwischen der Oberflache de Werkstiicke - Polysulfid - Polyurethan
aus gleichen oder unterschiedlichen Materialien her - silanmodifiziertes - Butyl
(s.Bild1). Der Funktionsmechanismus wird wesentlich Polyether (MS-Polymer®) - Polyisobutylen
von folgenden Faktoren beeinflusst:
- Oberflachenhaftung des Dichtstoffes am Werkstlick die physikalischen und chemischen Eigenschaften der Dicht-
(Adhasion) stoffe hangen sehr stark von den gewahlten Rohstoffbasen ab.
- Festigkeit innerhalb des Dichtstoffes (Kohasion). Jedoch lassen sich bei gleicher Rohstoffbasis durch Rezept-
maodifizierung viele unterschiedliche Eigenschaften herausarbeiten.
s~ @ﬁm ¢ Einteilung nach physikalischen Eigenschaften

- Elastische Dichtstoffe weisen ein hohes Riick-
stellvermdgen (3 70 %) und eine hohe zuléassige
Gesamtverformung (iiber 20%) auf. Nach Ab-
schluss der chemischen Reaktion lassen sie
sich durch auRRere Krafteinwirkung (Dehnung
oder Stauchung) reversibel verformen (s. Bild 2).

- Plastische Dichtstoffe besitzen kein oder nur sehr
geringes Rickstellvermdgen (<20%) und eine
geringe zulassige Gesamtverformung
(bis ca.5%). Nach der physikalischen oder
chemischen Reaktion fiihren auftretende Kraft-
einwirkungen leicht zu bleibenden Verformungen
oder zu Abrissen (s. Bild 2).

Adhasi Kighasi ji
szl Ao Dllslo - Elasto-plastische und plasto-elastische Dicht-
stoffe sind Misch- oder Ubergangsformen
Bild 1: Funktionsmechanismus der Dichtstoffe zwischen elastischen und plastischen Dichtstoffen.
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Toroson [ DICHER

[Dichtstoffe |

Zuglestigkeit (MPa) Hilfsmittel: Primer und Reiniger
e {DIN 53504) Um die Haftung auch auf haftungsfeindlichen Ober-

flachen zu verbessern, miissen diese Werkstlicke
gereinigt und gegebenenfalls geprimert werden.
Dartiber hinaus bieten die Primer auf alkalischen
Untergriinden, auf behandeltem und unbe-
handeltem Holz sowie auf manchen Kunststoffen
eine wirksame Sperre gegen chemische Einflisse,
die den Dichtstoff und letztlich die Dichtheit un-
gulnstig beeinflussen wirden (z.B. Weichmacher-
wanderung). Die Henkel-Teroson-Dichtstoffe sowie Primer
und Reiniger bilden ein aufeinander abgestimmtes
System und erzielen auf kritischen Haftflachen ein
optimales Dicht-Ergebnis.

Henkel-Teroson-Qualitat, Qualitatssicherung
Qualitat ist eines der obersten Unternehmensziele

von Henkel-Teroson. Um diesem Anspruch gerecht zu

Bild 6: Zugfestigkeit ausgewabhlter Dichtstoffe werden, hat Henkel-Teroson ein detailliertes Qualitats-
sicherungs-System eingerichtet:
Lieferform und Verarbeitung i — e « eine sorgfaltige Auswahl der verwendeten Roh-
stoffe
Spritzbare Dichtstoffe: « eine genaue und sorgféltige Steuerung des Fertig-
« Dusenkartusche oder Beutelverpackung fur handwerk- ungsprozesses
liche oder fir nicht automatisierbare Anwendung. Die « eine strenge End-Kontrolle der Dichtstoffe

Verarbeitung erfolgt tiber Hand- oder Druckluftpistole
vor, wahrend oder nach der Montage.
Dieses Qualitatssicherungs-System erfillt die
* GroR3gebinde (Fasser, Hobbocks) fur die industrielle strengen Anforderungen der DIN ISO 9001 und wird
Serienfertigung werden tiber Hobbock- oder Fass- standig von unabhangigen Prifern auditiert.
pumpen mit manuellem oder automatisiertem Raupen-
oder Spriihauftrag vor, wahrend oder nach der Montage
verarbeitet.

Profilierte, selbstklebende Dichtungsbander und -schniire:

* MaRgenau profilierte Bander oder Schnire als Rollen-
ware sowie auf Langen geschnittene Stiicke bzw. Stanz-
teile werden einfach manuell ohne Zusatzgerate vor oder
wahrend der Montage aufgelegt.

Heiss-Butyle (durch Warmeeinwirkung erweichende Dichtstoffe):
« GroRgebinde (Fasser, Hobbocks) fiir die industrielle
Serienfertigung werden Uber Fassschmelzanlagen und
Extruder mit manueller oder automatisierter Applikation
vor oder wahrend der Montage verarbeitet.
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[Anwendungs - Ubersicht

Anwendungsbeispiele Die vielfaltigen Anforderungen und die unterschied-
- Abdichtung von Nahten lichen konstruktiven Bedingungen in Industrie und

Handwerk verlangen die Anwendung unterschied-

licher Dichtstoffe. Diesen Anforderungen wird Henkel-

Teroson durch ein ausgewogenes Lieferprogramm an
|, Dichtstoffen gerecht.

Die Leistungsféahigkeit und die physikalischen /

mechanischen Eigenschaften der Henkel-Teroson-Dicht-
stoffe werden durch ihre Chemie vorgegeben. Man
- Abdichtung von Fugen oder Uberlappungen kann jedoch durch eine sorgfaltige Auswahl des am

besten geeigneten Dichtstoffes auf den Dicht-Erfolg
einen entscheidenden Einfluss nehmen. Denn die
Wirksamkeit der Abdichtung wird wesentlich durch
eine ausgewogene Abstimmung der Anforderung mit
den Eigenschaftsprofilen der Dichtstoffe bestimmt.
Dabei mussen alle relevanten Einfluss-Faktoren er-

fasst und bewertet werden. Nachfolgend sind nur

einige der maglichen Auswahl - Kriterien als Beispiel
- Flachen - Abdichtung aufgefihrt:

- die konstruktiven Gegebenheiten und die daraus
resultierenden Belastungen

=== - die technologischen Gegebenheiten in der Fertig-
Igaj ung, die Verarbeitungsmethoden sowie deren Aus-
it wirkungen auf die Kosten
- Flachen - Abdichtung an Motoren, Getrieben, Gehause - die Haftflachen und deren Gite bzw. Beschaffen-
oder Flanschen heit

- gewunschter Endzustand der Dichtstoffe nach der
Durchhartung (elatisch, plastisch usw.)

- Uberlackierbarkeit

- die chemische, thermischen, klimatischen und
mechanischen Belastungen einzeln sowie in ihrer
- Abdichten / Fillung von Durchbriichen Wechselwirkung

- die arbeitsphysiologischen Anforderungen (Arbeits-

und Gesundheitsschutz, raumliche Bedingungen

AR AR A AR AR AR und Beliiftung, usw.)
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[Das Lieferprogramm

Technische Daten

Programm- Kompo- Basis Dichte Shore- Haut- Durch- Gebrauchs- Lager- Zul. Farbe
Ubersicht nenten Vernetzer- bei A bildung/ hértung temperatur zeit Gesamt-
system +20°C Harte Topfzeit °C Monate ver-
formung

1. Silikon - Dichtstoffe

Terostat-33 1 Silikon-Amin 1,0 22 5-10 min. 2 mm/ -40 bis 150 12 25% transparent, weif3,
Tag grau, schwarz

Terostat-55 1 Silikon-Acetat 1,0 17-20 10-25 min. 2 mm/ - 40 bis 50 12 25% transparent, weif3,
Tag grau, schwarz

Terostat-63 1 Silikon-Acetat 1,3 33-38 5-10 min. 2 mm/ -40 bis 250 9 20 % dunkelrot
Tag

Terostat-64 1 Silikon-Alkoxy 1,0 20 10 min. 3 mm/ -40 bis 140 12 25% transparent, weif3,
Tag grau, schwarz

2. Acryl - Dichtstoffe

Terostat-20 1 Acryl-Disp. 15 20 15-30 min. 1 mm -20 bis 80 12 10 % weiss,grau

3. Polysulfid - Dichtstoffe

Terostat-1 SE 1 Polysulfid 15 15-20 30-60 min. 1mm -30 bis 80 6 25% weiss,grau,

braun

4. Polyurethan - Dichtstoffe

Terostat-90 1 Polyurethan 1,2 40 15-45 min. 5 mm/ -40 bis 90 12 20 % weiss,grau,
Tag bis 120t schwarz

Terostat-91 1 Polyurethan 1,2 37 15-45 min. 5,5 mm/ -40 bis 90 9 20 % weiss,grau,
Tag bis 120t schwarz

Terostat-92 1 Polyurethan 1,2 35 30-60 min. 4 mm/ -40 bis 90 9 25% weiss,grau,
Tag bis 120t schwarz

Terostat-8590 1 Polyurethan 1,2 50 30 min. 4,5 mm/ -40 bis 90 9 10 % schwarz
Tag — m—

5. MS - Polymer® - Dichtstoffe MI—

Terostat- 1 MS-Polymer® 15 24 10-15 min. 3mm/ - 40 bis 100 12 25% weiss,grau,

MS 930 Tag schwarz

Terostat- 1 MS-Polymer® 15 17 10-15 min. 3 mm/ - 40 bis 100 9 25% weiss

MS 931 Tag

Terostat- 1 MS-Polymer® 1,4 50 10-15 min. 4 mm/ - 40 bis 100 12 25% weiss,grau

MS 935 Tag

Terostat- 1 MS-Polymer® 15 50 10-20 min. 4,5 mm/ - 40 bis 100 12 10 % weiss

MS 937 Tag

Terostat- 1 MS-Polymer® 15 60 10-15 min. 3 mm/ - 40 bis 100 12 10 % weiss,grau,

MS 939 Tag schwarz

Terostat- 1 MS-Polymer® 1,4 50 10-15 min. 3 mm/ - 40 bis 100 12 10 % schwarz

MS 9360 Tag

Terostat- 1 MS-Polymer® 15 65 5-10 min. 3 mm/ - 40 bis 100 12 10 % weiss,grau

MS 9380 Tag

6. Terolan - Dichtstoffe

Terolan schwarz 1 Bitumen- 1,7 - sofort nach 12-48 h - 0 bis 60 12 ) schwarz

(-1056) Kautschuk dem Auftrag bis 120t

Terolan hell Kunst- 1,3 - 3-5 min. 1-3 0 - bis 80 12 ) beige

(-3251) 1 Kautschuk Tage

Terolan -3531 1 Nitril 15 - sofort nach 2-3 -30 bis 100 12 ) hellgrau

Kautschuk nach Auftrag Tage bis 150t
Terodicht- 1 Kunst- 1,6 - nach einigen bleibt -30 bis 80 12 ) schwarz
Elastik Kautschuk Tagen plastisch bis 120t

1 kurzfristige Temperaturbelastung;

3 in Querrichtung zum Band;

2 bei Stossfugen sollten nur 15 % zugrunde gelegt werden;
(-) fur dieses Produkt nicht relevant

4

nicht ermittelt;
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[Das Lieferprogramm

Technische Daten

Programm- Kompo- Basis Dichte | Shore- Haut- Durch- Gebrauchs- Lager- Zul. Farbe
Gbersicht nenten Vernetzer- bei A bildung/ hértung temperatur zeit Gesamt-
system +20°C Harte Topfzeit °C Monate ver-
formung

7. Butyl - Dichtstoffe

a. - spritzbar-

Terostat-2759 1 Butyl- 14 ) ) ) -30 bis 80 12 ) grau
Kautschuk

Terostat-4003 1 Butyl- 14 ) 60-180 min. | 7-14 Tg. -30 bis 80 12 5% grau
Kautschuk

Terostat-4004 1 Butyl- 14 ) 60-180 min. | 7-14 Tg. -30 bis 80 12 5% grau
Kautschuk bis 180"

Terostat-4062 1 Butyl- 1,0 ) 60-180 min. | 7-14 Tg. -40 bis 170 12 5% schwarz
Kautschuk

b. -kaschiert- 1 Butyl- 15 ) -)- ) -40 bis 80 12 10 %3 grau

Terostat-Fixband Kautschuk

Terostat-Alu- 1 Butyl- 12 ) ) ) -40 bis 80 24 ) aluminiumgrau

Fixband Kautschuk

Terobond-KL 1 Butyl- 15 ) ) ) -30 bis 80 12 ) grau
Kautschuk

c. - profiliert- 1 Butyl- 12 ) ) ) -40 bis 80 24 ) schwarz

Terostat-81 Kautschuk

Terostat-M 110 1 Butyl- ) ) ) ) -40 bis 80 ) schwarz
Kautschuk

8. PIB - Dichtstoffe

a. - profiliert -

Terostat-Il 1 PIB 1,6 ) ) ) -25 bis 80 24 ) aluminiumgrau

Terostat-VII 1 PIB 1,7 ) -) ) -25 bis 80 24 ) grau

b. -knetbar-

Terostat-1X 1 PIB 1,7 ) ) ) -30 bis 80 48 ) schwarz

9. Kunstharz - Dichtstoffe

Terostat-Extrem 1 Polycarbon- 11 ) 10 5-10 min. -40 bis 95 12 10 % transparent

Séaure

(-) fur dieses Produkt nicht relevant

1 kurzfristige Temperaturbelastung;

3 in Querrichtung zum Band;

2 bei Stossfugen sollten nur 15 % zugrunde gelegt werden;

4

nicht ermittelt;

©)

fur dieses Produkt nicht relevant
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|Auswahl-Ubersicht

[Terostat - 33

[Terostat - 55

[Terostat - 63

[Terostat - 64

[Terostat - 1SE
[Terostat - 20

[Terostat - 90/ -91
Terostat - 92

[Terostat - 8590

[Terostat - MS 930

[Terostat - MS 931

[Terostat - MS 935

[Terostat - MS 939

Terostat - MS 9380
[Terolan schwarz
[Terolan hell

[Terolan - 3531

Terodicht - Elastik
Terostat - 4004

[Terostat - 4002

[Terostat - 4003

[Terostat - 4062

Terostat - Fixband

[Terostat - Alu - Fixband

[Teobond - KL

[Terostat - 81

[Terostat - M 110

[Terostat - |1

| spritzbar

[Terostat - VII

[Terostat

[Terostat - IX

[Terostat - Extrem

Montageschaum
Schnellschaum

Anwendungen:

Abdichten von Nahten und Fugen bei geringer
oder mittlerer mechanischer Belastung

Abdichtung von Nahten und Fugen bei mittlerer
oder hoher mechanischer Belastung

Elastisches Kleben und Abdichten von Bau-
teilen (N&hten und Fugen)

Abdichtung von Durchbriichen

Zulassige Gesamtverformung:

geringE 5%

mittel £ 5%

hoch > 25 %

Verarbeitungszustand

Pastos

sprihbar

streichfahig

profiliert

ungeformt (Knetmasse)

selbstverlaufend

Endzustand

elastisch

plastisch

plasto - elastisch

hart - elastisch

Warmebestandigkeit

£ 80°C

£150°C

£250°C

Endzustand

schnelle Durchhartung

schleifbar

Uberlackierbar

UV - bestandig

frei von Losungsmitteln,
Isocyanaten sowie geruchlos

X X | X |X X

X X | X XX

X X X XX

X X | X |X X

Basis

Silikon

Polysulfid

Acryl

Polyurethan

MS - Polymer®

Butyl - Kautschuk

Polyisobutylen - Kautschuk

Nitril - Kautschuk

Kunst - Kautschuk

Polycarbon - Saure
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Silikon |

Silikon-Dichtstoffe werden standardgemaR als
1-Komponenten-Produkte geliefert und vernetzen
durch Aufnahme von Luftfeuchtigkeit zu einer
elastischen Masse. Die Hautbildung tritt bereits
nach wenigen Minuten bis zu einer halben Stunde
ein, die Aushartegeschwindigkeit betragt je nach
Fugenquerschnitt, Luftfeuchtigkeit und Temper-
atur 1-2 mm / Tag. Silikone zeichnen sich duch
ihre UV-Bestandigkeit, Medienbestandigkeit und
hohe Temperaturbestandigkeit, je nach Einstell-

ung von - 40 °C bis + 250 °C, aus. Die
max. zulassige Dauerbewegung betragt 25%.

Silikone sind nicht Gberlackierbar

Terostat - 33
Losungsmittelfreier, elastischer Einkomponenten-

Dichtstoff auf Basis von aminvernetzendem Silikon-

Kautschuk:

« nach der Aushértung geruchsneutral, somit keine
Geschmacksbeeintrachtigung auch im Kontakt
mit unverpackten Lebensmitteln

« sehr gute Hafteigenschaften

« UV-bestandig

» weitgehend chemikalienbestandig und dekon-
taminierbar

 hartet auch bei niedrigen Temperaturen aus

« gute Bestandigkeit gegen Schimmelpilzbefall

« hervorragende Alterungsbestandigkeit

Anwendungen:

« bei Abdichtungsproblemen von Stahl,
Aluminium, Kunstoff, Keramik, Glas, Emaille
usw., im Maschinen-und Apparatebau, in der
Hausgerate-Industrie, Containerbau, Klima-
und Liftungstechnik sowie in Trocken- und
Waschanlagen, Fassadenbau

Priifzeugnisse:
« Sensorische Priifung nach DIN 10955

Prufinstitut: SKZ-Wirzburg

Geprift auf Spannungsrissbildung an Plexiglas
Prufinstitut: R6hm, Darmstadt
Schimmelpilzwiderstandfahigkeit nach 1ISO 846
Prifinstitut: BAM Berlin

Prufung auf Treibstoffbestéandigkeit
Prifinstitut: LGA Bayern, Nurnberg

Freigaben:

Bundeswehr: Versorgungs-Nr. 8030-12-166-7697
Bundesband: Stoff-Nr. 588.55.03
Farben:

transparent, weil, grau, schwarz
Lieferform:

Disenkartusche 310 ml

Primer:

siehe Primer-Tabelle

Reiniger:

Verdiinner-D

Teerostat-55 -

Glasverklebung mit Terastst-55

I
=
L Terastal-33
& T
%(/T‘ o | A
2% Za
SN 728
e e
A N
I N
AN | 4]
Abschiung ven Blechridfiten Abdchiung von
bl Trocknsrm i (aafd1 56-
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Silikon |

Terostat - 55 |

Losungsmittelfreier, elastischer Einkomponenten-

Dichtstoff auf Basis von sauervernetzendem Silikon -

Kautschuk:

« nach der Aushartung geruchsneutral

* ausgezeichnete, primerlose Haftung auf Glas,
Emaille, Keramik und offenporig lackiertem Holz
(Alkydharzlacke)

¢ ausgezeichnete Alterungsbestéandigkeit

¢ gute Bestandigkeit gegen Schimmelpilze -

Hmmrfischer

Anwendung:

« bei Verklebungen von Glas, Emaille, Keramik mit-
einander oder mit anderen Werkstoffen

« Abdichtung von Anschlussfugen an Alu- und Hart-
PVC-Fassaden

» Versiegelung und Profilverglasung bei Alu- und
Hart - PVC - Fenster

Farben: transparent

Liefeform: Disenkartusche 310 ml
Primer: siehe Primer-Tabelle
Reiniger: Reiniger - FL, Terostat 8550

Terostat - 63

Loésungsmittelfreier, elastischer Einkomponenten-
dichtstoff auf Basis von sauervernetzendem Silikon-
Kautschuk:

« warmebestandig bis 250°C, auch bei Dauerbe-
lastung (1.000 Stunden-Test im Trockenschrank)

« durch seine Elastizitat und Festigkeit werden starke
Erschitterungen aufgefangen und thermisch be-
dingte Langenanderungen tberbriickt

« nach der Aushartung geruchsneutral

« ausgezeichnete Alterungsbesténdigkeit

Anwendungen:

« fiir Abdichtungen, bei denen aufgrund erhohter
Temperaturanforderungen ubliche Dichtstoff-
Qualitaten nicht eingesetzt werden kdnnen, z.B.
Trocknungsanlagen

Farbe: rotbraun
Dusenkartusche 310 ml
Sparpackung 570 ml
Primer: siehe Primer-Tabelle

Lieferform:

Reiniger: Verdiinner-D

|Terostat - 64 |

Losungsmittelfreier, elastischer Einkomponenten - Dichtstoff
auf Basis von neutral vernetzendem
Silikon - Kautschuk (Alkoxy):
« breites Haftspektrum ohne Primer (eloxiertes
Aluminium, farbbehandeltes Holz, Glas, Keramik usw.)
« nach der Aushartung geruchsneutral
« gute Standfestigkeit
¢ ausgezeichnete Alterungsbestéandigkeit
¢ gute Bestandigkeit gegen Schimmelpilze

Anwendung:

» Abdichtung von Anschluss- und Dehnungsfugen in
der Metallverarbeitung, Klima- und Luftungstechnik,
im Kuhlhaus- und Fassaden - Elementebau

« zur Fensterversiegelung (Glas / Rahmen)

Freigabe: Deutsche Bahn AG, WL 490603
Farben: transparent

Lieferform: Disenkartusche 310 mi

Primer: siehe Primer-Tabelle

Reiniger: Verdiinner-D

11
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Silikon

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik

Terostat - 33

Terostat - 55

Terostat - 63

Terostat - 64

Vernetzungssystem

Amin

Acetat

Acetat

Alkoxy

Aushértung/Reaktion durch

Aufnahme von

Aufnahme von

Aufnahme von

Aufnahme von

Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
Dichte (g/cm3) ca. 1,0 ca. 1,0 ca. 1,3 ca. 1,0
Festkorpergehalt (%) 100 100 100 100
Volumenénderung (DIN 52 541) (%) <5 <5 <5 <5
Materialcharakteristik elastisch elastisch elastisch elastisch
Standfestigkeit gut gut gut gut
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) 5-15 10-25 5-10 ca. 7
Durchhéartungsgeschwindigkeit ca. 2 ca. 2 ca. 2 ca. 2
(DIN 50 014) (mm/24 h)
Shore-A-Hérte (DIN 53 505) ca. 22 ca. 20 33-38 ca. 22
Zugfestigkeit (DIN 53 504) (Mpa) ca. 1,2 ca.0,6 ca. 2,8 ca. 15
Zugscherfestigkeit ca. 0,6 ca. 0,6 - -
(DIN53 283) (Mpa)
Bruchdehnung (DIN 53504) (%) ca. 300 ca. 200 ca. 430 ca. 600
Weiterreissfestikeit ca. 0,6 ca. 1,2 ca. 1,1 n. best.
(DIN 53 515) (N/mm)
Spannungswert (100 %) ca. 0,4 0,4 ca.0,7 n. best.
(DIN 53504) (Mpa)
Rickstellungsvermogen (%) <90 <90 <90 <95
(DIN 52 458, Dehnung 50 %)
zulassige Gesamtverformung (%) 25 25 20 25
UV-Bestandigkeit sehr gut sehr gut sehr gut sehr gut

Uberlackierbarkeit

nicht gegeben

nicht gegeben

nicht gegeben

nicht gegeben

Gebrauchstemperatur (°C) -40 bis 150 -40 bis 150 -40 bis 250 -40 bis 140
kurzfristig (bis 1 h) (°C) ca. 200 ca. 200 ca. 300 -
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 12 12 9 12

Wir sind bemiiht, unsere Produkte sténdig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.

12
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Acryl - Dispersion

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik

Terostat - 20

Chemische Basis

Acryl-Dispersion

Aushaértung / Reaktion durch

Verdunstung von

Wasser
Dichte (g / cm3) ca. 15
Festkorpergehalt (%) ca. 85
Volumenanderung (DIN 52 451) (%) ca. 18

Materialcharakteristik

plasto-elastisch

Polyacrylat - Dichtstoffe werden als wasserhaltige

1-K - Produkte (Dispersion) geliefert. Je nach Einstell-
ung vernetzen diese Systeme zu plastoelastischen
Dichtungsmassen. Polyacrylat-Dichtungsmassen
zeichnen sich besonders durch ihre gute Anstrich-
vertraglichkeit aus. Die max. zul. Dauerbebewegung
betragt je nach Einstellung 10%.

Achtung: Solange der Dichtstoff noch keine Haut

Standfestigkeit sehr gut gehildet hat, ist die Fuge vor dem Auswaschen
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) 15-30 zu schiltzen.

Durchhéartungsgeschwindigkeit ca.l

(DIN 50 014) (mm/24 h) Terostat - 20

Shore - A - Harte (DIN 53 505) ca. 20

Zugfestigkeit (DIN 53 504) (Mpa) - Losungsmittelfreier Einkomponenten - Dichtstoff auf
Zugscherfestigkeit = Basis Acryl - Dispersion.

(DIN 53 283) (Mpa) « anstrichvertraglich mit geeigneten Dispersionsfarben
Bruchdehnung (DIN 53 504) (%) - (bei Verwendung anderer Lacksysteme empfehlen
WeiterreiRfestikeit - wir Eigenversuche)

(DIN 53 515) (N/mm) - = ¢ geruchsneutral

Spannungswert (100%) Iw—: - . irbeitsgerate kénnen einfach mit Wasser gereinigt
(DIN 53 504) (Mpa) werden

Ruckstellungsvermogen (%) = ¢ gute Haftung auch auf feuchten Untergriinden

(DIN) 52 458, Dehnung 50%) « wichtig: solange der Dichtstoff noch keine Haut
zulassige Gesamtverformung (%) ca. 10 gebildet hat, ist er vor dem Auswaschen z.B. durch
UV - Bestandigkeit gut Regen zu schiitzen

Uberlackierbarkeit gegeben

Gebrauchstemperatur (°C) -20 bis 80 Anwendung:

kurzfristige (bis 1h) (°C) ca. 100 « Abdichtung von BlechstéRen, -néhten und tber-
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 lappungen in der Metallverarbeitung, im Heizungs-,
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- Klima- und Luftungsbau, sowie Apparatebau
Transportkennzeichnung Sicherheitsblatt ¢ Abdichtung von Anschlissen von Metall-, Holz- und
Lagerfahigkeit (Monate) 12 Hart-PVC-Fensterrahmen gegen Wand oder Trager

Wir sind bemiht, unsere Produkte standig auf dem neuesten Stand

der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen technischen Datenblatter

« Nahtabdichtungen an Transportbehaltern und See-

kisten
Farben: weil3, grau
Lieferform: Dusenkartusche 310 ml
Primer: siehe Primer-Tabelle
Reiniger: Reiniger - FL
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Polyurethan

Polyurethan - Dichtstoffe sind vorwiegend als 1-Kompo-
nenten - Produkte auf dem Markt. Sie harten durch Auf-

nahme von Luftfeuchtigkeit zu einer elastischen Dich-
tungsmasse aus.

Je nach Einstellung sind diese Materialien weich bis
hartelastisch, aber auch spachtelbar / verstreichbar.
Die max. zul. Dauerbewegung betragt 10 - 25 %. Poly-
uretan - Dichtstoffe sind im allgemeinen anstrichver-
traglich.

|Terostat -91

Terostat - 90

Haftstarker Einkomponenten - Kleb- / Dichtstoff aus Basis

Polyurethan:

» hohe Festigkeiten, damit sind mechanische Befestigungen
wie Schrauben, Nieten, Klammern usw. teilweise oder

ganz ersetzbar
« vibrationshemmende Wirkung durch hohe Elastizitat
¢ gute Alterungs- und UV - Besténdigkeit
« geringer Volumenschwund durch hohen Festkdrper-
anteil
¢ Uberlackierbar, auch in nass - in - nass
« hohe Standfestigkeit

Anwendung:
« fiir elastische Verklebungen von Metallen und Kunst-

stoffen sowie Abdichtungen von Fugen in den Bereichen
Waggonbau und - reparatur, Container-, Silo- und Be-

halterbau, Kunststoff-, Metall und Blechverarbeitung,
Apparatebau, Klima- und Luftungsbau, Reinraum-

technik, Fahrzeug- und Karosseriebau sowie Fahrzeug-

Haftstarker Einkomponenten- Kleb- / Dichtstoffe auf

Basis Polyurethan:

» hohe Festigkeiten, damit sind mechanische Befest-
igungen wie Schrauben, Nieten, Klammern usw.
teilweise oder ganz ersetzbar

« vibrationshemmende Wirkung durch hohe
Elastizitat

« schnelle Durchhéartung

» besonders gute Metallhaftung und Eignung fiir lack-
ierte und beschichtete Haftflachen

« Uberlackierbar, auch nass - in - nass

« spachtelféhig und verstreichbar - an der Oberflache
leicht nivellierend

« hohe Alterungsbestéandigkeit

« wichtig: im AuRBenbereich muss uberlackiert

werden.

Anwendung:

« fiir elastische Verklebungen und Abdichtungen von
Né&hten und schmalen Fugen in den Bereichen
Waggonbau und -reparatur, Containerbau, Schiffs-
und Bootsbau, Metall- und Blechverarbeitung,
Apparate- und Silobau, Klima- und Liftungstechnik,
Reinraumtechnik

Priifzeugnisse:
» Sensorische Pifung nach DIN 10955
Prufinstitut: SKZ, Wirzburg

aufbauten. Freigabe: Bundeswehr: Zulassung It. Priifbericht
Nr. 85/200/102 v.18.2.86 d. Wehr-
Farben: weil3, grau, schwarz wissenschaftlichen Institut Miinchen
Lieferform: Dusenkartusche 310 ml Farben: weiss, grau, schwarz
GrofRRgebinde auf Anfrage Lieferform: Dusenkartusche 310 ml
Primer: siehe Primer-Tabelle GrofRRgebinde auf Anfrage
Reiniger: Reiniger - A Primer: siehe Primer-Tabelle
Reiniger: Reiniger - A
|lackearter Stanl '
hiatall
Tarostat-80

AT FTET T TTI ST TTTS,

S |

s

Dachiaut odar Bodenelemanien an
_tragandan Aahman

\arkleban van Seitenbaplankungan, Sioabdichtung mit Terastat-91

] Sichtienster
pgs ?ﬁrrl‘;l: mi
unstharz-
1" hesthichiung
IFnenabdichtung elnes Cantaner- Einkigban von Siclhifenstern mit
Rahmens war dem Einsetzen der Terastat-8550 1
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Polyurethan

Terostat - 92

Haftstarker Einkomponeten - Kleb- / Dichtstoff auf Basis
Polyurethan:

» hohe Festigkeiten, somit sind mechanische Befestigungen

wie Schrauben, Nieten, Klammen usw. teilweise
oder ganz ersetzbar

« vibrationshemmende Wirkung durch hohe Elastizitat

« universelles Haftspektrum (Kunststoffe, Metalle, rohes
Schwarzblech usw.)

« Uberlackierbar, auch nass - in - nass

« hohe Standfestigkeit

« spachtelfahig und schleifbar

« wichtig: im AuBenbereich muss Uberlackiert werden

Anwendungen:

« fiir elastische Verklebungen von Metallen und Kunst-
stoffen sowie Abdichtungen von Fugen in den Bereichen
Waggonbau und -reparatur, Container-, Silo- und Be-
halterbau, Kunststoff-, Metall und Blechverarbeitung,
Apparatebau, Klima- und Luftungsbau, Reinraum-
technik, Fahrzeug- und Karosseriebau sowie Fahrzeug-
aufbauten

Priifzeugnisse:

* Sensorische Priifung nach DIB 10955
Prufinstitut: SKZ, Wirzburg

* Schimmelpilz - Widerstandfahigkeit nach 1ISO 846
Prifinstitut: BAM, Berlin

Freigaben: Freigegeben von den bedeutenden Auto-
mobil - Herstellern
Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 8030-12-314-4524
Bundesbahn: Stoff-Nr. 588.5560 bis 64
Farben: weil3, grau, schwarz
Lieferform: Diisenkartusche 310 ml
Sparpackung 570 ml
GrofRRgebinde auf Anfrage
Primer: siehe Primer-Tabelle
Reiniger: Reiniger - A

|Terostat - 8590

Haftstarker, hochviskoser Einkomponenten - Kleb- /

Dichtstoff auf Basis Polyurethan:

» hohe Festigkeiten, auch nach Alterung

« hohe Durchhartungsgeschwindigkeit

¢ gute Alterungsbestandigkeit

« hohe Anfangshaftung und kurze Abbindzeiten, da-
durch hohe Sicherheit und eine schnelle Weiterver-
arbeitung mdglich

« sehr gute Hafteigenschaften

« frei von Losungsmitteln

Anwendungen:

« Einkleben feststehender Scheiben und Fenster-
systeme im Waggonbau und -reparatur

¢ Einkleben feststehender Scheiben im Schiffs-,
Yacht- und Bootsbau

¢ Einkleben feststehender Scheiben bei Fahrzeugauf-
bauten, im Pkw-, Lkw-, Bus- und Caravanbau sowie

in der Landmaschinentechnik
« elastisches Verkleben / Abdichten von Teilen

Freigaben: Freigaben von bedeutenden Fahrzeug-
Herstellern liegen vor,
American Bureau of Shipping
(far Yacht - Verglasung)
Farbe: schwarz
Lieferform: Disenkartusche 310 ml
GroRgebinde auf Anfrage
Primer: siehe Primer-Tabelle
Reiniger: Reiniger - FL
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Polyurethan

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik

Terostat - 90

Terostat - 91

Terostat - 92

Terostat - 8590

Chemische Basis

Polyurethan

Polyurethan

Polyurethan

Polyurethan

Aushaértung / Reaktion durch

Aufnahme von

Aufnahme von

Aufnahme von

Aufnahme von

Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
Dichte (g / cm3) ca. 12 ca. 1,0 ca. 1,2 ca. 1,2
Festkorpergehalt (%) 94 86 85 100
Volumenanderung (DIN 52 541) (%) 6 19 21 <1
Materialcharakteristik elastisch elastisch elastisch elastisch
Standfestigkeit sehr gut leicht nivellierend sehr gut sehr gut
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) 30-40 15-45 30-60 ca. 30
Durchhéartungsgeschwindigkeit 5 ca.55 ca. 430 ca.4-5
(DIN 50 014) (mm / 24 h)
Shore - A - Harte (DIN 53 505) 40 ca. 37 ca. 35 ca. 50
Zugfestigkeit (DIN 53 504) (Mpa) 2,2 ca.2,1 ca. 16 ca. 7,5
Zugscherfestigkeit 15 ca. 1l ca. 1l ca. 2
(DIN53 283) (Mpa)
Bruchdehnung (DIN 53504) (%) ca. 550 750 - 850 620 - 650 350 - 500
Weiterreilfestikeit nicht ca. 11 ca. 11 ca. 6,5
(DIN 53 515) (N/mm) bestimmt
Spannungswert (100 %) nicht 0,8 ca. 0,7 ca. 2
(DIN 53504) (Mpa) bestimmt
Riickstellungsvermégen (%) nicht ca. 90 ca. 85 nicht bestimmt
(DIN 52 458, Dehnung 50 %) bestimmt
zulassige Gesamtverformung (%) ca. 25 ca. 25 ca. 25 ca. 10
UV - Bestandigkeit bedingt nein nein bedingt
Uberlackierbarkeit gegeben gegeben gegeben gegeben
Gebrauchstemperatur (°C) -40 bis 90 -40 bis 90 -40 bis 90 -40 bis 90
kurzfristig (bis 1 h) (°C) ca. 120 ca. 120 ca. 120 ca. 130
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 35 5 bis 35 5 bis 35 5 bis 35
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahgikeit (Monate) 12 12 9 12

Wir sind bemiiht, unsere Produkte sténdig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis von silanmodifiziertem Polymer |

Silanmodifizierte Dichtstoffe auf Basis von MS - Polymeren
zahlen zu den Neuentwicklungen der letzten Jahre. Sie
sind als 1 - Komponenten - Systeme konzipiert und harten
durch Zutritt von Luftfeuchtigkeit aus. Die Hautbildungs-
zeiten betragen, abhangig vom jeweiligen System,
zwischen 10 und 20 Minuten. Die Aushartegeschwindig-
keit kann je nach Gegebenheit bis zu 5 mm / Tag betragen
Aufgrund ihres chemischen Aufbaus zeigen die MS - Dicht-
stoffe eine sehr gute Witterungs- und Alterungsbestén-
digkeit sowie ein nahezu universelles Haftspektrum ohne
Primer. Insbesondere bei kritischen Untergriinden bieten
MS - Dichtstoffe oftmals noch Problemlésungen, wo ande-
re Systeme bereits versagen. In frischem Zustand sind

MS - Dichtstoffe sowohl mit wasserigen als auch I6sungs-
mittelhaltigen Lacken tberstreichbar.

Terostat - MS 930

Losungsmittelfreier Einkomponenten - Dichtstoff auf Basis von

silanmodifiziertem Polymer (MS - Polymer®)

« breites Haftspektrum ohne Primer, insbesondere auf Metallen
und Kunststoffen.

¢ witterungs- und UV - bestandig, im AuRenbereich muss
nicht Gberlackiert werden.

« schnelle Hautbildung

« Uberstreichbar

Hrmrthscher

¢ weich-elastische Verklebung von Sandwich-Elementen

zum Auffangen der Bewegungen und thermisch bedingter
Ausdehnungen zwischen den Elementen und Schichten

¢ sprihbare Nachabdichtung fur groRflachige Abdichtungen

Priifzeugnisse:
¢ sensorische Priifung nach DIN 10955,

Prufinstitut: SKZ Wirzburg

Buttertest BS 3755/1964

Priifinstitut: Germanischer Lloyd

Elektrische Eigenschaften DIN 53482

Prufinstitut: MPA Darmstadt

W asserdampfdiffusion DIN 53122

Prufinstitut: MPA Darmstadt

FDA-Status. Prifbescheinigung zum Einsatz in Kiihicon-
tainer von K+H, Washington, USA vom 11.07.1997
Priifzertifikat fur Warmedammestoffe nach ASTM C 871-94
und C 795-92, Prifinstitut: RW - TUV Essen
Schwingfestigkeitsprufung

Prifinstitut: SINTEF, Materialstechnolocy, Norway
Brandverhalten nach DIN 4102

Teil1B2

Prifungsinstitut: FMPA, Stuttgart
Schockbelastbarkeit bei Kélte sowie Dauertest

Prifinstitut: AEG Schienenfahrzeuge, ZfU

 nicht kennzeichnungspflichtig Freigaben: Deutsche Bahn AG: WL 490604
« frei von Losungsmitteln, geruchlos Farben: weil3, grau, schwarz
« spachtelfrei; mit Hilfe geeigneter Anlagen auch spriihbar Lieferform: Dusenkartusche 310 ml
« vibrationshemmend Sparpackung 310 ml
Sparpackung 570 ml
Anwendung: GrofRRgebinde auf Anfrage
 elastische Abdichtung von Fugen und Néhten im Primer: siehe Primer-Tabelle
Waggon- und Containerbau, Apparatebau, in der Reiniger: A, D, FL - Terostat 8550
Metall- und Blechverarbeitung, Kunststoff-Technik,
Klima- und Liftungstechnik, Reinraumtechnik
Elechsepmeﬂt
I Metalh--Fyal % Taroslat: 30 A~ — Hilz
\".
- - : Terostat-830 1'3}[}613!-930
T §
Terastat-931 Terogtat-930 s %
i - B e
A G
Abischiung van Sandwich-Elamentan Abdschiung an Reinrumdecken ‘erklsben/Abdichban ven Seitenpans Emklenien won Sandwich-Eleamenien
m Kiglraam an tragenden Konstrukfionen in Fihrungsschisnen
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis von silanmodifiziertem Polymer

[Terostat - MS 9302

[Terostat - MS 931

Sprihfahiger Einkomponenten-Dichtstoff auf Basis von silan-
modifiziertem Polymer (MS-Polymer®):
« elastisch mit guter Abriebfestigkeit
 isocyanat- und silikonfrei
* UV- und alterungsbesténdig
¢ gute Haftung auf Metall, Grundierung auf Lacken
« Uberlackierbar, auch nass in nass
« schnelle Durchhéartung
« gute entdréhnende Wirkung
« frei von Lésungsmittel, geruchlos i — e
Anwendungen:
» Spriuhféhige Flachenbeschichtung oder Abdichtung von
Néhten in der metall- und blechverarbeitenden Industrie

Losungsmittelfreier Einkomponenten - Dichtstoff auf

Basis von silanmodifiziertem Polymer (MS - Polymer®):

« selbstverlaufend und gieRRfahig

« flieRt durch niedrige Viskositét auch in schmale Fugen und Nahte
¢ nach Aushértung weich - elastisch

« breites Haftspektrum ohne Primer

 sprihbar fir Flachenbeschichtung

Anwendungen:

» Vergussmasse fir elektronische Bauteile oder im Filterbau sowie
als Fluiddichtung in Rahmenprofilen von Rasterdecken in
der Reinraumtechnik

« Abdichtung von schmalen Fugen und N&hten im Waggon- und
Containerbau, Apparatebau, in der Metall- und Blechverarbeitung,
Kunststoff - Technik, Klima- und Luftungstechnik, Reinraumtechnik

Freigaben: Deutsche Bahn AG: WL 49 06 09

Farbe: weild Terostat - MS 935 /939 /9360 / 9380

Lieferform: Dusenkartusche 310 ml Siehe Elastisches Kleben

GroRgebinde auf Anfrage

Primer: siehe Primer-Tabelle Farbe: weild

Reiniger: A, D, FL - Terostat 8550 Lieferform: Dusenkartusche 310 ml/ Gro3gebinde auf Anfrage
Primer: siehe Primer-Tabelle

Technische Informationen auf einen Blick: Reiniger: A, D, FL - Terostat 8550

Charakteristik Terostat - MS 930 Terostat - MS 931
Chemische Basis MS - Polymer® MS - Polymer®
Aushértung / Reaktion durch Aufnahme von Luftfeuchtigkeit Aufnahme von Luftfeuchtigkeit
Dichte (g / cm3) ca. 1,50 ca. 1,50
Festkorpergehalt (%) 100 100
Volumenénderung (DIN 52 541) (%) <2 <2
Materialcharakteristik weich-elastisch weich-elastisch
Standfestigkeit gut verlaufend
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) 10-15 15-20
Durchhéartungsgeschwindigkeit ca. 3 ca.3

(DIN 50 014) (mm / 24 h)

Shore - A - Harte (DIN 53 505) ca. 24 ca. 17
Zugfestigkeit (DIN 53 504) (Mpa) 0,9 ca. 0,7
Bruchdehnung (DIN 53504) (%) ca. 400 ca. 310
Spannungswert (100 %), (DIN 53504) (Mpa) ca. 0,4 ca. 0,3
Riickstellungsvermogen (%) ca. 90 nicht bestimmt
(DIN 52 458, Dehnung 50 %)

zulassige Gesamtverformung (%) ca. 25 nicht bestimmt
UV - Bestéandigkeit gut gut
Uberlackierbarkeit gegeben gegeben
Gebrauchstemperatur (°C) -50 bis 100 -40 bis 100
kurzfristig (bis 1 h) (°C) bis 120 120
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40
Kennzeichnungspflicht / siehe DIN - siehe
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 12 9

Wir sind bemiht, unsere Produkte standig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[Spritzbare 1K - Terolan - Dichtstoffe |

Terolan - Dichtstoffe werden als 1 - Komponeten- * Freigabe: Bundeswehr:

Produkte geliefert und verfestigt durch die Verdunst- Versorgungs-Nr. 8030-12-178-9324
ung von Ldsemittel zu weichplastischen bis zéhelast- * Farbe schwarz

ischen Massen (je nach Einstellung). Terolan - Dicht- o Lieferform: Tuber 200 ml

stoffe zeichnen sich besonders durch ihre sehr gute Dusenkartusche 310 ml
Metallhaftung aus. Sie absorbieren in geringen ¢ Primer: siehe Primer-Tabelle auf Seite 77 / 78
Mengen Ol, das heifRt die Untergriinde missen nicht * Reiniger: Reiniger - FL

absolut olfrei sein.

Terolan schwarz (- 1056) | |Tero|an hell (- 3251)

Loésungsmittelhaltiger Einkomponenten - Dichtstoff auf Losungsmittelhaltiger Einkomponenten-Dichtstoff auf

Basis Bitumen - Kautschuk: - Basis Kunst - Kautschuk:

» nach Durchtrocknung hartplastisch Crmmifischer « die durchgetrocknete Raupe ist hart - elastisch mit

¢ gut Standfestigkeit versteifender Wirkung

« gut glattbar, oberflachlich verflie3end, daher eine « ausgezeichnete Haftung auf rohen, entfetteten oder
glatte, kompakte Oberflache leicht 6ligen Blechen (Olabsorption in geringen

< aufgrund des Bitumenanteils bestandig gegen Mengen) und auf grundiertem und lackiertem Stahl-
schwache Sauren, wirkt korrosionshemmend blech sowie auf Aluminium, Edelstahl und Glas

¢ sehr gute Haftung auf rohen, grundierten und lack- gut streichbar, glattbar
ierten Blechen. Da Terolan schwarz in geringer Menge  standffest
Ol absorbieren kann, missen die Oberflachen nicht « sofort Uberlackierbar mit 1K-Lacken, mit 2K-Lacken
absolut olfrei sein nach der Durchtrocknung

¢ gute Haftung auf Hartholz; keine Holzfaule unter der
Dichtstoffraupe Anwendung:

« Uberlackierbar mit dunklen Lacken nach der Durch- « Abdichtung von Sichtnahten im Schiffs-, Yacht- und
trocknung (bei hellen Lacken kann eine Tonung / Ver- Bootbau, in der Klima- und Luftungstechnik, Elektro-
farbung auftreten) gerate-Industrie, Haushaltsgeréte - Industrie, Fein-

blechverarbeitung

Anwendung:

« Abdichten von Néhten und Fugen in den Bereichen Freigabe: Bundeswehr:
des Handwerks, der blechverarbeitenden und Metall- Versorgungs-Nr: 8030-12-171-1162
Industrie, Haushalts- und Elektrogerate - Industrie, Farbe: beige
wo ein gewisser korrosiver Angriff (durch Wasser, Lieferform: Tube 200ml
Salznebel, Alkohol, verdiinnte Laugen oder Schwefel- Disenkartusche 310 ml
saure) zu erwarten ist Primer: siehe Primer-Tabelle

« Abdichten von Néhten und Fugen bei Metall- / Holzver- Reiniger: Reiniger - FL
bindungen

Teradicht

verzinktes Stahiblech Elastik

uurzll#lnis Stahlblech

Stahiblach Gummiprofil

- Terolan-3251

Terolan-3251 Stahittiech
Abdichtung von Nahten Trennhigen-abdichtung an einem Abdichtung des Wasserautfang- Bbdichtung urd Bufestigen von Fenstern
Verkairsvagen-Chassis benders giner Wasserschlauder {z. B. Bootsbau) mit Terodicht-Elastik
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[Spritzbare 1K - Terolan - Dichtstoffe

Terolan - 3531

Losungsmittelhaltiger Einkomponenten - Dichtstoff auf

Basis Nitril - Kautschuk:

« bestandig gegen Ol und Fett, temporér auch gegen
Kraftstoffe

* hartelastisch

« gute UV-, Alterungs- und Temperaturbestandigkeit

« gutes Standvermdgen, auch bei senkrechtem Auf-
trag

« keine Weichmacherwanderung bei Konktakt mit
Weich - PVC

 Uberlackierbar nach der Durchhartung

« gute Haftung auf rohem, vorbehandeltem, verzink-
tem, grundiertem oder lackiertem Stahlblech, Alu-
minium, Glas, Hart - PVC

Anwendung:

 in der Klima- und Liftungstechnik (Abluft), wenn 6l-
und fetthaltige Luft auf den Dichtstoff einwirkt

¢ im Maschinen- und Apparatebau, wenn der Dicht-
stoff 6l- oder fetthaltigen Medien ausgesetzt ist
z.B. bei Maschinenverkleidungen, Auffangwannen
usw.)

« Abdichten von Néhten im AuRenbereich in der
Metall- und Blechverarbeitung

Farbe: hellgrau
Lieferform: Dusenkartusche 310 ml
Reiniger: Verdinner - D

20

|Terodicht - Elastik |

Losungsmittelhaltiger Einkomponenten-Dichtstoff auf

Basis Kunst-Kautschuk:

« dauerelastisch mit einer leichten Verfestigung der
Oberflache, ohne Versprodung

« sehr gute Haftung auch auf feuchten Untergriinden

« bestandig gegen Wasser

¢ ausgezeichnete Kalte-, Warme- und Alterungsbe-
standigkeit

« sehr gute Standfestigkeit, auch bei senkrechtem
Auftrag

« nur geringe Volumenanderung beim Temperatur-
wechsel

« vertraglich mit den meisten Gummi-Profil-Qualitaten

Anwendung:

¢ Abdichtung konventioneller, im Gummi - Profil ge-
lagerter Scheiben

¢ Abdichtung zwischen Gummi - Profil und Metall

Farbe: schwarz
Lieferform: Dusenkartusche 310 ml
Reiniger: Reiniger - FL
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[Spritzbare 1K - Terolan - Dichtstoffe

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik Terolan schwarz Teronlan hell Terolan - 3531 Terodicht -
(- 1056) (-3251) Elastik
Chemische Basis Bitumen - Kunst - Nitril - Kunst -
Kautschuk Kautschuk Kautschuk Kautschuk

Aushaértung / Reaktion durch

Verdunstung von

Lésungsmitteln

Verdunstung von

Lésungsmitteln

Verdunstung von

Lésungsmitteln

Verdunstung von

Lésungsmitteln

Farbe schwarz beige hellgrau schwarz
Geruch nach Aromaten Testbenzin Ketronen Benzin
Dichte (g / cm3) ca. 1,7 ca. 1,3 ca. 15 ca. 16
Festkorpergehalt (%) ca. 85 ca. 73 ca. 76 ca. 89
Volumenanderung (DIN 52 541) (%) ca. 27 ca. 35 ca. 30 ca. 10

Materialcharakteristik

zah - plastisch

hart - elastisch

hart - elastisch

dauerplastisch

Standfestigkeit gut, gut gut gut
geringer Verlauf
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) sofort 3-5 sofort nach einigen
nach Auftrag nach Auftrag Tagen
Penetration (0,1 mm, 150g, 6s, 20°C) ca. 2 ca.5 ca. 8 -
Uberlackierbarkeit gegeben gegeben gegeben gegeben
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40
Gebrauchstemperatur (°C) 0 bis 60 -30 bis 80 -30 bis 100 -30 bis 80
kurzfristig (bis 1 h) (°C) ca. 120 ca. 180 ca. 150 ca. 120
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 12 12 12 12

Wir sind bemiiht, unsere Produkte sténdig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Butyl - Kautschuk |

Spritzbare Butyle sind 1-Komponenten Dichtstoffe.

Sie enthalten organische Losungsmittel, die nach der
Verarbeitung entweichen. Die Produkte binden zu einer
zah- oder weichplastischen, nicht versprodenden Masse
ab. Sie weisen eine hervorragende Alterungsbestéandigkeit
auf. Die max. zulassige Gesamtverformung betragt 5%.

Terostat - 2759 Terostat - 4003

1 - Komponenten Dichtstoff auf Basis Butyl - Kautschuk Einkomponenten - Dichtstoff auf Basis Butyl -

mit Lésungsmittelgehalt: Kautschuk mit Ldsungsmittegehalt:

« Uberschissiges Material lasst sich nach dem Ab- ¢ kurzer Faden - Abriss
trocknen leicht abtupfen / entfernen e zdh - plastisch

¢ elasto - plastisch « leicht zu verstreichen

« bestandig gegen Wasser und Scheibenwasch- « gute Haftung auf Metallen und Kunststoffen; Unter-
mittel griinde miissen nicht absolut 6lfrei sein (Ol -

Absorption in geringen Masse)
- « standfest, auch an senkrechten Flachen und tber

Eomror scher _
Kopf verarbeitbar

Anwendung: Anwendung:

« Abdichtungen von Blechiiberlappungen und Zier- « Abdichtung vor mechanisch fixierten Uberlappungen
leisten im Fahrzeug- und Containerbau sowie in der und Fugen hauptsachlich in de blech- und metall-
Caravan - Industrie. verarbeitenden Industrie, in der Klima- und Luft-

¢ Abdichtung von Front-, Heck-, Seitenscheiben so- ungstechnik, z.B. bei der industriellen Vorfertigung
wie Ausstellfenstern zwischen Gummi und Glas so- der Kanéle und Formteile
wie Gummi und Blech im Fahrzeug- und Wohn-
wagenbau

« Abdichten zwischen Polyesterscheiben und Alu-
miniumschienen bei Duschkabinen.

* Farbe grau Farbe: grau

e Lieferform: Diisenkartuschen 310 ml Lieferform: Disenkartusche 310 ml

Sparpackung 570 ml Sparpackung 570 ml
e Primer: siehe Primer-Tabelle Primer: siehe Primer-Tabelle
¢ Reiniger: Reiniger - FL Reiniger: Reiniger - FL
Tackiarter Stanl Klemmzchicns {Stahl varzinkt)
# i Tarostat-4062
=F 1 =1
PU-Echaum -
E4 beschichiun | R verzinkies Stanibisen ol
mmmﬂ: B MTM- mmms: !ﬁmﬁ:dﬂ Abdichten der Liftungskanilan rrurubuﬂmmm Blechen mit
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[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Butyl - Kautschuk

Terostat - 4004

Einkomponenten - Dichtstoff auf Basis Butyl - Kaut-

schuk mit Lésungsmittelgehalt:

¢ zdh - plastisch

¢ gute Haftung auf Metallen und Kunststoffen;
Untergriinde miissen nicht absolut 6lfrei sein
(O - Absorption in geringen Masse)

« nach Durchtrocknung tberlackierbar

« leicht glattbar

Anwendungen:

« Abdichtung von mechanisch fixierten Uberlapp-
ungen bei Klima- und Liftungsanlagen, Silos,
Container- und Behalterbau, in der Metall- und
Blechverarbeitung sowie bei mechanisch gering
belasteten Fugen an Rahmenkonstruktion, Vor-
hangfassaden, Blechverwahrungen

Prufzeugnisse:

« Bestandigkeit gegen Gase
Prifinstitut: Engler - Bunte Institut der Uni Karls-
ruhe

Farbe: grau

Lieferform: Disenkartusche 310 ml
Sparpackung 570 ml

Primer: siehe Primer-Tabelle

Reiniger: Reiniger - FL

|Terostat - 4062

Einkomponenten - Dichtstoff auf Basis Butyl -

Kautschuk mit Lésungsmittelgehalt:

« elasto - plastisch und vibrationshemmend

« hohe Langzeit-Temperaturbesténdigkeit (bis 170°C)

¢ gute Haftung auf Metallen und Kunststoffen;
Untergriinde miissen nicht absolut 6lfrei sein
(O - Absorption in geringen Masse)

« keine statische Aufladung

« lackvertraglich

« hohe Alterungsbestéandigkeit

« silikonfrei

Anwendungen:

« Uberlappungs- und Fugenabdichtung metallischer
W erkstoffe im Hochtemperaturbereich, im Apparate-
bau, Behélterbau, Fertigteilebau, Klima- und Lift-
ungsbau, Anlagenbau, Heizkesselbau, bei Lack-
und Holztrocknern

Farbe: schwarz

Lieferform: Sparpackung 570 ml

Primer: siehe Primer-Tabelle

Reiniger: Reiniger - FL oder Verdinner - D

23



Toroson [ IEHE N

[Spritzbare 1K - Dichtstoffe auf Basis Butyl - Kautschuk

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik

Terostat - 2759

Terostat - 4003

Terostat - 4004

Terostat - 4062

Chemische Basis

Butyl - Kautschuk

Butyl - Kautschuk

Butyl - Kautschuk

Butyl - Kautschuk

Aushaértung / Reaktion durch

Verdunstung von

Losungsmitteln

Verdunstung von

Losungsmitteln

Verdunstung von

Losungsmitteln

Verdunstung von

Losungsmitteln

Geruch nach Benzin Aromaten Benzin Aromaten
Farbe grau grau grau schwarz
Dichte (g / cm3) 14 ca. 1,4 ca. 1,4 ca. 1,0
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) nicht bestimmt 60 - 180 60 - 180 60 - 180
Festkorpergehalt (%) ca. 85 ca. 78 ca. 84 ca. 76
Volumenanderung (%) nicht bestimmt ca. 27 ca. 25 ca. 30

Materialcharakteristik

zah - plastisch

zah - plastisch

zah - plastisch

zah - plastisch

Penetration (0,1 mm, 150g, 6s, 20°C) nicht bestimmt ca. 45 ca. 45 nicht bestimmt
Standfestigkeit gut sehr gut sehr gut gut
zulassige Dauerbewegung nicht bestimmt 5 5 5

Uberlackierbarkeit

nicht bestimmt

gegeben, nach

gegeben, nach

gegeben, nach

FmrrTischer Aushértung Aushértung Aushértung
UV - Bestandigkeit nicht bestimmt bedingt bedingt bedingt
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40
Gebrauchstemperatur (°C) -30 bis 80 -30 bis 80 -30 bis 80 -40 bis 170
kurzfristig (bis 1h) (°C) 100 ca. 180 ca. 180 ca. 180
Kennzeichnungspflicht / siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 12 12 12 12

Wir sind bemiiht, unsere Produkte sténdig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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|[Kaschierte Dichtbander auf Basis Butyl - Kautschuk

Vielseitig einsetzbare Dicht- und Klebebander auf
Butyl - Kautschuk - Basis.

Der stark klebende Butyl - Compound ist einseitig mit
Vlies, Alu - Verbund - Folie oder mit Kunststoff - Folie
kaschiert.

[Terostat - Fixband

Vielseitig einsetzbares Dichtband auf Basis Butyl -

Kautschuk:

« elasto - plastischer Dichtstoff mit hoher Klebkraft,
einseitig kaschiert mit Kunststoff - Vlies

« das Vlies lasst eine Dehnung bis zu 10% in Quer-
richtung zu und verhindert ein nachteiliges Langen
wahrend der Verlegung

« anstrich- und putzvertraglich

* Wasserdampfdiffusions-Widerstandszahl
(DIN 53122): p = 140.000)

« wichtig: Im Auf3enbereich muss lackiert werden

Anwendung:

¢ Abdichtung und Reparatur von Fugen, Nahten,
Rissen und Blechverwahrungen sowie im Rohrleit-
ungs-, Liftungs- und Glasdachbau im Innen- und
AuRenbereich

« Anschluss- oder Uberlappungsabdichtung in der
Metall- und Blechverarbeitung

» Flachendichtung und Schutz vor Unterrostung bei
bodenverbundenen Stahlteilen

Priifzeugnisse:

« Priifung der Spannungsrissbildung an Plexiglas®
und Makrolon® nach DIN 53449
Prufinstitut: R6hm, Darmstadt

* Farbe grau
« Lieferform: 50 x 2,0 Rolle 15 m
75 x 2,0 Rolle 15 m
100 x 2,0 Rolle 15 m
180 x 2,0 Rolle 15 m
300 x 2,0 Rolle 15 m
weitere Abmessungen auf Anfrage
Primer: siehe Primer-Tabelle

[Terostat - Alu - Fixband

Vielseitig einsetzbares Dichtband auf Basis Butyl -
Kautschuk:

elasto - plastischer Dichtstoff mit hoher Klebkraft,
einseitig kaschiert mit Aluminium - Verbund-Folie
einreil3feste, witterungs- und UV - besténdige Ober-
flache

sehr hoher Gas- und Wasserdampfdiffusions-
Widerstand (DIN 53122 ; u = 645.000)

Anwendung:

universelles Abdichtband fiir die Abdichtung von
Blechnahten und -Uberlappungen im Innen- und
Aul3enbereich, Wintergartenbau, Containerbau

und -reparatur, Fassadenbau, in der Metall- und
Blechverarbeitung, Klima- und Liftungstechnik
Abdichtung von Anschliissen, Nahten, Stél3en oder
Kanten, bei denen eine gas- und wasserdampf-
diffusionsdichte Abdichtung erforderlich ist

Farbe: Oberflache: alu
Klebflache: schwarz
Abmessungen: 35 x 1,0 Einzelrolle 28 m

40 x 1,0 Einzelrolle 28 m
45 x 1,0 Einzelrolle 28 m
50 x 1,0 Einzelrolle 28 m
60 x 1,2 Einzelrolle 25 m
75 x 1,2 Einzelrolle 25 m
90 x 1,2 Einzelrolle 25 m
100 x 1,2 Einzelrolle 25 m
120 x 1,2 Einzelrolle 25 m
150 x 1,2 Einzelrolle 25 m
180 x 1,2 Einzelrolle 25 m
300 x 1,2 Einzelrolle 25 m
90 x 1,2 Einzelrolle 5m
weitere Abmessungen auf Anfrage

Primer: siehe Primer-Tabelle

Tarpetat-Alu-Fixband
nder Terostat-Fidband

Terostat-Adu-Fizband

[ ]

Tarestat-M 110

Andichiung von Glasddeherm AbdichiLing von Seqment-Elementen

- \Wickeltziz-Fahre Rahr

Anidizhing van Wickltal-Rohmen

3 o — i

l_ Teml:mn-d-}ﬂ_—l
P

= AlusFlax= =

ANSCRINE-ABFRCEEG van Alu-Flek-
Ll A
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|[Kaschierte Dichtbander auf Basis Butyl - Kautschuk

Terobond - KL

Dichtband auf Basis Butyl - Kautschuk:

« elasto - plastisches Dichtband mit hoher Kleb-
kraft, einseitig kaschiert mit einer fest - elastischen
Kunststoff - Folie

 einreil3feste, witterungs- und UV - bestandige
Oberflache (geeignet im Innen- und Auf3enbereich

« wird das Band unter Zug verlegt, so zieht es sich
anschlieRend zusammen, wodurch sich das Band
von selbst fest um die abzudichtenden Rohre anlegt

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik

Terostat - Fixband

Lieferform:

Primer:

Anwendungen:
¢ Abdichtung von Sto3en an Wickelfalz- und Alu-

Flexrohren in der Klima- und Liftungstechnik

(sowie im Druck- als auch im Saugbereich)

« Abdichtung gegen Feuchtigkeit bei Montagesto3en

erdverlegter, warmegedammter Rohrleitungen

Farbe: grau

50 x 1,5 Einzelrolle (abgestochen) 15 m

80 x 1,5 Einzelrolle (abgestochen) 15 m
100 x 1,5 Einzelrolle (abgestochen) 15 m

Terostat - Alu -

siehe Primer-Tabelle

Terobond - KL

Beschreibung

Fixband
Dichtungsband Dichtungsband Dichtungsband
kaschiert mit kaschiert mit kaschiert mit

Kunststoff - Vlies

Aluminium - Verbund - Folie

Kunststoff - Folie

Chemische Basis der Dichtmasse

Butyl - Kautschuk

Butyl - Kautschuk

Butyl - Kautschuk

Aushértung / Reaktion /

Hautbildung der Dichtmasse

keine, gebrauchsfertig

keine, gebrauchsfertig

keine, gebrauchsfertig

Dichte der Dichtmasse (g / cm3) 15 12 15
Festkorpergehalt (%) 100 100 100
»Nerv" der Dichtmasse * mittel mittel mittel
Kalter Fluss der Dichtmasse 2 gering gering gering
Klebkraft der Dichtmasse stark stark stark
Wasserdampfdiffusionsdichte u = 140.000 H = 645.000 nicht bestimmt
(DIN 53 122)

UV - Bestandigkeit nicht gegeben gut gut
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40
Gebrauchstemperatur (°C) -40 bis 80 -40 bis 80 -40 bis 80
Kennzeichnungspflicht / siehe siehe siehe
Transportkennzeichnung DIN- Sicherheitsdatenblatt DIN- Sicherheitsdatenblatt DIN- Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 12 12 12

1 Nerv": gummiartiger, innerer Wiederstand gegen Zugkréafte

2 Kalter Fluss: ,Kriechverhalten" unter Dauerbelastung

Wir sind bemiiht, unsere Produkte stéandig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[Profilierte Dichtbander und -Schniire auf Basis Butyl - Kautschuk

Universelles Dichtungsmaterial als profilierte Schniire
und Bander sowie als Knetmasse auf hochwertiger
Butyl - Kautschuk- oder Polyisobutylen - Basis. Die Pro-
dukte zeigen eine ausgezeichnete Vertraglichkeit mit
den verschiedenen Materialien und eine sehr gut Haft-
ung auf allen trockenen Oberflachen. Sie sind einfach
in der Verarbeitung und da sie sofort funktions-
tlichtig sind, erlauben sie eine hohe Montagepro-
duktivitat.
Sie sind lieferbar:
- als maRRgenau profilierte Bander oder Schniire auf
Rollen und Spulen aufgewickelt
- als Heiss-Butyle (durch Warmeeinwirkung erweich-
ende Butyle) in GroRgebinden (Eimer, Hobbock,
Fass) fir die industrielle Serienfertigung Uber Fass-
Universelles Dichtungsmaterial als profilierte Schniire

|Terostat - 81

Hochwertiges Dichtband auf Butyl-Kautschuk:

« sicherer Dichteffekt durch starke Eigenklebrigkeit

« selbstverschweif3end

« sehr gute Wasser- und Alterungsbestandigkeit

 enthélt keine korrodierenden Bestandteile

¢ sehr gute Haftung auf den meisten trockenen und
staubfreien Untergriinden

Anwendungen:

« vibrationsfeste Abdichtung / Unterfuitterung im Ap-
paratebau, zum Dichten von Verkleidungsblechen
im Behalterbau, von Maschinen, Geraten und
Schaltschranke in de Elektrotechnik

« Abdichtung / Verklebung von Néhten und Uberlapp-
ungen von Kunststoff - Folien und -Bahnen (u.a. PE)

 korrosive Trennung zwischen unterschiedlichen
Metallen

¢ Abdichtung von Blechiiberlappungen und Verkleben
von Profilleisten im Metallbau

Prufzeugnisse:
« Bestandigkeit gegen Gase

Prufinstitut: Engler - Bunte - Institut der Uni Karlsruhe

« Priifung der Spannungsrissbildung an Plexiglas
DIN 53 449, Prifinstitut: R6hm, Darmstadt

« Sensorische Priifung nach DIN 10 955
Prufinstitut: SKZ Wirzburg

Farbe: schwarz

Lieferform: 10 x 2,0 Grof3spule 200 m
10 x 2,0 Kleinspule 50m
15 x 2,0 Einzelrolle 30m
20 x 2,0 Einzelrolle 30m
30 x 2,0 Einzelrolle 30m
15 x 1,5 Einzelrolle 40m
25 x 1,5 Einzelrolle 40m
40 x 1,5 Einzelrolle 40m

weitere Abmessungen auf Anfrage
Primer: siehe Primer-Tabelle

Tarogtat-il, -\l oder -81

Abdlichung var Bleshiberlappungen Jiersthutzleizta mit untarlegtem

_:'_:;ITI!rUSE'l'B'l

Liingstriger- Sagmant-Andichiung Abdichtung sings Kabalgurchbruchas

Terestat-81 an Blschstalan
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[Profilierte Dichtbander und -Schniire auf Basis Butyl - Kautschuk |

Terostat - M - 110

Dichtschnur auf Basis von hochwertigem Butyl - Kaut-
schuk kombiniert mit einem elastischen PE - Schaum-
Kern:

« starke Eigenklebrigkeit und dadurch eine dauer-
hafte und sichere Abdichtung

¢ druckbelastbar, gewahrleistet Mindestdistanzen
zwischen den abzudichtenden Teilen, der elastische
Innenkern verhindert ein vollstandiges Zusammen-
pressen des Profils

« passt sich den Unebenheiten von Untergriinden leicht
an (bedingt durch den flexiblen und komprimierbaren
Innenkern)

Anwendungen:

« Fugen und Uberlappungen bei denen eine Mindest-
distanz zwischen den Werkstticken gewabhrleistet wer-
den muss, bei denen andere profilierte Dichtungs-
béander oder spritzbare Dichtstoffe auf Grund ihrer
Plastizitat versagen

« elastische Lagerung von Glasscheiben auf Stahl-
profilen im Gewéchshausbau

« Abdichten von Dachluken, Alkoven zum Fahrerhaus,
Dachanschlussen, sowie starken Innenfugen bei GFK -
Uberlappungen im Caravan- und Wohnwagenbau

Farbe: schwarz

Lieferform: 8,0 mm Grof3spule 250 m
10,0 mm GroRspule 20 m

Primer: siehe Primer-Tabelle

|Terostat -l

Profiliertes Dichtband und Dichtschnur auf Basis Poly-

isobutylen:

« leichte Demontierbarkeit durch geringe Klebkraft

« gute Abstandhaltung sowie optimale Gerausch-
déammung

« Uberlackierbar

Anwendungen:

« Abdichtung von Uberlappungen und Abstandhaltung
zwischen Metall, Holz oder Kunststoff mit- und unter-
einander in der blechverarbeitenden Industrie, im
Apparatebau, in der Haushaltsgerate - Industrie, in
der Klima- und Luftungstechnik

» Kaotfligelabdichtungen, Abdichten von Schiebedach-
profilleisten, sowie Abstandhalterung zwischen
Blechuiberlappungen fiir Caravan und Reisemobil-
bau und Fahrzeugaufbautenhersteller

28

Priifzeugnisse:
« Priifung der Spannungsrissbildung an Plexiglas
nach DIN 53 449 Priifinstitut: Rohm, Darmstadt

Freigaben: Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 8030-12-004-2527
Versorgungs - Nr. 8030-12-178-5819
- Bundesbahn: Stoff - Nr. 541.19.10
Fumrhischer
Stoff - Nr. 541.19.29
Stoff - Nr. 541.19.27
Farbe: dunkelgrau
Lieferform: 20 x 2,0 Grof3spule 130 m

20 x 2,0 Karton 40 m

25 x 2,0 Kleinspule 30 m

40 x 2,0 Grof3spule 64 m

3 mm Grof3spule 150 m
Primer: siehe Primer-Tabelle

Terostat - Il - spritzbar

Losungsmittelhaltiger Einkomponenten - Dichtstoff

auf Basis Polyisobutylen:

« geeignet zur Eigenfertigung von Rundschniiren
(2 - 12 mm @) und Flachprofilen
(20x 2,3 mm - 25 x 2,5 mm)

» geringe Klebkraft

¢ gute Abstandhaltung (nach Durchtrocknung)

« Uberlackierbar

Anwendungen:

« zum Auffiillen / Unterfiittern ungleicher Héhen bei
Uberlappungen

« Abdichtung von Uberlappungen und Abstandhalt-
ung zwischen Metall, Holz und Kunststoff mit-
und untereinander, in der blechverarbeitenden
Industrie, im Apparatebau, in der Haushaltsge-
rate-Industrie sowie in der Klima- und Liftungs-

technik

Farbe: dunkelgrau

Lieferform: Dusenkartusche 310 ml
Primer: siehe Primer-Tabelle
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[Profilierte Dichtbander und -Schniire auf Basis Polyisobutylen |

|Terostat - VI

Profilierte Dichtbander und -schniire auf Basis Poly-
isobutylen:

¢ plastisch

« mittlere Klebkraft

« Uberlackierbar

¢ gute Abstandhaltung

¢ gerauschdammend

« sehr gute Wasser- und Alterungsbestandigkeit

Anwendungen:

« Abdichtung von Uberlappungen und Abstandhalter-
ung zwischen Metall, Holz und Kunststoff mit- und
untereinander in der blechverarbeitenden Industrie,
Haushaltsgerate - Industrie, in der Klima- und Lift-
ungstechnik sowie im Apparatebau

Prufzeugnisse:
¢ Prufung der Spannungsrissbildung an Plexiglas und
Makrolon nach DIN 53449
Prufinstitut: R6hm, Darmstadt
« Sensorische Prifung nach DIN 10955
Prifinstitut: SKZ, Wirzburg
« Bestandigkeit gegen Gase
Priifinstitut: Enger - Bunte - Institut der Uni Karlsruhe
¢ Prufung der Spannungsrissbildung an Polystyrol
Prifinstitut: BASF, Ludwigshafen

Freigabe: Bundeswehr:

Farbe:

Lieferform:

Primer:

Versorgungs - Nr. 8030-2-146-8545
Versorgungs - Nr. 8030-12-193-7968
Versorgungs - Nr. 5330-12-305-4562
Versorgungs - Nr. 8030-12-305-4562
Versorgungs - Nr. 8030-12-127-2445
Bundesbahn: Stoff - Nr. 541.19.06
Stoff - Nr. 541.19.07

weild

10 x 2,0 GrofR3spule 200 m
15 x 2,0 Grosspule 160 m
20 x 2,0 Grosspule 130 m
20 x 2,0 Kleinspule 40 m

20 x 2,0 Blisterpackung 3 m
30 x 2,0 Grof3spule 64 m
40 x 2,0 Grol3spule 64 m

4 mm Grof3spule 120 m

5 mm Grof3spule 96 m

6 mm GroRRspule 78 m

8 mm Grol3spule 60 m

10 mm GrofR3spule 42 m
weitere Abmessungen auf Anfrage
siehe Primer-Tabelle

|[Knetbarer Dichtstoff auf Basis Polyisobutylen

|Terostat - IX

Knetbarer Dichtstoff auf Polyisobutylen - Basis:

» hohe Klebkraft

« weich - plastisch

« einfache manuelle Verarbeitung, kann von Hand leicht
vorgeformt und in die Fuge gedriickt werden; passt
sich gut allen Fugenformen an

« Uberlackierbar

« gute Alterungs- und Wasserbestandigkeit

Anwendungen:

¢ Abdichtung von Kabel- und Leitungsdurchbriichen
oder Langswasserabdichtung an Kabelbaumen so-
wie von Montage6ffnungen gegen Feuchtigkeit in der
Elektrotechnik, im Apparatebau, in der Haushaltsgerate-
industrie sowie Klima- und Liftungstechnik

Farbe:
Lieferform:

Primer:

grau

Blisterpackung 200 g
Dose 1 kg

Eimer 16 kg

siehe Primer-Tabelle
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|Profi|ierte Dichtbander und Knetmasse auf Basis Butyl - Kautschuk oder Polyisobutylen

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik Terostat - 81 Terostat - Terostat - Il Terostat - VII Terostat - IX
[Fimctischer | s

Chemische Basis Rarcasscce commaa el Butyl - Butyl - Butyl - Butyl - Butyl -
Kautschuk Kautschuk isobutylen isobutylen isobutylen

Aushartung / Reaktion / Hautbildung keine, keine, keine, keine, keine,

gebrauchsfertig gebrauchsfertig gebrauchsfertig gebrauchsfertig gebrauchsfertig
Material - Charakteristik / elastische Dich- plastische plastische
Beschreibung elasto-plastische tungsschnire, Dichtungsbénder Dichtungsbander weich-plastische
Dichtungsbénder mit PE-Schaum- oder Schnire oder Schnire Knetmasse
Kern

Penetration (0,1 mm) ca. 60 nicht anwendbar ca. 40 ca. 48 ca. 70

(150 g, 6 s, 20°C)

Dichte (g / cm3) ca. 12 ca. 1,3 ca. 16 ca. 1,7 ca. 1,7

Festkorpergehalt (%) 100 100 100 100 100

Elastographwert (Nm) 23 °C) 0,11 nicht anwendbar 0,12 0,11 0,08

zulassige Dauerbewegung (%) ca.5 ca.5 ca.5 ca.5 ca.5

»Nerv" der Dichtmasse? stark sehr stark mittel mittel gering

(Kern)

Kalter Fluss der Dichtmasse 2 mittel mittel keiner keiner keiner

Klebkraft der Dichtmassen sehr stark sehr stark gering gering mittel

UV - Bestandigkeit gut gut nein nein nein

Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40

Gebrauchstemperatur (°C) -40 bis 80 -40 bis 80 -40 bis 80 -40 bis 80 -40 bis 80

Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-

Transportkennzeichnung Sicherheits- Sicherheits- Sicherheits- Sicherheits- Sicherheits-
datenblatt datenblatt datenblatt datenblatt datenblatt

Lagerfahigkeit (Monate) 12 12 12 12 12

1 Nerv": gummiartiger, innerer Wiederstand gegen Zugkréafte

2 Kalter Fluss: ,Kriechverhalten" unter Dauerbelastung

Wir sind bemiiht, unsere Produkte stéandig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[1K - Dichtstoffe fiir Flachenabdichtung an Motoren, Getrieben, Gehausen |

Seit sieben Jahrzehnten tragt die Henkel-Teroson - Forschung
und -Entwicklung dazu bei, im Maschinen- und Fahr-
zeugbau Dichtprobleme durch leistungsfahige und
kostengiinstige Produkte zu l6sen. Die aktuelle Pro-
duktpalette der Gehause- und Flanschdichtstoffe bietet
sowohl dem Konstrukteur wie auch der Instandhaltung
Problemldsungen fiir weite Temperatur- und Druckbe-

reiche, sowie Bestandigkeit auch gegen aggressive
Medien. Damit werden durch die fliissigen und past-
dsen Teroson - Dichtstoffe, mit Ausnahme des ex-

tremen Hochtemperaturbereichs, alle Anwendungsbe-

reiche abgedeckt.

Atmosit

Dickflussiger Dichtstoff auf Basis Kunstkautschuk:
« streichfahig

« trocknet innerhalb weniger Minuten zu einem gummi-

elastischen, leicht abziehbaren Film aus

« infolge der schnellen Trocknung l&uft Atmosit auch

an schragen und senkrechten Flachen nicht ab
« durch seine dickflissige Konsistenz tberbriickt
Atmosit auch groRere Toleranzen
« bestandig gegen Mineral- und Dieseldl, Wasser,
Frostschutzmittel und verdiinnte Natron- und
Waschlauge

Anwendungen:

« leicht demontierbare Abdichtungen von Getriebe-,
Maschinen-, Motorengehausen bzw. Gehause-
deckeln und Flanschen

« als Erganzung / Verklebung von Feststoffdichtungen

(ab 5 mm Stegbreite auch ohne Feststoffdicht-
ung verwendbar)

« fiir grob bearbeitete Dichtflachen und Flansche
mit geringen Unebenheiten und Dichtflachen, die
zum Verzug neigen

Freigaben: Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 5330-12-141-0720
Versorgungs - Nr. 5330-12-127-9184
Deutsche Bahn AG: Stoff - Nr. 592.32.16
Farbe: dunkelgrau
Lieferform: Dose 150 ml
Dose 350 ml
Reiniger: Verdinner-R

Atmosit - Compact

Losungsmittelfreier, hochpastdser auf Basis von

neutral vernetzendem Silikon - Kautschuk:

« vulkanisiert zu einer gummiartigen, festen Masse

« formbesténdig und schrumpffrei, somit entféllt das
Nachziehen der Schrauben

« hohe Standfestigkeit, kann sowohl horizontal als
auch vertikal aufgetragen werden

¢ kommt der ,metallischen Abdichtung" am nachsten:
Die Spitzen der Oberflachen haben Metallkontakt
wahrend der Dichtstoff die Vertiefungen und Riefen
fullt; passt sich Oberflachenkonturen an und ge-
wabhrt dadurch eine 100%-ige Abdichtung

« hohe Temperaturbesténdigkeit (je nach Medium
von -40 bis 200 °C)

« bestandig gegen Mineral- und Dieseldl, Wasser,
Frostschutzmittel und verdiinnte Waschlauge

Anwendungen:

« zur Abdichtung von speziellen Dichtflachen, die
nicht fiir Feststoff - Dichtungen ausgelegt sind

¢ zur Abdichtung bei wiederzulésenden Teilen wie
Ansaugkrimmern, Getriebewannen, Anlasser-
deckeln, Ventilschraubendeckeln, Olwannen, Stirn-
wanddeckeln, Thermostatgehausen, Achsen-
deckeln oder -gehausen bzw. Gehausedeckeln, be-
sonders bei hoher Temperaturbelastung

ol

Abdichtung sines Radlagergehiuses
init Atirostl-Compact

Abdichten sines Flansches swischen
Motor und Getrigbs: mit Fluid

Fixitren viner Feststolfdschiung im
Weilkarnmardgciksl ma Atmasit

Fansch-Abdichiung
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[1K - Dichtstoffe fiir Flachenabdichtung an Motoren, Getrieben, Gehausen |

Atmosit - Compact

» Abstandhalterung, Spaltiiberbriickung durch gleich-
mafigen Auftrag und Montage nach der Vulkanisa-
tion

Freigaben: Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 8030-12-305-0952
Versorgungs - Nr. 8030-12-304-8096

Farbe: schwarz

[Fluid - D |

Lieferform: Tube 75 ml

Dusenkartusche 310 ml
Reiniger: A, D, FL

Fluid

Dinnflissiger, aushartender Dichtstoff auf Basis

Kunstharz:

» der ausgehartete Film besitzt hohe Festigkeit, ge-
ringe Elastizitat und ergibt eine stabile, hochbelast-
bare Dichtverbindungen

« die verbundenen Teile sind nur schwer demontierbar

¢ sehr gute Haftung auf Metallen, Phenolharzen (z.B.
Bakelit), die durch Warmhéartung erhéht werden kann
(Verklebung)

« bestandig gegen Mineral- und Dieseldl, Frostschutz-
mittel, Benzin und verdiinnte Waschlauge

Anwendungen:

« zum Abdichten mechanisch bearbeiteter Flansche von

Maschinen-, Getriebe- und Motorgehausen sowie
Baueinheiten dafiir
« zum Einkleben von Feststoff - Dichtungen

Freigaben: Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 5330-12-133-6283
Bundesbahn: Stoff - Nr. 592.32.17

Farbe: rétlich - braun
Lieferform: Dose 150 ml
Reiniger: A D, FL
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Pastoser, nicht aushartender Dichtstoff auf Basis
Kunstharz:

streich- und spachtelfahig

dauerhaft hochpastds, auch bei Temperaturen von
-40 bis 120 °C

die Bauteile kdnnen sofort oder beliebig spater nach
dem Dichtstoffauftrag montiert oder demontiert
werden

besténdig gegen Mineral- und Dieseldl sowie Frost-
schutzmittel

Anwendungen:

zum Abdichten leicht demontierbarer Teile, Ge-
héuse, Gehausedeckel und Flansche, besonders
bei Vibrationsbelastungen und von korrosionsem-
pfindlichen Bauteilen

« zum Erganzen oder Einkleben von Feststoff-

Dichtungen
Farbe: blau
Lieferform: Tube 75 ml
Tube 200 ml
Reiniger: A, D, FL
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[1K - Dichtstoffe fiir Flachenabdichtung an Motoren, Getrieben, Gehausen |

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik Atmosit Atomosit- Fluid Fluid - D
Compact
Chemische Basis der Dichtmasse CR-Kautschuk neutral vern. Silikon Kunstharz Kunstharz

Aushaértung / Reaktion durch

Verdunsten von

Aufnahme von

Verdunsten von

Verdunsten von

[ ———— Losungsmittel Luftfeuchtigkeit Losungsmittel Losungsmittel
Geruch nach MI Keton geruchslos Spiritus charakeristischer
Eigengeruch
Dichte (g / cm3) ca. 1,08 ca. 1,10 ca. 0,90 ca. 1,16
Festkorpergehalt (%) ca. 41 100 ca. 40 ca. 80
Materialcharakteristik
- Konsistenz / Viskositat sahnig hochpastos dickfliissig hochpastos
- Endzustand elastisch elastisch hart plastisch
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) 5-15 10-20 ca.5 ca. 10
Durchhéartungsgeschwindigkeit nicht anwendbar ca. 3 nicht anwendbar nicht anwendbar
(DIN 50 014) (mm / 24h)
Shore - A - Harte (DIN 53 505) nicht anwendbar ca. 32 nicht anwendbar nicht anwendbar
relative Festigkeit niedrig niedrig hoch mittel
Druckscherfestigkeit ca. 0,1 ca. 18 ca. 2,1 ca. 0,1
(DIN 54 452) (Mpa)
Demontierbarkeit leicht Nassgefiigt: schwer schwer leicht
nach Vulkanisation:
leicht

Dichtflachengute N-VVV ~. - VVVV V-VVV ~- VV
Stegbreite (mm) 3 5mm 3 2mm 3 5mm 3 2mm
Stegflache max. (cm?) 500 keine Einschrankung 1500 keine Einschrankung
Abluftzeit (min.) ca. 5-15 keine ca.5 ca. 10
Verkleben von Feststoffdichtungen von hart bis weich, hochtemperatur- von hart bis weich, von hart bis weich,

leicht demontierbar bestandig schwer demontierbar leicht demontierbar
Ersatz fur Feststoffdichtungen nein ja nein nein
Kombinierbar mit Feststoffdichtungen ja ja ja ja
Gebrauchstemperatur (°C) -25 bis 120 -40 bis 200 -10 bis 100 -40 bis 120
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerféhigkeit (Monate) 6 9 12 12

Wir sind bemiht, unsere Produkte standig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[1K - Dichtstoffe fiir Flachenabdichtung an Motoren, Getrieben, Gehausen |

Terostat - Extrem

Loésungsmittelhaltiger Einkomponenten - Dichtstoff auf
Basis Polycarbonséaure - Copolymerisat:
« gute Haftung ohne Primer auf vielen Untergriinden,

auch auf feuchten Oberflachen

¢ gut Alterungs- und UV - Bestandigkeit

« schlagregenfest
« leichte Glattbarkeit mit Wasser
« gute Bitumenvertréaglichkeit

Anwendungen:

* zum Abdichten von Fugen, Nahten und Anschliissen
bei geringer mechanischer Beanspruchung in der
Blech- und Metallverarbeitung, im Apparatebau, Glas-
bau und in der Klima- und Liftungstechnik

Freigabe: Bundesbahn: Stoff - Nr. 800.00.49
Farbe: transparent

Lieferform: Disenkartusche 310 ml

Primer: siehe Primer-Tabelle

Reiniger: FL
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Charakteristik

Terostat - Extrem

Chemische Basis

Polycarbonsaure

Copolymerisat

Aushartung / Reaktion durch

Verdunsten von

Losungsmittel
Dichte (g / cm3) ca. 1,1
Festkorpergehalt (%) ca. 80
Volumenénderung ca. 15

(DIN 52 451) (%)

Material - Charakteristik

plasto-eleastisch

Standfestigkeit gut
Hautbildungszeit 5-10
(DIN 50 014) (min)

Shore - A - Harte (DIN 53505) ca. 10

Zugfestigkeit (DIN 53504) (Mpa)

nicht bestimmt

Zugscherfestigkeit
(DIN 53 283) (Mpa)

nicht bestimmt

Bruchdehnung (DIN 53504) (%)

nicht bestimmt

WetterreiRRfestigkeit
(DIN 53 515) (N/mm)

nicht bestimmt

Spannungswert (100%)
(DIN 53 504) (Mpa)

nicht bestimmt

Rickstellungsvermogen (%)
(DIN 52 458, Dehnung 50%)

nicht bestimmt

zulassige Gesamtverformung (%) ca. 10

UV - Bestandigkeit gegeben
Uberlackierbarkeit gegeben
Gebrauchstemperatur (°C) -40 bis 95
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 12

Wir sind bemiht, unsere Produkte standig auf dem neuesten Stand

der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen technischen Datenblatter.
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|1K - Schaume auf Basis Polyurethan

Terostat - Montageschaum

Einkomponenten - Polyurethan - Montageschaum:

¢ abgefillt mit einem FCKW - freien Treibgas

« hartet zu einem Uiberwiegend geschlossenzelligen,
festen Schaum aus

« zé&h - elastisch

« hohe Zugfestigkeit fiir starke Beanspruchungen

« bestandig gegen eine Vielzahl von Chemikalien,
Farben und Lésemitteln

 alterungsbestéandig und unverrottbar, jedoch nicht
UV - besténdig

* Ausbeute: SD 500 ml ca. 20 | freigeschaumt

SD 750 ml ca. 30 | freigeschaumt

« wichtig: Terostat - Montageschaum ist firr allseitig ge-

schlossene Hohlraume nicht zu verwenden

Anwendungen:

« Verfiillen von Hohlrdumen an Fenstern und Fenster-

bénken, Rollladenkasten
¢ Dammen und Isolieren im Kiihlwagen- und Khl-
raumbau

« Befestigen / Abdichten im Apparatebau, Metallbau oder

in der Elektroinstallation

¢ Ausschaumen von Wanddurchbriichen im Heizungs-

bau, in der Haushaltstechnik, Klima- und Liftungs-
technik oder bei der Sanitar - Installation

Lieferform: Spraydose 500 ml
Spraydose 750 ml
Reiniger: Reiniger - A oder Verdinner - D

|Terostat - Schnellschaum

Schnellhartender Einkomponenten - Polyurethan-
Montageschaum:

sehr schnell durchgehartet, klebfrei, schneidbar
und vollbelastbar

abgefllt mit einem FCKW - freien Treibgas
hértet zu einem tUberwiegen geschlossenzelligen,
festen Schaum aus

zah - elastisch

hohe Zugfestigkeit fur starke Beanspruchungen
bestéandig gegen eine Vielzahl von Chemikalien,
Farben und Lésemitteln

alterungsbesténdig und unverrottbar, jedoch nicht
UV - besténdig

Ausbeute: SD 750 ml ca. 30 | freigeschaumt
wichtig: Terostat - Schnellschaum ist fur allseitig ge-
schlossene Hohlrdaume nicht zu verwenden

Anwendungen:

Lieferform:

Reiniger:

Verfillen von Hohlrdumen an Fenstern und Fenster-
banken, Rollladenkéasten

Dammen und Isolieren im Kihlwagen- und Kiihl-
raumbau

Befestigen / Abdichten im Apparatebau, Metallbau
oder in der Elektroinstallation

Ausschaumen von Wanddurchbriichen im Heiz-
ungsbau, in der Haushaltstechnik, Klima- und Luft-
ungstechnik oder bei der Sanitar - Installation

Spraydose 750 ml

Reiniger - A oder Verdinner - D

Ausschdumsan yin Fot-Durchbriichn

ALISSENSUMEN von Verteilrkistan und

N

(]

in der Haustechnik und im Heizungsban Laungen bei Elekirg-installationes

Ausschiumen und isodisren im Aussidumen van Fansser- and
Rilhbwagen- und Kihlsumbau b der
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|1K - Schaume auf Basis Polyurethan

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik

Terostat - Montageschaum

Terostat - Schnellschaum

Chemische Basis

Polyurethan

Polyurethan

Rohdichte (kg / m3)

ca. 23

ca, 23

Zelligkeit

geschlossenzellig, feinporig

geschlossenzellig, feinporig

Klebfreiheit der Oberflache (min.) ca. 20 ca. 10
schneidbar nach 4-12h ca.2h

Inhalt (ml) ca. 500/ 750 ca. 750
Ergiebigkeit (1) ca. 20 /30 ca. 30
Zugfestigkeit (DIN 53 455) (N / mm?) ca.0,1 ca. 0,1
Warmeleitféahigkeit (W/mK) ca. 0,03 ca. 0,03
Brandverhalten (DIN 4102) B2 B2
verrottungsfest = e ja ja

UV - Bestandigkeit I‘Qﬁ nein nein
Gebrauchstemperatur (°C) sl -40 bis 95 - 40 bis 95
kurzfristig (bis 1 h) (°C) bis 120 120
Verarbeitungstemperatur (°C) -40 bis 95 -40 bis 95
kurzfristig (bis 1 h) (°C) ca. 125 ca. 125
Treibgas FCKW - freies Treibgas FCKW - freies Treibgas
Kennzeichnungspflicht / siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerfahigkeit (Monate) 9 9

Wir sind bemiiht, unsere Produkte sténdig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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[Primer - Reiniger, Auswahl - Ubersicht |

Terostat - Primer |

Primer sind Haftvermittler, die zur Verbesserung Haftung des Dichtstoffs auf Untergriinden eingesetzt werden.
Bei pordsen Haftflachen (z.B. Beton) wird der Primer mit einem Pinsel, bei glatten Haftflachen (z.B. Glas) mit einem Filz
oder Rolle aufgetragen.

Primer - Nr. Abluftzeit bei + 20°C je nach Untergrund geeignet fur Terostat Lagerstabilitat
mind. - max. in Monaten
102 10 min. - 20 mm 20, 33, 55, 63, 90, 91, 92 12
133 45 min. - 120 min. 20, 33, 55, 63, 64, MS 12
136 10 min. - 20 min. 33, 55, 64 12
188 20 min. - 60 min. 81, Fixband, Alu - Fixband, 4003, 4004, 4062, 12
I, VII, IX, M 110, Terobond KL
Terokal - 914 33, 55, 81, II, VII, Fixband, M 110,
(s.auch 10 min. - 15 min. Terobond KL, MS, 90, 91, 92, 8590 12
Klebstoffe)
8511 0,5 min. - 5 min. Terostat 8590
8521 0,5 min. - 5 min. Terostat 8590
Fomihischer

Reiniger fur Dichtstoffe

Eine sorgféltige Reinigung der Haftflachen ist fir die funktionsféhige Abdichtung unerlasslich. Sie umfasst die Ent-
fernung von Staub, Ol und Fett. Die Griindlichkeit der Reinigung beeinflusst die Dauerhaftigkeit des Abdicht-
systems entscheidend.

Die geeigneten Reiniger finden Sie bei den Produktbeschreibungen auf den jeweiligen Seiten.
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|[Haftung auf ausgewahlten Untergriinden 1

w - 2
2 o 2 3 &y 2 3 5 o g 2
s |z |z |z | s |3 |3 | 8| s 3 3
8 g g g 3 8 8 8 8 8 3
Charakteristik E E E E E E E E E E E
Beton natur 133 133 133 133 - 133 - - - - V.V./133
E Beton impréagniert V.V./133 | V.V./133 | V.V./133 | V.V./133 - V.V./133 - - - - V.V./133
% Putz, fest 133 133 133 V.V./133 - 133 - - - - V.V./133
§ Faserzement 133 133 133 V.V./133 - 133 - - - - @ [P
é Keramik glasiert o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. - - - - - o.P.
Glas o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. - o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
Stahl, roh 102 - - o.P. 102 - 102 102 102 8511 o.P.
Stahl, feuerverzinkt 102 102 102 o.P. 102 - 102 V.V./o.P. 102 8511 o.P.
Edelstahl 102 102 102 102 102 102 102 102 102 8511 o.P.
E Aluminium, roh 136 - - o.P. V.V./136 102 102 102 102 8511 o.P.
é Aluminium, eloxiert 136 V.V./102 | V.V./102 136 V.V./136 | V.V./102 102 102 102 V.V./8521 o.P.
Aluminium, V.V./136 | V.V./136 | V.V./136 | V.V./o.P. | V.V./136 102 V.V./102 | V.V./102 | V.V./102 8521 V.V.
beschichtet bzw. lackiert
Kupferblech 136 102 102 o.P. 136 102 V.V./102 | V.V./102 | V.V./102 8511 o.P.
GFK - Polyester V.V./136 o.P. - o.P. 136 - o.P. o.P. o.P. 8511 o.P.
& |Hart-PVC V.V./136 136 - o.P. 136 102 - - - V.V. o.P.
=§ Weich - PVC V.V./102 | V.V./102 - V.V./136 - - V.V./914 | V.V./914 | V.V./914 - V.V./914
‘é EPDM V.V./o.P. - - - - - - - - - V.V.
2 [PUR hart = = = = = - 0.P. 0.P. 0.P. V.V. 0.P.
PUR weich - - - - - - o.P. o.P. o.P. V.V. o.P.
= Autolacke / Serienlacke o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. 8521 V.V.
E Autolacke / Reparaturlacke o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. 8521/8511 V.V.
EE Alkydharz - Lacke / Lasuren 136 136 o.P. o.P. o.P. 133 o.P. o.P. o.P. - o.P.
f‘:_,: offenporiges Holz o.P.
— |wasserlacke / Lasuren - - - o.P. - - o.P. o.P. o.P. - o.P.

V.V.

o.P.

)

%)
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je nach Anwendung und Anforderungen unterschiedlich (Vorversuche)

kein Primer erforderlich

Untergrund fur Dichtstoff nicht geeignet

Die Tabelle dient zur Orientierung. Wir empfehlen in jedem Falle ausreichende Eigenversuche

Aufgrund unterschiedlicher Kunststoffe - Rezepturen und Oberflachen sowie Lack - Typen kdnnen abweichende Ergebnisse

auftreten. Deshalb sollte die Haftfahigkeit anwendungsbezogen abgepriift werden. Die Haftflachen miissen dabei trocken,

sauber und fettfrei sein.
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|[Haftung auf ausgewahlten Untergriinden 1

o N °
3 g | ¢ 5 | & gy g 8
g g § 5 3 8. | &2 X 2 s i x
52 | 5= c c | 58| 82| % 5 & 5 5=
so | 25| o | o |23 | &1 | s | &8 | @ g | 22
Charakteristik E = E § E E E § E ??: E E E E E N
Beton natur V.V./133 | V.V./133 o.P. o.P. 188 188 188 188 188 o.P. 188
E Beton impragniert V.V./133 | V.V./133 o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
% Putz, fest V.V./133 | V.V./133 o.P. o.P. 188 188 188 188 188 o.P. 188
§ Faserzement V.V./133 | V.V./133 o.P. o.P. 188 V.V./188 | V.V./188 | V.V./188 | V.V./188 o.P. V.V./188
é Keramik glasiert o.P o.P o.P. o.P. o.P. V.V./188 | V.V./188 | V.V./188 | V.V./188 o.P. V.V./188
Glas o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. V.V./188 | V.V./188 | V.V./188 | V.V./188 o.P. V.V./188
Stahl, roh o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
Stahl, verzinkt o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
Edelstahl o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
E Aluminium, roh o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
é Aluminium, eloxiert o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
Aluminium, V.V. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. V.V.
beschichtet bzw. lackiert
Kupferblech o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
GFK - Polyester V.V. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P.
& [Hart-PVC V.V. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P.
§ Weich - PVC V.V./914 | V.V./914 o.P. o.P. V.V./914 | TKL.914 | TKL.914 | TKL.914 | TKL.914 V.V. TKL.914
‘é EPDM V.V. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P.
2 [PUR hart V.V. V.V. o.P. o.P. - o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P.
PUR weich V.V. V.V. o.P. o.P. - o.P. o.P. o.P. o.P. V.V. o.P.
= Autolacke / Serienlacke V.V. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
E Autolacke / Reparaturlacke V.V. V.V. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P. o.P.
EE Alkydharz - Lacke o.P. o.P. o.P. o.P. V.V./188 o.P. - o.P. - o.P. o.P.
f‘:_,: offenporiges Holz
— |wasserlacke o.P. o.P. o.P. o.P. V.V./188 o.P. - o.P. - V.V. o.P.

V.V.

o.P.

)

%)

je nach Anwendung und Anforderungen unterschiedlich (Vorversuche)

kein Primer erforderlich

Untergrund fur Dichtstoff nicht geeignet

Die Tabelle dient zur Orientierung. Wir empfehlen in jedem Falle ausreichende Eigenversuche

Aufgrund unterschiedlicher Kunststoffe - Rezepturen und Oberflachen sowie Lack - Typen kdnnen abweichende Ergebnisse

auftreten. Deshalb sollte die Haftfahigkeit anwendungsbezogen abgepriift werden. Die Haftflachen miissen dabei trocken,

sauber und fettfrei sein.
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[Verarbeitungsgerate fiir Dichtstoffe - Druckluftpistole

Druckluftpistole - SN

Selbstregulierende Druckluftpistole mit eingebautem
Druckminderer fir die haufige Verarbeitung von
310 - ml - Dusenkartuschen.

FK - Druckluftpistole - Alu

|Te|eskop - Pistole Power - Line

Zur Verarbeitung von Dicht- und Klebstoffen.

Der Teleskop - Mechanismus sorgt fir:

 perfekte Kolbenfiihrung ohne Kolbenkipper oder
Luftpatscher

» kein Nachlaufen

« problemlose Verarbeitung von verdellten Kar-
tuschen

* 100%iges Ausdriicken der Kartuschen

Mitgeliefertes Zubehor:
Steckzapfen

|Te|eskop - Pistole Multi - Press

Leichte Druckluftpistole (Alu - Gehause) mit Mittelgriff

und Regulationsventil fur die regelméaRige Verarbeit-
ung von 310 - ml - und 570 - ml - Folienkartuschen.

40

Zur Verarbeitung von Terostat - 9320 spritzbare Naht-

abdichtung und sonstigen Dichtmassen aus 310 ml -

Diisen - Kartuschen.

¢ Automatische Anpassung des Netzdruckes durch
eingebautes Druckminderungsventil, daher kein
Regulieren des werkstattseitigen Druckluftnetzes
erforderlich.

« Perfekte Fihrung des Kartuschenkolbens, daher
keine Kolbenkipper oder Luftpatscher

« Kurze Bauweise: handlich schlank
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[Verarbeitungsgerate fiir Dichtstoffe - Handpistole |

|Handpisto|e - 340

Stabile Halbschalen mit Zahnstangen - Vorschub, fur
die haufige bzw. regelméaRige Verarbeitung von
310 - ml - Diisenkartuschen

|Staku - Handpistole

Leichte, stabile Handpistole, mit geschlossener Kar-
tuschenaufnahme aus bruchfestem Kunststoff fur die
professionelle Verarbeitung von 310 - ml - Disenkar-
tuschen.

Eine Umrustung auf 310 - ml - Folienkartuschen ist
moglich.

Umrustsatz: FK - Kolben - Staku

|FK - Handpistole - Alu |

Leichte Handpistole mit stufenlosem Vorschub fiir die
Verarbeitung von 310 - ml und 570 - ml - Folienkar-
tuschen.
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Als eine sehr wirtschaftliche und zuverlassige Fiige-
technik hat das ,Kleb - Dichten" bereits in zahlreichen
Bereichen der industriellen Fertigung und Montage
seinen Einzug gehalten.

In einem Arbeitsgang verbinden die elastischen Kleb-
stoffe die Vorteile der Kleb- und Dicht - Technologien
(siehe Abbildung 1.):

« verhindern den Durchtritt von ungewiinschten
Medien zwischen den Fiigeteilen, auch bei groReren
Fugen- oder Spaltenbreiten,

« erzeugen eine kraftschliissige Verbindung der Fiige-
teile durch Flachenhaftung und innere Festigkeit
(DIN 16920).

Beim Einsatz von elastischen Klebstoffen steht weniger
die Anforderung an eine extrem hohe Kraftibertragung
zwischen den Fugeteilen mit Hilfe der Klebstoff - Schicht
im Vordergrund, sondern die Aufgabe ist es vielmehr, die
auftretenden dynamischen Belastungen durch die Elast-
izitat des Klebstoffes aufzunehmen bzw. auszugleichen

Krafizhertragung hoch

Oberbriickung
garingerer
Spatien

Abbildung 1.: Elastisches Kleben und Dichten

1) feuchtigkeitsvernetzende Klebstoffe
2) feuchtigkeitsvernetzende Kleb- / Dichtstoffe
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Viele elastische Klebstoffe von Teroson weisen
neben ihrer Elastizitat eine hohe innere Festigkeit
(Kohasion) und einen vergleichsweise hohen Modul
auf. Sie erlauben dadurch, kraftschliissige Verbind-
ungen zwischen den Figeteilchen elastisch zu ge-
stalten.

Das elastische Kleben bietet entscheidende Vor-
teile fur die Anwender (siehe Abbildung 2.):

Vereinfachung der Konstruktion durch Erhéhung
der Festigkeit/Steifigkeit gegen dynamische Belast-
ungen

Vermeidung von Materialermidung und -briichen
druch eine gleichmaRige Ubertragung der Belast-
ung (Spannungsverteilung) sowie durch Erhaltung
der Werkstoffstrukturen (keine thermische oder
mechanische Gefligeschwéachung der Teile)
Ersparnisse durch den Ersatz herkdmmlicher
mechanischer Befestigung (z.B. Schrauben,
Nieten oder Schweif3en)

Verbindungen fur die unterschiedlichsten Mate-
rial - Kombinationen, z.B. Metall / Kunststoff, Metall /
Glas, Metall / Holz usw., und Abbau bzw. Auffangen
von Spannungen, die durch die ungleiche ther-
mische Ausdehnung verschiedenartiger Werkstoffe
entstehen

Ausgleichen der Fiigeteiltoleranzen
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Elastisches Kleben
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[Spritzbare 1K - Kleb- / Dichtstoffe auf Basis von silanmodifiziertem Polymer |

Kleb- / Dichtstoffe auf Basis von MS - Polymeren®
zahlen zu den Neuentwicklungen der letzten Jahre. Sie
sind als 1 - Komponenten - Systeme konzipiert und har-
ten durch Zutritt von Luftfeuchtigkeit aus. Die Hautbild-
ungszeiten betragen, abhangig vom jeweiligen System,
zwischen 10 und 20 Minuten. Die Aushartungsge-
schwindigkeit kann je nach Gegebenheit bis zu 5 mm /
Tag betragen. Aufgrund ihres chemischen Aufbaues
zeigen die elastischen MS - Klebstoffe gute Witterungs-
und Alterungsbestandigkeit sowie ein nahezu univer-
selles Haftspektrum ohne Primer.

Insbesondere bei kritischen Untergriinden bieten die
elastischen MS - Klebstoffe oftmals noch Problemls-
ungen wo andere Systeme bereits versagen. In
frischem Zustand sind MS - Klebstoffe sowohl mit was-
serigen als auch Idsungsmittelhaltigen Lacken uber-
streichbar.

verarbeitung, Kunststoff - Technik, Klima und Lftungs-

technik, Reinraumtechnik sowie elastische Abdichtung
von Fugen und Nahten

Farbe: weild

Liefeform:

Primer:
Reiniger:

Disenkartusche 310 ml
GroRgebinde auf Anfrage
Primer - Tabelle
Verdinner - D

Terostat - MS 939

Losungsmittelfreier 1 - Komponenten - Klebstoff auf
Basis von silanmodifiziertem Polymer (MS - Polymer®)

Terostat - MS 937

Losungsmittelfreier 1 - komponenten - Kleb- / Dichtstoff auf
Basis von silanmodifiziertem Polymer (MS - Polymer®):
« festelastischer Klebstoff, damit kénnen dynamische

Belastungen aufgefangen und die herkbmmlichen Befestigungen

(Schrauben Nieten usw.) ganz oder teilweise ersetzt werden

« breites Haftspektrum ohne Primer, insbesondere auf
Metallen und Kunststoffen

¢ geruchlos, frei von Lésungsmitteln

 isocyanat- und silikonfrei

« gutes Haftungsvermogen sofort nach dem Fiigen der Teile
(position tack)

¢ UV- und witterungsbestandig, somit anwendbar im
AuRenbereich

¢ auch als Spachtelmasse zu verwenden

« Uberlackierbar, auch nass in nass

« nicht kennzeichnungspflichtig

« schnellere Durchhartung

Anwendungen:
« kraftschliissige Verklebung von Teilen im Waggon- und
Containerbau, Apparatebau, in der Metall- und Blech-

festelastischer Klebstoff, damit konnen dynamische
Belastungen aufgefangen und die herkbmmlichen
Befestigungen (Schrauben, Nieten usw.) ganz oder
teilweise ersetzt werden

breites Haftspektrum ohne Primer, insbesondere
auf Metallen oder Kunststoffen

hohes Haftvermégen sofort nach dem Fiigen der
Teile (high position tack)

geruchlos, frei von Losungsmitteln

auch als Spachtelmasse verwendbar

UV- und witterungsbestandig, somit anwendbar im
AuRenbereich

nicht kennzeichnungspflichtig

Uberlackierbar

Anwendungen:

kraftschlissige Verklebung von Teilen im Waggon-
und Containerbau, Apparatebau, in der Metall- und
Blechverarbeitung, Kunststoff - Technik, Klima und
Liftungstechnik, Reinraumtechnik sowie elastische
Abdichtung von Fugen und Néhten

Farbe: weil3, grau, schwarz

Lieferform: Disenkartusche 310 ml
GrofRgebinde auf Anfrage

Primer: Primer-Tabelle

Reiniger: Verdinner - D

’

T T

R

Tarcstal-485 9360
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44

\F [— bt T
i-; s (LT
/

Merklebung von Leichimesallplatien

Umbugyeskisbung bei Leichtbauplathen tr n

j, ]
j. I

Verkdahen van Seitenbeplan kungen,
Dachhaut oder Bodenglementen an

Terostal-MS 5360
g
Taroetai-M5 938

B

N




Teroson [l Elastisches Kleben

[Spritzbare 1K - Kleb- / Dichtstoffe auf Basis von silanmodifiziertem Polymer |

Terostat - MS 9360

Losungsmittelfreier, elastischer 1 - komponenten - Klebstoff

auf Basis von silanmadifiziertem Polymer (MS-Polymer®)

« festelastischer Klebstoff mit sehr hoher Anfangshaftung,
damit kdnnen dynamische Belastungen aufgefangen und
herkdmmliche Befestigungen (Schrauben, Nieten, usw.)
ganz oder teilweise ersetzt werden

¢ auch als 2-Komponenten System verarbeitbar.

Die Durchhéartung zu einem elastischen Material beginnt

in diesem Fall - unabhéngig von der Luftfeuchtigkeit - sofort
nach Durchmischung der beiden Komponenten. Bereits nach
ca. 1 Stunde Reaktionszeit liegen Festigkeiten vor, die bei
1-komponentigen Systemen erst nach Tagen erreicht werden.

« breites Haftspektrum ohne Primer

¢ geruchlos; frei von Lésungsmitteln

« nicht kennzeichnungspflichtig

 isocyanat- und silikonfrei —

Anwendungen:

« elastische Verklebung auf metallischen oder lackierten
Untergriinden, sowie als klebende Abdichtung im Waggon-
und Containerbau, Apparatebau, in der Metall- und Blech-
verarbeitung, Kunststoff-Technik, Klima- und Luftungstechnik,
Reinraumtechnik.

Farbe: schwarz

Lieferform: Disenkartusche 310 ml
GroRgebinde auf Anfrage

Primer: Siehe Primer-Tabelle

Verdinner-D: Verdunner-D

[Terostat - Ms 9380 |

Losungsmittelfreier, elastischer 1 - komponenten - Klebstoff
auf Basis von silanmaodifiziertem Polymer (MS-Polymer®)

festelastischer Klebstoff mit sehr hoher Anfangshaftung,
damit kdnnen dynamische Belastungen aufgefangen und
herkdmmliche Befestigungen (Schrauben, Nieten, usw.)
ganz oder teilweise ersetzt werden

auch als 2-Komponenten System verarbeitbar.

Die Durchhéartung zu einem elastischen Material beginnt

in diesem Fall - unabhéngig von der Luftfeuchtigkeit - sofort
nach Durchmischung der beiden Komponenten. Bereits nach
ca. 1 Stunde Reaktionszeit liegen Festigkeiten vor, die bei
1-komponentigen Systemen erst nach Tagen erreicht werden.
breites Haftspektrum ohne Primer

geruchlos; frei von Losungsmitteln

nicht kennzeichnungspflichtig

isocyanat- und silikonfrei

Anwendungen:

elastische Verklebung auf metallischen oder lackierten
Untergriinden, sowie als klebende Abdichtung im Waggon-
und Containerbau, Apparatebau, in der Metall- und Blech-
verarbeitung, Kunststoff-Technik, Klima- und Luftungstechnik,
Reinraumtechnik.

Farbe: weil3, grau

Lieferform: Disenkartusche 310 ml
GroRgebinde auf Anfrage

Primer: Siehe Primer-Tabelle

Verdinner-D:

Verdunner-D
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|Spritzbare 1K - Kleb- / Dichtstoffe auf Basis von silanmodifiziertem Polymer

Technische Informationen auf einen Blick:

Charakteristik Terostat - Terostat - Terostat - Terostat -
MS - 937 MS 939 MS 9360 MS 9380
Chemische Basis MS - Polymer® MS - Polymer® MS - Polymer® MS - Polymer®
Aushértung / Reaktion durch Aufnahme von Aufnahme von Aufnahme von Aufnahme von
[ ———— Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
Dichte (g / cm3) MI ca. 15 ca. 15 ca. 14 ca. 15
Festkorpergehalt (%) 100 100 100 100
Volumenénderung (DIN 52 451) (%) <2 <2 <2 <2

Materialcharakteristik

fest-elastisch

fest - elastisch

fest - elastisch

fest - elastisch

Standfestigkeit sehr gut sehr gut sehr gut sehr gut
Hautbildungszeit (DIN 50 014) (min) ca.10- 20 10-15 10-15 5-10
Durchhéartungsgeschwindigkeit ca.4-5 ca. 32 ca.3 ca.3
(DIN 50 014) (mm/24h)

Shore - A - Harte (DIN 53 505) ca. 50 ca. 60 ca. 50 ca. 65
Zugfestigkeit (DIN 53 504) (Mpa) ca. 3,1 niedrig hoch mittel
Druckscherfestigkeit (DIN 53 504) (Mpa) ca. 3,0 ca. 3,0 ca. 3,5 ca. 4,0
Zugscherfestigkeit (DIN 53 283) (Mpa) 2,0 25 2,0 2,0
Bruchdehnung (DIN 53 504) (%) ca. 220 ca. 260 ca. 190 ca. 120
Spannungswert (100%) (DIN 53504) (Mpa) ca. 2,0 ca. 16 ca. 1,8 ca. 3,2
zulassige Gesamtverformung (%) ca. 10 ca. 10 ca. 10 ca. 10
UV - Bestandigkeit gut gut gut gut
Uberlackierbarkeit gegeben gegeben gegeben gegeben
Gebrauchstemperatur (°C) -40 bis 100 -40 bis 100 -40 bis 100 -40 bis 100
kurzfristig (bis 1h) (%) bis 120 bis 120 bis 120 bis 120
Verarbeitungstemperatur (°C) 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40 5 bis 40
Kennzeichnungspflicht/ siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN- siehe DIN-
Transportkennzeichnung Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt Sicherheitsdatenblatt
Lagerféhigkeit (Monate) 12 9 12 12

Wir sind bemiiht, unsere Produkte sténdig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen Datenblatter.
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|[Klebstoffe

Schon 4000 v. Chr. Verwendeten die Mesopotamier
Asphalt zu Bauzwecken, und rund 1000 Jahre spater
kannten die Sumerer das Herstellen von Leim aus
tierischen Hauten. Etwa um 15000 v. Chr. Benutzten
die Agypter tierische Leime fur Furnierarbeiten.

Das "Kleben" in der Verbindungstechnik ist folglich
eine der altesten Techniken, gleichzeitig aber auch
eines der modernsten Fiigverfahren.

Bei den vielfaltigen Rohstoffbasen, Verarbeitungs-
methoden, Hartungsmechanismen und Anwendungs-
maoglichkeiten von Klebstoffen ist deren Einordnung
schwierig. Eine Klassifizierung der Rohstoffe gibt die
DIN 16920, wahrend die DIN 8593 in Teil 8 das Kleben
in das Fertigungsverfahren Fiigen einordnet.

Was bedeutet Kleben?

Unter dem Oberbegriff "Kleben" versteht man "das
kraftschlissige Verbinden zweier Figteile mit Hilfe
eines Klebstoffes", und gemass DIN 16920 wird ein
Klebstoff wie folgt definiert: "Nichtmetallischer Werk-
stoff, der Fugteile durch Flachenhaftung und innere
Festigkeit verbinden kann".

Vorteile des "Klebens" gegeniiber herkdmm-
lichen Verbindungsverfahren

* GleichmaRigere Spannungsverteilung

Uber die gesamte Klebeflache. Dies wirkt sich
sowohl auf die statische wie auch auf die dyna-
mische Festigkeit besonders giinstig aus. Bei
einem Festigkeitsvergleich von geklebten gegen-
Uber genieteten und autogen geschweil3ten Blech-
streifen im Zugscherversuch tritt z. B. der Bruch bei
der Schweifl3verbindung bei 54 % der Festigkeit
des Blechstreifens ein, bei der Nietverbindung bei
70 % und bei der Klebeverbindung bei 100 %.
Wahrend die Bruchstelle bei der Autogenschweis-
sung in der Einbrandkerbe der Schweil3tiber-
gangszone und bei der Nietung in der Lochleibung

Adhision

.

5 '::1

L | b b, b
\ Untergrund
Adhdsion Kohésion Khehstoff

Die Wirkung von Klebstoffen beruht also auf der
Oberflachenhaftung (Adhasion) und den Anziehungs-
kraften der Klebstoffmolekile untereinander (Kohasion).
Der Klebstoff schlagt "Briicken" zwischen den Ober-
flachen der zu verbindenden Stoffe.

Fur ein optimales Verklebungsergebnis missen
folgende Voraussetzungen gegeben sein:

» Abstimmung auf die zu verklebenden Werkstoffe

« Abstimmung auf die Anforderungen

« Korrekte Verarbeitung des Klebstoffes

Kortedls van Vertindungen mit Kiehstoffen:

Eine peklebts Verbindung gewihrigistet eine glaichmiBige Kraft-
verteilung Ober die ganze Verbundene Fliache und ainer Integritat
des Bauelements:

EETRAE

a} gegeniber ainar gamigtoten Verbindung

£

b gegeniiber ainer gésé:ﬁrau&ten Verbindung

N
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Vorteile des "Klebens" gegeniiber herkdmm-
lichen Verbindungsverfahren

liegt, reiRt das geklebte Teil auRerhalb der Uberlap-
pung. Das heilt also, dass Schweif3en und Nieten
lokale Spannungsspitzen ergeben, wohingegen die
Kréafte beim Kleben gleichmafig aufgenommen und
verteilt werden.

« unveranderte Oberflache und Gefuigestruktur
Die beim SchweiRen auftretenden Temperaturen
koénnen zu einer Anderung der Gefiigestruktur und
damit der mechanischen Eigenschaften der Werk-

stoffe fiihren. AuRerdem wird hierbei, wie auch beim

Nieten und Schrauben, die sichtbare Oberflache
verandert. Beim Kleben dagegen bleibt die Ober-

flache unverandert, was zu einem sauberen Bild und

zu verbesserten aerodynamischen Eigenschaften
fuhrt.

Durch die Verbindung auf der gesamten Flache ist
die Schwingungsdampfung bei einer Klebefuge
wesentlich besser als bei genieteten oder ge-
schweif3ten Verbindungen.

* Gewichtsersparnis
Klebstoffe erfreuen sich besonders im Leichtbau
besonderer Beliebtheit, da hier Teile von geringer
Starke verbunden werden missen (dinner als
0,5 mm) , was durch Léten und Schweil3en
aufRerst problematisch bis unmdglich ist.

« Dichtende Verbindungen
Klebstoffe dienen gleichzeitig als Dichtstoff gegen
Druck- oder Flussigkeitsverlust. Aul3erdem ver-
hindert die Klebstoffschicht das Eindringen von
Kondenswasser und die mdglich Korrosion.

¢ Verbinden unterschiedlicher Werkstoffe mit
Verringerung von Korrosion
Die Bildung von Lokal-Elementen und damit ver-
bundener Kontakt-Korrosion beim Verbinden unter-
schiedlicher Metalle wird durch die isolierende
Klebstoffschicht verhindert. Die Klebstoffschicht
verhalt sich normalerweise magnetisch neutral
sowie elektrisch und thermisch isolierend.

« Konstruktive Besonderheiten des "Klebens"
Jeder Konstrukteur lernt niet- und schweifl3gerecht
zu konstruieren. Ebenso wichtig ist die klebege-
rechte Konstruktion, da die Klebstoffe auf Belast-
ungen anders reagieren als Schweil3- oder Niet-
verbindungen. Jede Verbindungsart verlangt des-
halb ihre jeweils geeignete Formgebung.
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- Beanspruchung auf Zug:

Krafte wirken senkrecht zur Klebstoffschicht:
gleichmafige Beanspruchung der gesamten
Klebeflache.

- Beanspruchung auf Scherung:

Krafte wirken in gleicher Ebene wie die Klebstoff-
schicht, parallel zu dieser; gleichmaRige Beanspru-
chung der gesamten Klebeflache. Meist spricht man
von der Zugscherfestigkeit, da sie im allgemeinen
durch Zug bestimmt wird.

- Beanspruchung auf Spaltung:

Kréafte wirken so, dass ein Teil der Verbindung stark be-
lastet wird, wéahrend der andere Teil unbelastet bleibt;
ungleichmagige Beanspruchung der gesamten Klebflache.

- Beanspruchung auf Schalung:

Kréafte wirken nur auf eine diinne Linie am Ende der
Verbindung, so dass nur ein Bruchteil der ganzen
Klebeflache ausgeniitzt wird; ungleichméaRige Be-
anspruchung der gesamten Klebeflache.
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Bei der Konstruktion von Klebeverbindungen mit Hilfe von Klebstoffen sind folgende Hauptpunkte zu beachten:

- Die Verbindungsflachen sollten so grof3 wie moglich gehalten werden, um eine sichere Kraftibertragung zu gewahrleisten.
Zwar kann man auch mit einem hochwertigen Klebstoff bei einer punktférmigen Verklebung eine gute Festigkeit

erreichen, aber grundsatzlich ist die Klebeverbindung eine Flachenverbindung. Durch den Klebstoff - Film werden die
einwirkenden Krafte (so wie bei einer Schraub- oder Nietverbindung) tUbertragen. Da im Gegensatz zu den genannten
Verbindungen die Flachen mit Hilfe des Klebstoff - Films zu einem festen geschlossenen Verbund zusammengefiigt

werden, erreicht man damit eine gleichmassige Spannungsverteilung iiber die ganze Flache.

- Angreifende Krafte sollen eine maximale Flache der vorhandenen Klebstoffschicht erfassen d. h., die Verbindungsstelle soll
in der fur Klebstoff glinstigsten Weise belastet werden. Deshalb ist die Konstruktion moglichst so zu gestalten, dass nur Scher-

oder Zugkréfte auftreten. Hierbei wird die Kraft auf die ganze Klebstoff - Flache verteilt, was somit giinstigste Festigkeitswerte gibt.

Falls der Kraftangriff die Klebstoffschicht aufzureien bzw. zu spalten droht, liegen die Verhaltnisse wesentlich ungiins-
tiger. Niedrigste Festigkeitswerte ergibt eine Belastung auf Abschélen, da hier lediglich eine Klebstoffkante zur Kraftiiber-
tragung herangezogen wird und somit die Kraftverteilung nur entlang einer Linie erfolgt. Bei der Verklebung unterschied-
licher Werkstoffe miissen auch die Unterschiede ihrer Elastizitat bzw. Harte und ihrer Ausdehnung bericksichtigt
werden. Werkstoffe mit sehr unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten stellen hohe Anforderungen an einen Klebstoff.
Bei der Berechnung der zu erwartenden Festigkeit von Klebeverbindungen nach allgemeinen Formeln sind stets die
speziellen Eigenschaften des betreffenden Klebstoffes zu beriicksichtigen.

Wenn es sich konstruktiv nicht vermeiden lasst, dass Schalkrafte auftreten, miissen diese durch entsprechende
Sicherungselemente abgefangen oder in der Dimension berticksichtigt werden.

Die oben aufgefiihrten Verbindungsarten weisen nur die grundsatzlichen Méglichkeiten auf. Was fiir ein Verbindungstyp
es auch immer sein mag, die Uberlappungslange hat einen entscheidenden Einfluss, da die

mogliche Kraftiibertragung einer Klebeflache weitgehend von ihrer Gro3e bestimmt wird.

Ein besonderer Vorteil beim Kleben besteht darin, dass Fugen unterschiedlicher Dicke durch einen entsprechenden
Klebstoff - Film tberbriickt werden kénnen. Sind die Toleranzen noch gro3er, kann man den

Klebe - Film auch durch Einlegen eines Glasfasergewebes verstarken. Hierbei muss das einzulegende Gewebe vom
Klebstoff gut durchtrankt sein und darf keine Lufteinschliisse aufweisen.

Wie finden Sie den optimalen Klebstoff fir lhre Anwendung
Damit Sie gemeinsam mit Teroson den optimalen Klebstoff fiihr lnre Anwendung finden, haben wir eine Klebstoff -
Check - Liste erarbeitet. Anhand dieser Fragen ermdglichen Sie es uns, lhr "Klebe - Problem" so genau wie moglich
kennenzulernen. Durch Beantwortung dieser Fragen kdnnen Sie in den nachstehenden Tabellen schnell und
problemlos den optimalen Klebstoff finden.

Sollten Sie dennoch auf Schwierigkeiten sto3en, so sprechen Sie bitte mit unserer "Anwendungstechnik
Allgemeine Industrie", Tel. 06221 - 70 49 40

1. Allgemeine Beschreibung des Problems - welche Teile sollen miteinander verbunden werden und was ist der
endgultige Verwendungszweck?
2. Wie verbinden Sie die Teile derzeit und was soll besser gemacht werden?
Welche Materialien sollen miteinander verklebt werden? (Machen Sie genaue Angaben, z. B. Stahl ST 37, ABS, u. a.)
4. Wie groR sind die Klebeflachen und von welcher Art sind die Verbindungen (Uberlappung, Flachen, Nut,
Steckverbindung, Stoss oder éhnliches)
5a. Wie ist die Oberflachenbeschaffenheit der zu verklebenden Teile? (phosphatiert, lackiert, eloxiert, gefettet, 0. &.)
5b. Welche Mdglichkeiten der Vorbehandlung bestehen?
(entstauben, entfetten, aufrauhen, sandstrahlen, primern, anatzen, sonstiges)
6. Welche Toleranzen/Fiigspalte sind zu tGberbrticken?
7. Welchen Beanspruchungen ist die Klebeverbindung wahrend des weiteren Fertigungsprozesses ausgesetzt?
(chemisch, thermisch, mechanisch und Belastungsdauer)
8. W elchen Beanspruchungen ist die Klebeverbindung nach dem Fertigungsprozess ausgesetzt?
(chemisch, thermisch, mechanisch und Belastungsdauer)
9. Welche allgemeinen Eigenschaften soll/darf der Klebstoff haben?
(Losungsmittelanteil/2-komponentig/Topfzeit/Anfangshaftung/Aushartung/Endfestigkeit)
10. W elche Mdglichkeiten der Klebstofferarbeitung bestehen oder konnen installiert werden? (Auftrag: z.B. Hand;
halb- oder vollautomatisch, Abliiftung: z. B. Absaugvorrichtung vorhanden, Druck: presse, Stapeldruck, o. &.)

w
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Klebegerechte Konstruktionen |

Einfache Uberlappung Doppelte Uberlappung Einfache Lasche

wird besonders bei diinnen Quer- ergibt sehr gute Verbindungen. Man findet haufig Anwendung, wenn ohne
schnitten wegen ihrer einfachen erhélt bei Verhaltnis der Starken besondere Vorarbeit eine Flache glatt
Ausfiihrung und ihrer guten Festig- 1:2: 1 optimale Werkstoffaus- sein soll.

keit bevorzugt. nutzung.

Doppelte Lasche Geschaftete Verbindung Torsion

ergibt bessere Festigkeit als die ergibt sehr gute Festigkeitswerte, ist Auf Verdrehung beanspruchte tberlappte
einfach Lasche, ist jedoch aufwen- aber sehr aufwendig und nur bei gros- oder gelaschte Rohrverbindung erreichen
diger, ohen wesentliche Vorteile zu seren Materialstarken moglich. bei geringer Wandstérke die Festigkeit

bieten. In der Praxis selten anwend-
bar, da auf keiner Seite glatte Sicht-
flachen.

der Metalle. Fiir hochbelastete Verkleb-

ungen ist nach Moglichkeit Beanspruch-

& . & ung durch einachsige Schubkréfte kon-

. & struktiv vorzusehen. Sie wird erzwungen
durch Rohr-, Nut- und Falz-Verbindungen.

e

Mit freundlicher Genehmigung der Berliner Fachverlag GmbH.

Fur Verklebungen nicht geeignet sind:
- Stumpfer Stoss

- Abgesetzte Uberlappung

- Abgesetzte Doppellaschen - Verbindung
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Abbinden:
Abluftzeit:

Adhésion:
Alterung:

Aushartung:
Bestandigkeit:
Deklarationspflicht:
Diffusion:
Dispersion:
Dispersionsklebstoff:
Duromer:
Elastizitat:
Ergiebigkeit:
Feststoffgehalt:
Fingerprobe:

Flammpunkt:

Fullstoffe:

Gefahrenklasse (GGVS)

Gefahrenklasse (VbF)

Haftklebstoff:
Harter:

HeiRklebeverfahren:
HF - SchweilRen:
Hotmelt:
Klebeflache:
Klebefuge:
Kohasion:
Kontaktkleber:

MAK-Wert:

Nassverklebung:

Offene Zeit:

Primer:

Verfestigung des Klebstoff-Films durch physikalische und/oder chemische Vorgange
Zeitspanne, die bei ldsungsmittelhaltigen Klebstoffen zwischen Klebstoff - Auftrag und
Verbindung der zu verklebenden Teile eingehalten werden muss.

Haftung des Klebstoffes an einer Werkstoffoberflache

Verhalten des Klebstoff - Films in Abhangigkeit von der Zeit, der Temperatur und
Umwelteinfliissen

siehe Abbinden

Verhalten des Klebstoff - Films bei gedanderten Umweltbedingungen
Kennzeichnungspflicht nach Chemikalienrecht (insbesondere Gefahrenstoffverordnung)
Wanderung von Flussigkeiten oder Gasen durch pordse Stoffe

Aufschwemmung (feinst verteilt) von festen Stoffen in Flussigkeiten, meist Wasser

In Wasser dispergierte Klebstoff - Systeme
Vernetzter, meist unschmelzbarer Kunststoff
Dehnbarkeit

Verbrauch an Klebstoff in kg / m? Verklebungsflache

Hrmrthscher

Anteil nichtfliichtiger Bestandteile

Priiftest zur Ermittlung des richtigen Verklebungszeitpunktes bei Kontaktklebern. Bei leichtem
Druck des sauberen Fingers auf den soeben getrockneten Klebstoff - Film soll sich dieser noch
leicht klebrig anfuhlen, sich jedoch nicht mehr durch Fadenbildung auf den Finger Ubertragen.
Niedrigstmogliche Temperatur, bei der ein Dampf- / Luftgemisch Gber dem Produkt

geziindet werden kann

Meist anorganische Zusatze zur Verbesserung der Klebstoffeigenschaften
Gefahrenguteinstufung fiir den Transport (inshesondere Gefahrgutverordnung Strasse, GGVS)
Kennzeichnung nach der Verordnung tiber brennbare Flussigkeiten, VbF, hat insbesondere
Auswirkungen auf die Lagervorschriften

Klebstofftyp, der nach Trocknung dauerklebrig bleibt

Zusatzmittel zur Verbesserung der Klebstoffeigenschaften (insbhesondere Warmefestigkeit)
durch chemische Vernetzung

Ausfiihrung der Verklebung in der Warme

HeilRklebeverfahren, bei dem die Warme durch Hochfrequenz erzeugt wird

siehe Schmelzklebstoff

Zu verklebende Oberflache der zu verbindenden Materialien

Durch Klebstoff auszufillender Raum zwischen zwei Klebeflachen

Innere Festigkeit eines Materials

Spezielle Klebstofftype, bei der nach beidseitigem Klebstoffauftrag und kurzer Abliftezeit

die Verklebung nach scheinbarer Trocknung der Klebstoff - Filme durch Anpressen herge-
stellt wird

Maximale Arbeitsplatz Konzentration, héchstzulassige Losungsmitteldampfmenge am
Verarbeitungsplatz, festgelegt von der Senatskommission zur Prifung gesundheitsschad-
licher Arbeitsstoffe der Deutschen Forschungsgemeinschatft. Veréffentlicht in der TRGS 900
(jahrlich neu)

Durchfiihrung der Verklebung unmittelbar nach Klebstoffauftrag; bis zum Abbinden des Kleb-
stoffes ist eine mechanische Fixierung der zu verbindenden Teile erforderlich

Angabe des Zeitraumes, in dem nach Klebstoffauftrag die Verbindung der zu verklebenden
Teile vorgenommen werden soll

Meist dunnflissige Vorstreichlésung zur Verbesserung der Haftung eines Klebstoffes auf
einer Werkstoffoberflache
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ReiBgeschwindigkeit:

Schalfestigkeit:

Schmelzklebstoff:

Schwerentflammbar:
Standfestigkeit:
Tack:

Topfzeit:

Trockenzeit:
Thermoplast:
Verdunner:
Viskositat:

Vorstreichmittel:
Warmefestigkeit:
Zweikomponenten-
kleber: (2 - K Klebstoff)
Zugfestigkeit:

Zugscherfestigkeit:

52

Geschwindigkeit, mit der in Priifmaschinen die zerstérende Priifung der Probekérper vor-

genommen wird. Liegt in der Regel zwischen 5 - 300 mm / min

Festigkeit gegen Krafte, die nur auf eine diinne Linie am Ende der Klebeverbindung wirken

und hier zu Spannungsspitzen fihren (siehe Seite 89)

Klebstofftyp, der heil} verarbeitet werden muss und seine Festigkeit unmittelbar nach

Abkihlung erreicht

Entziindungswiderstand eines getrockneten Klebstoff - Films

siehe Viskositat

Ausdruck fir Anfangsklebrigkeit

Hrmrthscher

Bei Mehrkomponenten - Klebstoffen Angabe des Verarbeitungszeitraumes der Klebstoff-
mischung. Die Topfzeit ist abhangig von der Temperatur und der AnsatzgrofRe. Sie verringert

sich bei Erhohung der Temperatur und VergroRerung der Ansatzmenge

siehe Abliftzeit

In der Warme erweichbarer Kunststoff
Losungsmittel (- gemisch) zur Veranderung der Viskositat eines Klebstoffes

Fliessfahigkeit eines Klebstoffes. Nicht flieRende, pastenformige Produkte werden als

standfest bezeichnet
(Voranstrich) siehe Primer

Festigkeit einer Verklebung bei erhéhter Temperatur (stark abhangig von der Prifmethode)
Reaktionskleber, der durch Mischung von zwei Komponenten (Harz und Harter)

chemisch vernetzt

Festigkeit gegen Krafte, die senkrecht zur Klebeschicht wirken und zu einer gleichméaRigen

Beanspruchung der Klebeflachen fiihren (siehe Seite 89)

Festigkeit einer Verklebung, bei der Kréfte parallel zur Klebstoffschicht einwirken
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|Technische Informationen auf einen Blick

S 3
; g | 5 8 s
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Programm - Ubersicht (3) M < s g & 2 < = S P e @
Terokal - 60 /2 1| cr fliissig 37% 0,98 250 - 350 g 15-200 | 08 | n.v. -20 bis 80
Terokal - 657 1] cr flussig 18% 0,85 100 - 200 g® 5-10@ 1,3 6 -20 bis 80
% Terokal - 2444 1| cr fliissig 30% 0,91 250 - 300 g© 5- 20" 12 | 22 -30 bis 80
f; Klebus - Spezial 1| cr fliissig 26% 0,92 200 - 300 g© 5-25® 1,6 18 -30 bis 80
E [Macroplast B 2168 1| cr fliissig 23% 0,89 150 - 250 g© 15 - 20® - n.v. -30 bis 80
§ Terokal - 3958 1| sBR fliissig 41% 0,88 200 - 350 g® 5-200 0,4 -30 bis 80
§ Zement - BE weiss N 1| sBR flissig 40% 0,88 250 - 350 g 5-150 0,4 -20 bis 80
- Terokal - 914 1| NBR fliissig 28% 0,90 200 - 300 g® 5-15® 05 | 36 -30 bis 90
Unionzement 1| kTS | dickflussig 67% 1,20 400 - 500 g® 5-10% Sondertest -20 bis 80
Macroplast UR 7221 1| PUR fliissig 100% | 1,15 200 - 400 g 40 - 60© 6 | nw -40 bis 80
Macroplast UR 7225 B 1| PUR fliissig 100% | 1,15 200 - 400 g 12 - 15® 6 | nv -40 bis 80
Macroplast UR 7228 1| PUR fliissig 100% | 1,15 200 - 400 g 7-90© 6 | nw -40 bis 80
Terokal - 722 2| PUR flussig 100% | 1,50 200 - 500 g 45@ 85 | n.v. -30 bis 100
_ |Terokal - 723 2 | PUR pastos 100% | 1,70 200 - 600 g 450 6 n. v. -30 bis 100
% Terokal - 4310 2| PUR | dunnflissig | 100% | 1,35 150 - 300 g 45@ 20 | n.v. -30 bis 100
-’g Terokal - 2K - PUR Klebeset 2 | PUR pastos 100% | 1,75 200 - 400 g 20 0 | n.v. -40 bis 80
§ Teromix - 6700 2| PUR pastos 100% | 1,55 200 - 400 g 10@ 13 | n.w -40 bis 80
§ Macroplast UK 8101 2| PUR | dinnflussig | 100% 1,4 200 - 400 g 50 - 70 8 |30-40] -40bis 100
~ [Macroplast UKk 8103 2| PUR fliissig 100% | 1,56 200 - 400 g 40-70? | 7,5 | 30-40] -40bis 100
Macroplast UK 8160 2 | PUR pastos 100% | 1,45 200 - 400 g 60 - 90 10 | n.v. -190 bis 100
Macroplast UK 8202 2| PUR fliissig 100% 1,4 200-400g“ | 80-120@ | 14 |40-50| -190 bis 100
Terokal - 221 2| EP pastos 100% | 1,08 100-150¢® | 90-1209 | 20 | n.v. -40 bis 100
Metallon E 2602 2| EP pastos 100% | 1,45 100-1509® | 90-120® | 24 | n.v. | -30bis+120
< |Terokal - 2399 1 | bwH fliissig 20% 1,00 ca. 300 g 35® Sondertest -20 bis 70
% Adhesin J 1620 1| DWH| dickflissig | 675% | 1,00 100 - 300 g© 350 - 75 -20 bis 80
% Terokal - 4610 - 22 1| bwH fliissig 51% 1,06 ca. 200 g - - n.v. -30 bis 80
S [adhesin A 7032 1| bwH fliissig 50% 1,05 200 - 300 g - - n.v. -10 bis 70
@ |Technomelt Q 2160 1] EVA fest 100% 1,00 50 - 150 g 5-7s© nv | nov ca, 65
g Technomelt Q 5303 1| aPP fest 100% | 0,86 50 - 150 g 10-20s® | nv | n.v. ca. 55-65
3 [Technomelt Q 8718 1] sK fest 100% 1,00 50 - 150 g@ n.v. nv | nv. n. V.
% Technomelt Q 9265 H 1] EVA fest 100% 1,00 50 - 150 g 30s® nv | nov ca. 65
% Macromelt 6208 1| PA fest 100% | 0,98 50 - 150 g 755© - - 125°C
? |Macroplast QR 5200 1| PUR fest 100% | ca.1,15| 50-150g®? 15-455© - - -
Sonder - Einstellungen oder Produktmodifizierung auf Anfrage. * Reissge-
Grundlage ist ein abgestimmtes, individuelles Anforderungsprofil (Lastenheft) gﬂ % schwindigkeit
und eine Anwendungs-Beschreibung. £ P3| 150 mm / min.
@ Apliiftzeit @ Topfzeit © Angaben zu Terostat-33, -64, -930 und -935 § %
befinden sich beim "Dichten" S
@ einseitiger Auftrag  ® beidseitiger Auftrag  © offene Zeit

Wir sind bemiiht, unsere Produkte standig auf dem neuesten Stand der chemisch - technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen technischen Datenblatter.
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g
Z g
& 2 _ |z 3 3
5 5 c% |55 & g8
g 3 g = g2 |55 g ¢ 5 £
. 3 s 5 = 3 3 22| 3| © s|s £
Programm - Ubersicht (3) T > Ll < a N o < = O > |z £
Terokal - 60 /2 - D hellbeige Pinsel, Rakel BW /DB 6 nein 05 Al 68
Terokal - 657 - R gelblich Spruhverfahren, Pinsel - 6 nein 05 Al 68
% Terokal - 2444 - R hellbeige Pinsel, Rakel 12 | nein C3 Al 69
% Klebus - Spezial - R beige Spruhverfahren, Pinsel BW /DB 12 | nein 05 Al 69
'E Macroplast B 2168 - R beige Spruhverfahren, Pinsel - 12 | nein 05 Al 70
é Terokal - 3958 - FL weiss Roller, Pinsel DIN 4102-B1 nein 05 Al 71
;g Zement - BE weiss N = FL weiss Pinsel, Rakel BW /DB nein Cc3 Al 71
- Terokal - 914 - D gelbl.transp. Spruhverfahren, Pinsel BW 12 | nein C3 Al 72
Unionzement - FL schwarz Dise, Rakel BW /DB 12 | nein Cc3 Al 73
Macroplast UR 7221 - B 8030 | dunkelbraun Rakel, Spachtel, Diise ja 33 - 75
Macroplast UR 7225 B - B 8030 | dunkelbraun Rakel, Spachtel, Diise ja 33 - 75
Macroplast UR 7228 - B 8030 | dunkelbraun Rakel, Spachtel, Diise - ja 33 - 75
Terokal - 722 700 - beige Pinsel, Rakel, 2K Anlage | DIN 4102-B1| 12 | nein | A00/B33 | - 76
S Terokal - 723 723 B - beige Rakel, 2K Anlage DIN 4102-B1| 12 | nein | AOO/B33 | - 76
S |Terokal - 4310 700 - beige giessen, Pinsel, 2K Anlage - 12 | nein | AOO/B33 | - 7
'E Terokal - 2K - PUR Klebeset Komb.B - grau - - 12 | nein | AO0/B33 77
é Teromix - 6700 Komb.B - dunkelgrau - - 9 nein | A00/B33 78
z Macroplast UK 8101 UK 5400 | B 8030 beige giessen, 2K Anlage - 12 ja | A00/B33 78
- Macroplast UK 8103 UK 5400 | B 8030 beige Rakel, 2K Anlage il 12 ja | A00/B33 79
Macroplast UK 8160 UK 5400 | B 8030 beige Rakel, 2K Anlage *SBG 12 ja | A00/B33 79
Macroplast UK 8202 UK 5400 | B 8030 beige Rakel, 2K Anlage *SBG 12 ja | A00/B33 80
Terokal - 221 221 B - gelbl.transp. Rakel, 2K Anlage BW 12 | nein 00 - 81
Metallon E 2602 2602 B - grau Rakel, 2K Anlage DB 18 | nein 00 82
< |Terokal - 2399 - das Wasser weiss Pinsel, Walze - 12 ja 00 - 83
'% Adhesin J 1620 - das Wasser weiss Pinsel, Walze - ja 00 - 83
§ Terokal - 4610 - 22 - das Wasser weiss Pinsel, Walze, spritzen - ja 00 84
= Adhesin A 7032 - das Wasser milchig-weiss Pinsel, Walze - ja 00 84
Technomelt Q 2160 - - gelb Walze, Duse - 24 | nein 00 - 85
% Technomelt Q 5303 - - hell transp. | Diise, Walze, Hotmelt-Auftr. - 24 | nein 00 - 85
& |Technomelt Q 8718 - - gelbl.transp. Dise - 12 | nein 00 - 86
% Technomelt Q 9265 H - - weiss transp. Pistole - 24 | nein 00 - 86
E Macromelt 6208 - - bernsteinfarb. Hotmelt-Auftragsgerate - 24 | nein 00 87
é Macroplast QR 5200 - - farblos PUR, Hotmelt-Auftragg. - 6 nein 87
CR = Polychloropren, SBR = Styrol - Butadien - Rubber, NBR = Nitril - Butadien - Rubber
PUR = Polyurethan, EP = Epoxidharz, KH = Kunstharz, NR = Natur-Kautschuk, DHW = Dispersion wasserhaltig
Wassergefahrdungsklasse / WGK) und Abfallschliissel sind dem EG - Sicherheits - Datenblatt zu entnehmen
Zu Spalte Prifzeugnisse / Zulassungen
BW / DB = Bundeswehr / Deutsche Bahn * DIN 4102 - B1 / SBG - Zulassung **  SBG - Zulassung
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|Klebstoff-Auswahltabelle

Gummi Kunststoffe
-'Esdmﬂ ¢
3
5 0% s @ g £ |-
£ 3 E 2 2| ¢ s 2§ 5|5 5 ¢s s
= E= - — a L ] = v = - E] = =,
= £ S o & = - o = S @ s 8 32| 38 ® G
E E 2 5 |3 £ g @ g ¢l £ & > = o> g ¥l >
Untergriinde 5 3 S & = = £ 2 = 2 ® S g & |8 S5 o &
Gummimatten 60/2 60/2 Tst 930 657
Gummibelage® 2444 2444 2444 2444 Tst 935 2444 2444 2444 2444
Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
‘€ |Vollgummi- 60/2 Tst 930
g profile* 2444 2444 2444 2444 Tst 935 2444 2444 2444 2444
(O] Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Moosgummi- 657 Tst 930 657 657 657 657
Schaumaummi-* 2444 2444 2444 2444 Tst 935 2444 2444 2444 2444
Profile Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Hart - PVC/ B 2168 2444 657 914 914 UR 7221 657 914 914
ABS? Klebus-S Klebus-S 2444 B 2168 6208 UK 8202 2444 UK 8202 Klebus-S
Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Weich - PVC Tst MS 930 Tst MS 930 Tst MS 930 914 914 914
Kunstleder Tst MS 935 Tst MS 935 Tst MS 935 6208 6208 914 914 914 A 7032
A 7032
° Schichtplatten 2444 2444 2444 B 2168 B 2168 657 B 2168 B 2168
& (Press - Stoff) Klebus-S Klebus-S Klebus-S 2444 914 Klebus-S B 2168 2444 2444
& UR 7221 2444 Klebus-S Klebus-S
g Polyether- / Poly- 657 657 657 657 657 657 657 657
g ester - Schaume 2444 2444 2444 2444 914 B 2168 2444 B 2168 B 2168
Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Polyester 2444 2444 657 914 B 2168 657 221 B 2168
und GEK® Klebus-S Klebus-S 2444 Klebus-S 914 2444 B 2168 B 2168 UR 7221
Klebus-S UR 7221 Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Polystvrol® 2444 2444 657 914 B 2168 657 B 2168 914
Klebus-S Klebus-S 2444 Klebus-S 914 2444 B 2168 4310 4310
Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Holz / 2444 2444 657 914 914 2444 657 4310 4310
Holz - Werkstoffe Klebus-S Klebus-S 2444 UR 7221 A 7032 UR 7221 UK 8101 UR 7221 UR 7221
§ Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S
2 [Papier, Pappe, 3958 BE-wei3 N BE-wei3 N Q8718 914 3958 3958 2444 UK 8101
v |Karton Klebus-S Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N A 7032 UK 8101 Q8718 UK 8101 | BE-weiB N
S Klebus-S BE-wei N BE-wei N Klebus-S | Klebus-S
& Textil, Filz, 3958 BE-wei3 N 3958 Q9265 H 3958 3958 2444 UK 8101
N|Gewebe Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N BE-wei3 N 914 BE-wei3 N Q8718 Q8718 BE-wei3 N
£ Klebus-S BE-weil N Klebus-S | Klebus-S
Filzpappen 3958 3958 3958 3958 3958 3958 3958 BE-wei3 N
bituminiert BE-weil3 N BE-weil3 N Unionzement BE-weil3 N 914 BE-weil3 N BE-weil3 N BE-weil3 N Klebus-S
Aluminium 2444 2444 657 2444 B 2168 657 B 2168 B 2168
Klebus-S Klebus-S 2444 Q 9265 H 914 2444/E 2602 Q 5303 4310 4310
Klebus-S Klebus-S UK 8103 Klebus-S Klebus-S Klebus-S
Eisenbleche, 2444 2444 657 2444 B 2168 657 B 2168 B 2168
phosphatiert Klebus-S Klebus-S 2444 E 2602 914 2444/E 2602 B 2168 4310 E 2602
grundiert Klebus-S Klebus-S UK 8103 Klebus-S Klebus-S 4310
Edelstahl 657 2444 657 221 221 657 722 722
<« 2444 Klebus-S 2444 2444 914 B 2168 B 2168 E 2602 3958
= Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8160
@ |verzinkte 2444 2444 2444 2444 2444 657 E 2602 221 722
=|stahlbleche Klebus-S Klebus-S Klebus-S E 2602 914 E 2602 E 2602 4310 B 2168
Klebus-S Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N | Klebus-S
Kupfer / Unionzement | Unionzement | Unionzement | Unionzement E 2602 E 2602 E 2602 3958
Kupferfolie BE-wei3 N BE-wei3 N BE-wei3 N BE-wei3 N 914 BE-wei3 N BE-wei3 N 3958 UK 8101
Unionzement | Unionzement
Blei / Bleifolie Unionzement | Unionzement | Unionzement | Unionzement E 2602 2444 E 2602 914
BE-weiR N BE-weiR N BE-wei3 N BE-wei3 N 914 3958 Unionzement 3958 UK 8101
Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N

! Ausgenommen Gummitypen mit hohem EPDM - Anteil. 4 Verklebung der Metalle nach Primerung auch im Aussenbereich u. a. mit PUR (z.B. 8101)

2 Qualitat der Verklebung ist abhangig vo der Polymerzusammensetzung. 5 nach geeigneter Primerung

3 GFK ist anzuschleifen
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* Ausgenommen Gummitypen mit hohem EPDM - Anteil.

3 GFK ist anzuschleifen

56

2 Qualitat der Verklebung ist abhangig vo der Polymerzusammensetzung.

* Verklebung der Metalle nach Primerung auch im Aussenbereich u. a.
mit PUR (z.B. 8101)

5 nach geeigneter Primerung

Holz, Pappe, Textil Metall*
(]
=3 o t
2 e |8 N 5 £ 5 2 . _ 2 g
2 5 [ T o |8 B = L 8 3% § £ 3 T8 9
=~ 2 |&s §|= 8 |g € = 2 o5 B = = g g -~ 9
5|z s |% 3|8 E g 8 s s |§ % s 3 |z %

. o @ © [} 0] = = = = < = kel [} — =] =] = —_
Untergriinde I = [ = O L =35 < i s o i} > 0 Y ¥ m m
Gummimatten 3958
Gummibelaae! 2444 3958 BE-wei3 N 3958 2444 2444 657 2444 Unionzement | Unionzement

Klebus-S | Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S 2444 Klebus-S BE-wei3 N BE-weil3 N
E [Vollaummiprofile®
g 2444 BE-weil3 N | BE-wei3 N 3958 2444 2444 2444 2444 Unionzement | Unionzement
(O] Klebus-S | Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N BE-wei3 N
Moosgummi- 657 657 657 657 657
Schaumaummi-t 2444 BE-weiR N 657 3958 2444 2444 2444 2444 Unionzement | Unionzement
Profile Klebus-S | Klebus-S 3958 Unionzement] Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N BE-wei3 N
Hart - PVC/ 914 Q8718 3958 2444 2444 221 2444
ABS2 UR 7221 | BE-wei3 N | BE-wei3 N 3958 E 2602 E 2602 2444 E 2602 Unionzement | Unionzement
Klebus-S Klebus-S | Q 9265 H |BE-weil3 N Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S BE-weil3 N BE-wei3 N
Weich - PVC 914 914
T . A 7032 A 7032 914 914 914 914 914 914 914 914
Schichtplatten 2444 3958 3958 3958 Q5303 657 657 657 E 2602 2444
2 |(Press - Stoff) UR-7221 | BE-weiB N| Q 8718 BE-wei3 N 657 Klebus-S E 2082 E 2082 Unionzement| Unionzement
] Klebus-S | Q8718 | BE-weilB N Klebus-S B 2168 2444 Klebus-S | BE-weilR N Klebus-S
g Polyether-/Poly- 657 3958 3958 3958 Q5303 657 657 657 E 2602 2444
S |ester-Schaume UK 8101 | BE-weiB N| Q 8718 BE-wei3 N 657 Klebus-S E 2082 E 2602 Unionzement | Unionzement
X Klebus-S Q8718 | BE-weiR N Klebus-S B 2168 2444 Klebus-S BE-weil3 N Klebus-S
Polyester 4310 2444 3958 3958 B 2168 4310 4310 722 E 2602 E 2602
und GFK? UR 7221 | UK 8101 Q8718 BE-wei3 N 4310 B 2168 UK 8101 3958 3958 3958
Klebus-S | Klebus-S | BE-weil3 N Klebus-S UR 7221 Klebus-S | BE-wei N | BE-weil3 N BE-weil3 N
Polystvrol® 914 4310 UK 8101 BE-wei3 N 4310 4310 722 221 UK 8101 914
4310 BE-wei3 N | BE-weiB N| Klebus-S UK 8102 UK 8102 3958 UK 8102 3958 3958
Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8160 |Klebus-S BE-wei3 N BE-wei3 N
Holz / 221 UR 7221 | BE-weiB N| BE-wei3 N UR 7221 UR 7221 221 UR 7221 221 914
= |Holz-Werkstoffe UR 7221 | BE-weiR N UK 8101 UK 8101 UR 7221 UK 8101 BE-wei N | BE-wei3 N
% Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8101
= |Papier, Pappe, UR 7221 2399 3958 3958 B 2168 B 2168 657 B 2168 BE-weilR N 914
2 |Karton UK 8101 J 1620 Q8718 BE-wei3 N Q 5303 Klebus-S 3958 Klebus-S BE-wei3 N
=3 BE-weilR N Klebus-S
n,:‘. Textil, Filz, 3958 Q8718 Q8718 3958 3958 3958 3958 3958 3958 BE-wei3 N
S |Gewebe BE-weil3 N | BE-wei3 N| BE-weiR N| BE-weiR N | BE-wei3 N BE-weil3 N BE-weil N | BE-weiB N | BE-weiR N
T [Filzpappen BE-weilR N | BE-weil? N | BE-wei N 3958 3958 3958 657 3958 3958 BE-weil3 N
bituminiert Unionzement] BE-weiR N | BE-weil3 N BE-weil3 N BE-weiB N | BE-weiB N | BE-wei3 N
Aluminium 221/ 4310 Q 5303 BE-wei N| BE-wei3 N 221 221 221 221 221 E 2082
UR 7221 | Klebus-S Klebus-S E 2082 723 E 2082 3958 BE-wei3 N
Klebus-S Klebus-S UK 8103 Klebus-S
Eisenbleche, 221/ 4310 B 2168 3958 3958 221 221 221 221 221 221
phosphatiert UR 7221 | Klebus-S | BE-weiB N| BE-wei3 N Klebus-S E 2082 723 E 2082 E 2082 BE-wei3 N
grundiert Klebus-S Klebus-S Klebus-S BE-wei3 N
Edelstahl 221 657 3958 657 221 221/723 221 221 722 UK 8160
<« E 2602 BE-weil3 N | BE-wei3 N 3958 UK 8160 E 2082 UK 8160 UK 8160 723 BE-wei3 N
3 UK 8101 BE-weil N | Klebus-S Klebus-S UK 8202 UK 8202 E 2082
@ |verzinkte UR 7221 B 2168 3958 3958 221 221 221 221 221 723
=|stahlbleche UK 8101 3958 BE-weiB N| BE-wei N Klebus-S UK 8202 UK 8160 E 2082 E 2082 3958
Klebus-S | BE-wei3 N Klebus-S UK 8202 Klebus-S BE-wei3 N UK 8160
Kupfer/ 221 BE-wei3 N 3958 3958 221 E 2082 722 221 221 723
Kupferfolie E 2602 BE-weiR N| BE-weiR N | BE-weil3 N 3958 723 E 2082 E 2082 3958
BE-weilR N E 2082 3958 4310 UK 8160
Blei / Bleifolie 9360 914 3958 3958 723 723 UK 8160 723 723 722
914 BE-weiR N| BE-weiR N| BE-weiB N UK 8160 E 2602 UK 8202 E 2602 3958 723
BE-weilR N BE-wei3 N 3958 BE-wei3 N 3958 UK 8202 UK 8202



Teroson @IKleben
|Klebstoff-Auswahltabelle
mineralische Untergriinde Damm - Stoffe
(7} 0 ' b=}
> c E ) 3 § .8 5 = © % f:f %
x 5 8 3 55 |E - 5 & o 2 s s £ 3 £
E o7 c 5] 5 2 & @ X . 2 5| 2 5 @ S 3
g s [~ 2o S a G = = ] g 8 =z|la £ 2 g 3 £
. a 0 o © IS 5 ® 5 © = S g G589 s S &
Untergriinde Y O 0 = > I N o O O W n]lo ® [ o o T
Keramik / 221 221 221 221 221 221 221 723 723 723
Steingut 723 723 723 723 723 723 Tst. 64 E 2602 E 2602 E 2602
Porzellan Klebus-S | Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S Tst.-MS 935] Klebus-S 3958 3958
Beton 221/723 221 221 - 7221723 723 Tst. 64 723 723 723
4310 E 2602 E 2602 UK 8101 3958 Tst.-MS 930 3958 3958 3958
o Klebus-S UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] UK 8160 UK 8160 UK 8160
2 [Mauerwerk 221/723 221 221 - 722 723 Tst. 64 723 723 723
g, 4310 E 2602 E 2602 723 3958 Tst.-MS 930 3958 3958 3958
& Klebus-S UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] UK 8160 UK 8160 UK 8160
g verputzte 221/723 - - - 722 723 Tst. 64 723 723 723
o [Flachen 4310 723 3958 Tst.-MS 930 3958 3958 3958
S Klebus-S UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] UK 8160 UK 8160 UK 8160
2[Zementfaser- 221/723 722 7221723 723 2211722 7221723 Tst. 64 723 723 723
g Platten 4310 723 UK 8160 UK 8160 723 UK 8160 Tst.-MS 930 3958 3958 3958
£ Klebus-S | UK 8202 | UK 8202 UK 8202 UK 8160 UK 8202 Tst.-MS 935| UK 8160 UK 8160 UK 8160
£ Gipskarton 221/723 723 723 723 7221723 723 Tst. 64 723 723 723
4310 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 930 3958 3958 3958
Klebus-S | UK 8202 | UK 8202 UK 8202 UK 8202 Klebus-S | Tst.-MS 935] UK 8160 UK 8160 UK 8160
Glas, Spiegel, 722 723 723 723 722 722 221 722 722 722
Emaille - UK 8160 | UK 8160 | UK 8160 UK 8160 3958 3958 Tst. 64 Tst. 64 Tst. 64 Tst. 64
Schichten UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 930 Tst.-MS 935] Tst.-MS 935 | Tst.-MS 935
Glas-/ 723 723 723 723 723 723 722 723 723 723
Steinwolle Klebus-S 3958 3958 3958 3958 3958 Tst. 64 3958 3958 3958
UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] UK 8160 UK 8160 UK 8160
Polystyrol - 723 723 723 723 723 723 722 3958 722 722
Hartschaum 3958 3958 3958 3958 3958 3958 Tst. 64 UK 8160 3958 UK 8202
UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] UK 8202 UK 8202 BE-wei3 N
2 |Polyurethan- 723 723 723 723 723 723 722 UK 8160 3958 3958
'S |Hartschaum E 2602 3958 3958 3958 3958 3958 Tst. 64 UK 8202 UK 8160 UK 8160
@ 3958 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] Klebus-S Klebus-S
£ |Penolharz- 723 723 723 723 723 723 UK 8160 723 723 3958
g Schaum E 2602 3958 3958 3958 3958 3958 Tst.-MS 935| UK 8202 3958 UK 8160
[a} 3958 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Klebus-S BE-weiR N | Klebus-S
PVC - 723 723 723 723 723 723 UK 8160 UK 8202 3958 3958
Hartschaum E 2602 3958 3958 3958 3958 3958 Tst.-MS 935| Klebus-S | BE-weil} N UK 8160
3958 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Klebus-S
Foamglas 723 723 723 723 723 723 UK 8160 UK 8160 723 723
E 2602 3958 3958 3958 3958 3958 Tst.-MS 930| Klebus-S UK 8160 UK 8160
3958 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935 UK 8202 UK 8202
~ |Holz / 723 723 723 723 7221723 723 UK 8160 723 3958 723
g Holz - E 2602 3958 3958 UK 8160 UR 7221 UR 7221 Tst.-MS 935 3958 UR 7221 3958
Werkstoffe 3958 UK 8160 UR 7221 Klebus-S UK 8101 Klebus-S UR 7221 UK 8101 UR 7221
Aluminium 221/722 | 221/723 | 221/723 221/723 221/723 221/723 723 723 723 723
E 2602 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8202 UK 8160 Tst.-MS 935 3958 UK 8202 4310
UK 8101 | Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8160 BE-weiB N | Klebus-S
Eisenbleche, 221/722 | 221/723 | 221/723 221/723 7221723 7221723 Tst. 64 723 723 722
phosphatiert E 2602 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935 3958 UK 8202 UK 8202
grundiert UK 8101 | Klebus-S | Klebus-S Klebus-S | Klebus-S Klebus-S UK 8160 BE-wei3 N Klebus-S
221 723 723 723 723 723 E 2602 E 2602 722 3958
- |Edelstanl 723 Tst. 33 Tst. 33 Tst. 33 Tst. 33 3958 Tst.-MS 930 3958 E 2602 E 2602
T E 2602 | Tst.-MS 935 | Tst.-MS 935 ] Tst.-MS 935 | Tst.-MS 935 UK 8202 Tst.-MS 935] UK 8202 3958 8160
g verzinkte 221 221/723 | 221/723 221/723 221/723 221/723 Tst. 64 723 723 722
Stahlbleche 723 E 2602 UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935 3958 UK 8160 UK 8160
Klebus-S | Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8160 BE-weiB N | Klebus-S
Kupfer/ 723 723 723 723 723 723 722 723 723 723
Kupferfolie E 2082 UK 8160 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602 Tst.-MS 930| E 2602 UK 8160 E 2602
UK 8160 | UK 8260 | UK 8160 UK 8160 | UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935] UK 8160 UK 8202 UK 8160
Blei / Bleifolie E 2602 723 723 723 723 723 722 723 723 723
3958 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602 Tst.-MS 930 E 2602 E 2602 E 2602
UK 8160 | UK 8160 | UK 8160 UK 8160 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935| UK 8160 UK 8160 UK 8160

1 Ausgenommen Gummitypen mit hohem EPDM - Anteil.

2 Qualitat der Verklebung ist abhangig vo der Polymerzusammensetzung.

4 Verklebung der Metalle nach Primerung
auch im Aussenbereich u. a. mit PUR (z.B. 8101)

3 GFK ist anzuschleifen

® nach geeigneter Primerung
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|Klebstoff-Auswahltabelle

! Ausgenommen Gummitypen mit hohem EPDM - Anteil.

2 Qualitat der Verklebung ist abhangig vo der Polymerzusammensetzung.
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* Verklebung der Metalle nach Primerung
auch im Aussenbereich u. a. mit PUR (z.B. 8101)

Damm - Stoffe Holz Metall4
o o )
§ 2 3 2 g § 2 = = e 3 s
£ 5 |[£ § 2 |- 3 £ |2 § 3 s |2z |3 5 2
o «© o B8 £ N X £ S o c 0 = = S 5 = 2
§ 5 5 |> 6 S s 8 E] o 2 3 3 5 S S 5 T T
Untergriinde a0 o0 i T = < b s o ] > N N m o
Keramik / 723 723 723 2211722 2211722 2211722 221 221/722 723 723
Steingut E 2602 3958 E 2602 3958 723 723 722 2602 E 2602 E 2602
Porzellan 3958 3958 Klebus-S Klebus-S Klebus-S Tst. 33 Klebus-S 3958
Beton 723 723 723 723 221/723 221/723 723/E2602 | 221/723 723 723
3958 3958 3958 3958 UK 8160 UK 8160 Tst. 33 E 2602 E 2602 E 2602
2 UK 8160 | UK 8160 | UK 8160 UK 8160 Klebus-S Klebus-S Tst.-MS 935] Klebus-S UK 8160 UK 8160
IS Mauerwerk 723 723 221/723 723 7221723 723 723/E2602 723 723 723
= 3958 3958 E 2602 3958 UK 8160 UK 8160 Tst. 33 E 2602 E 2602 E 2602
o UK 8160 | UK 8160 | UK 8160 UR 7221 Klebus-S Klebus-S Tst.-MS 935] Klebus-S UK 8160 UK 8160
g verputzte 723 723 723 723 723 723 723/E2602 723 723 723
o [Flachen 3958 3958 3958 UK 8160 E 2602 E 2602 Tst. 33 Klebus-S E 2602 E 2602
i UK 8160 | UK 8160 | UK 8160 Klebus-S Klebus-S Klebus-S Tst.-MS 935 UK 8160 UK 8160
2 |zementfaser- 723 723 723 723 7221723 7221723 723 7221723 723 723
g Platten 3958 3958 3958 UR 7221 | UK 8160 UK 8160 Tst. 33 UK 8160 E 2602 E 2602
< UK 8160 | UK 8160 | UK 8160 UK 8160 Klebus-S Klebus-S Tst.-MS 935] Klebus-S UK 8160 UK 8160
€ |Gipskarton 723 723 723 723 723 723 723 7221723 723 723
3958 3958 3958 UR 7221 UK 8160 UK 8160 Tst.-MS 935| UK 8202 UK 8160 UK 8160
UK 8160 UK 8160 UK 8160 Klebus-S Klebus-S Klebus-S 3958 Klebus-S
Glas, Spiegel, 723 723 UK 8160 722 722 Tst. 64 221 723 UK 8160 UK 8160
Emaille - Tst. 935 Tst. 935 Tst. 935 Tst. 935 Tst. 935 Tst. 935 Tst.-MS 930| Tst. 64 Tst. 935 Tst. 935
Schichten UK 8160 BE-weill N UK 8202 Tst.-MS 935]  Tst. 935
Glas-/ 723 722 722 723 723 723 723 723 723 723
Steinwolle 3958 UK 8160 723 3958 3958 3958 3958 E 2602 E 2602 E 2602
UK 8160 UK 8160 UR 7221 UK 8202 UK 8202 E 2602 3958 UK 8160 4310
Polystyrol - 722 723 722 3958 UK 8202 723 722 723 723 221
Hartschaum UK 8160 3958 723 UR 7221 BE-weil3 N UK 8202 3958 UK 8202 E 2082 723
BE-weiB N] UK 8160 UK 8202 UK 8101 BE-weil3 N UK 8202 BE-wei3 N UK 8202 UK 8202
Q |Polyurethan- 723 3958 723 723 722 722 3958 722 /4310 723 723
'S |Hartschaum UK 8160 Q8718 UK 8160 3958 4310 4310 UK 8103 UK 8202 E 2602 UK 8202
@ Klebus-S | BE-weil3 N UR 7221 Klebus-S Klebus-S UK 8202 Klebus-S UK 8202
£ |Penolharz- 723 UK 8202 723 723 722 723 723 722 /4310 723 723
_g Schaum UK 8160 Q8718 UK 8202 3958 4310 4310 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602
[a} Klebus-S | Klebus-S UR 7221 Klebus-S Klebus-S 3958 Klebus-S UK 8202 UK 8202
PVC - UK 8160 723 723 723 722 722 723 722 723 723
Hartschaum UK 8202 | UK 8202 4310 3958 4310 UK 8202 E 2602 | E2602/4310] E 2602 E 2602
Klebus-S | Klebus-S | UK 8101 UR 7221 Klebus-S Klebus-S 3958 Klebus-S UK 8202 UK 8202
Foamglas 723 723 723 723 723 722 723 723 723 723
UK 8160 | UK 8202 | UK 8160 3958 UK 8103 723 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602
UK 8202 UK 8202 UR 7221 UK 8202 E 2602 UK 8103 | 8103/8202 UK 8202 4310
~ |Holz / 723 723 723 221/723 221/723 221/723 221 221/723 722 723
g Holz - 3958 3958 3958 UR 7221 Q 9265 H UK 8101 Q9265H | Q9265H 3958 UK 8101
Werkstoffe UR 7221 | UR7221 | UR 7221 Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8101
Aluminium 722 722 723 221/723 221/723 221/723 723 221/723 723 723
4310 UK 8101 | UK 8202 Q9265 H Q 9265 H E 2602 E 2602 Q 9265 H 8160 UK 8202
Klebus-S | Klebus-S Klebus-S Klebus-S Klebus-S 4310 Klebus-S
Eisenbleche, 722 722 723 221/723 221/723 221/723 221 221/723 723 723
phosphatiert UK 8202 4310 UK 8101 E 2602 E 2602 E 2602 7221723 E 2602 UK 8160 UK 8202
grundiert Klebus-S | Klebus-S UK 8202 Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8160 Klebus-S
723 2211722 723 Q9265 H 723 221/722 221 221 722 722
< |Edelstahl E 2602 UK 8202 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602 E 2602 722 723 723
T UK 8160 | Tst.-935 | UK 8160 Klebus-S Klebus-S Klebus-S E 2602 UK 8202 UK 8202
g verzinkte 221/722 | 221/722 723 221 221/723 2211722 2211722 221/723 723 723
Stahlbleche UK 8160 | UK 8202 E 2602 723 Q9265 H E 2602 UK 8101 E 2602 UK 8160 UK 8202
Klebus-S | Klebus-S | UK 8202 Klebus-S Klebus-S Klebus-S UK 8202 Klebus-S
Kupfer/ 723 221 723 723 723 723 722 723 723 723
Kupferfolie E 2602 723 E 2602 3958 UK 8202 UK 8202 723 UK 8101 UK 8202 UK 8202
UK 8160 | UK 8202 | UK 8202 UK 8101 UK 8101 | UK 8160
Blei / Bleifolie 723 723 723 723 723 723 722 723 723 723
E 2602 E 2602 E 2602 UK 8101 UK 8202 UK 8202 723 UK 8101 UK 8202 UK 8202
UK 8160 | UK 8202 | UK 8202 UK 8202 UK 8202

3 GFK ist anzuschleifen

® nach geeigneter Primerung
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|CR - Klebstoffe (Polychloropren)

Losungsmittelhaltige Klebstoffe (Imh - Klebstoffe)
basieren auf unterschiedlichen Rohstoffgruppen natiir-
licher und synthetischer Kautschuke sowie entspre-
chender Harzkombinationen. Sie sind gelost in
Losungsmitteln wie Benzinen, Ketonen, Estern oder
Aromaten. Beim Abdunsten der Losungsmittel bilden
sich Klebstoff-Filme, welche die Oberflachen benetzen.
Je nach Klebstoff, Werkstoffen und Anforderungen kann
die Verklebung entweder im Kontaktverfahren (beid-
seitiger Auftrag) oder als Nassverklebung (einseitiger
Auftrag) erfolgen.

Polychloroprene - Kautschuk ist Grundstoff der meisten
Kontaktklebstoffe, die sich durch guten Anzug (auch
bei Spannungsverklebungen) und hohe Festigkeiten
bei vielen Substraten auszeichnen.

Anwendungen:

CR - Klebstoffe werden tiberwiegend zur Kontaktver-
klebung von Metall, Holz, Beton, Zementfaser - Platten,
Leder und Gummi eingesetzt. Die Verarbeitung erfolgt
mit den gangigen Auftragsmethoden wie z.B. Streichen,
Rakeln, Walzen, Giessen oder Spritzen.

[Terokal - 60/ 2

Beiger, I6sungsmittelhaltiger CR - Klebstoff mit
gutem Anzugsvermaogen.

Anwendungen:

Mit Terokal - 60 / 2 werden Polyisobutylen (PIB)-,
Polychloropren (CR)- und Butylkautschuk (IIR) - Folien
auf Beton, Zementfaser - Platten, Holz, Metall, GFK und
Hart - PVC geklebt.

.
I Aufkiehen wan PYC-/Gumms-
i Bodenbsaldgen

Weiterhin wird Terokal - 60 / 2 fur die Verlegung von
PVC- und Gummibelégen in Bahnen und als Fliesen
(z. B. im Schienenfahrzeugbau), sowie fur die Verkle-
bung von Sockelleisten auf Beton, Estrich, Holz, Stahl
und Aluminium eingesetzt.

Far Untergriinde auf Bitumenbasis ist Terokal-60/2
nicht geeignet.

¢ gutes Anzugsvermogen

« fiir grof3flachige Verklebungen geeignet.

Freigaben: Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 8040-12-127-4822
Deutsche Bahn AG: Stoff - Nr. 585.05.46
Lieferform: Eimer 10,5 kg
Verdiinner: Verdiinner-D
Terokal - 657

Losungsmittelhaltiger, streich- und spritzfahiger
CR - Klebstoff. Terokal - 657 zeichnet sich besonders
durch seine Ergiebigkeit und Kontaktfreudigkeit aus.

Anwendungen:

Das Haupteinsatzgebiet ist die Verklebung von Weich-
Schaumstoffen z. B. Polyether- und Polyesterbasis
(Moltopren®) oder Latex - Schaum untereinander
sowie auf Pappe, Holz, Hartfaser, Textilien, Alumi-
nium, Stahl und Kork. Fir Weich - PVC - Schdume ist
Terokal - 657 nicht geeignet.

Im industriellen Bereich wird Terokal - 657 z. B. bei der
Herstellung von Polster- und Sitzmobelelementen,
zum Einkleben von Deckel - Dichtungen in Fassern,
sowie zur Nahtverklebung von Isolierschaumstoffen
eingesetzt.

 sehr ergiebig

» sehr kontaktfreudig

Lieferform: Hobbock 23 kg

Verdinner: Verdinner - R
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|CR - Klebstoffe (Polychloropren)

Terokal - 2444

Ausgezeichnet streich- und spachtelféahiger Kontaktkleb-
stoff auf CR - Basis fir Gummi / Gummi- und Gummi /
Metall - Verklebungen. Terokal - 2444 zeichnet sich durch
ein hohes Anzugsvermdgen und gute Kontaktfahig-

keit aus. Die Verklebung ist flexibel, wasser- und
warmebestandig (80 °C).

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind das Verkleben von
Gummimatten und Isoliermatten auf Beton, Mauer-

werk, Holzwerkstoffe, Stahl. Im besonderen: Voll- und
Moosgummimaterialien sowie Weichschaumstoffe,
Leder, Filz oder Dammaterialien auf Gummi, Metalle

(roh, phosphatiert, einbrennlackiert, grundiert und elo-
xiert). Holzwerkstoffe, Polyesterwerkstoffe, Pappe, Beton,
Hart - PVC oder Leder. Weiterhin wird Terokal - 2444
zur Verbesserung der Haftung von Terodem- / Teroform
Akustikplatten als Primer auf den Metalluntergrund
aufgetragen. Fir Polystyrol - Schaumstoffe (z.B. Styropor®)
und Weich - PVC ist Terokal - 2444 nicht geeignet.

« hohes Anzugsvermégen

« gute Kontaktfahigkeit

« Verklebung ist flexibel, wasser- und warmebestandig

Freigaben:
Bundeswehr: Versorgungs - Nr. 8040-12-127-1449

Versorgungs - Nr. 8040-12-124-5238

Versorgungs - Nr. 8040-12-170-6880

Deutsche Bahn AG: Stoff - Nr. 585.05.35

Lieferform: Tube 58 g, Tube 175 g.
Pinsel - Dose 340 g, Dose 670 g,
Eimer 5 kg, Hobbock 23 kg
Verdunner: Verdinner - R

Einkieben wan PUR-Dammatten in
Biechgehausa

Nerklabung von Gummiprofilen
it Metall
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|Klebus - Spezial |

Hochwertiger, l6sungsmittelhaltiger Kontaktklebstoff
auf CR - Basis mit raschem Anzug und hoher Klebkraft.
Klebus - Spezial ist der ideale Kontaktklebstoff fiir die
vielfaltigen und oft kniffligen Klebeprobleme in

Industrie und Handwerk.

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von

Holzwerkstoffen, Schichtpressstoff-, Polyester- und

Hart - PVC - Platten, Metall, Leder, Filz, Dammstoffen,

W eichschaum (auf3er PVC) Pappe untereinander

sowie auf Beton, Zementfaser - Platten, Gipskarton.

Fir Polystyrol-Schaumstoffe (z. B. Styropor®) und

Weich - PVC ist Klebus - Spezial nicht geeignet.

» hohe Klebkraft

« hohes Anzugsvermégen

« |6st eingebrannte Lacke nicht an

« warmestabil (80 °C), wasser-, witterungs- und
alterungsbesténdig

Freigaben:
Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 8040-12-186-4651
Deutsche Bahn AG: Stoff - Nr. 585.05.37

Lieferform:
Verdiinner:

Dose 660 g, Eimer 5 kg
Verdinner - R
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|CR - Klebstoffe (Polychloropren) |

|Macroplast B 2168 |

Universeller, [6sungsmittelhaltiger, streich- und spachtelbarer Kontaktklebstoff auf CR - Basis mit hoher Anfangshaltung,
guter Kontaktfahigkeit, breitem Haftspektrum.

Anwendungen: Crmrilischer
Macroplast B 2168 ist universell einsetzbar fiir die Verklebung unterschiedlichster Materialien wie Holz, verschiedene
Kunststoffe, Metalle, Filze u. v. a. m. Die Verklebung ist elastisch, bestandig gegen Wasser, verdiinnte Sauren

und Laugen.

Macroplast B 2168 wird fiir folgende Verwendungszwecke eingesetzt:

Kombinationsverklebungen von Holzwerkstoffen mit dekorativen Schichtpressstoffplatten z.B. Resopal®, Gummi,

Leder, Kork, etc. zur Verlegung von Schallschluck-, Damm- und Akustikplatten (nicht Polystyrolschaum) auf tragfahige,
trockene Untergriinde, zum Kleben von Furnierstreifen und Rundungen, zur Kantenabdichtung als Schutz gegen Nésse.
Zur Verklebung von Polystyrolschaum, PE, PP, PTFE oder Weich - PVC ist das Produkt nicht geeignet.

« hohe Anfangshaftung
 breites Haftspektrum

« universell einsetzbar

« gut streichbar / spachtelbar

.~ Matroplast B 2168

Lieferform: Kanne 4,5 kg,
Kanne 23 kg
ey
Verdiinner: Verdinner - R -Macroplast B 1168
erkleben von Resopal™ Werkleten von |salier-Waban aut
aul Holrverbundplatian werzinkies Stahlblech
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[SBR - Klebstoff (Styrol - Butadien - Rubber)

Klebstoffe auf Basis von Styrol - Butadien - Kautschuk
(SBR) werden als Allround-Produkte fiir normalbe-
lastete Verklebungen eingesetzt. Aufgrund der spe-
ziellen Losungsmittelkombination werden auch emp-
findliche Materialien wie z. B. Polystyrolschaum
nicht angelost.

Fumrrhischer
Anwendungen:
Hauptsachliches Anwendungsgebiet fir SBR - Klebstoffe
ist die Verklebung von Dammestoffen wie Glaswolle,
Steinwolle, Polyurethan - Schaum und Polystyrol - Schaum,
wie z. B. Styropor®. Die Produkte sind roll- und streich-
fahig, die Temperaturbestandigkeit liegt im Bereich
-30 °C bis +80 °C.

Terokal - 3958

Weil3 pigmentierter, roll- und streichfahiger Kontakt-
klebstoff auf SBR - Basis. Terokal - 3958 zeichnet sich
besonders durch seine hohe Anfangshaftung und seine
geringe Neigung zum Fadenzug aus. Haftet auch auf
luftgetrockneten Lacken und I6st diese nicht an.

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von Damm-
stoffen(Wéarme-, Kalte und Schallisolierung), z. B.
Polystyrolschaumstoffe, Glas- und Steinwolle, Filze,

Jute untereinander und auf Holzwerkstoffen, Beton,
verputztem Mauerwerk, Stahl, GFK, Aluminium, Zement-
faser - Platten und Gipskartonplatten. Ferner eignet sich
Terokal - 3958 fiir die Verklebung von Dammstoffen auf
vielen thermoplastischen Kunststoffen (Hart - PVC, ABS,
Polysstyrol) und Duroplasten (Bakelite®).

« kurzer Abriss

¢ gutes Anzugsvermogen

« geringe Neigung zum Fadenzug

: ; - Einkizben wan Filzmattan
Verklaben von Ddmmetodfen im if MotallahaHer
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Priifzeugnisse:
¢ Brandverhalten nach DIN 4102-B1
Prifbescheid Z PA - 111 2.1235
Prifinstitut: FMPA, Stuttgart (Fremdiiberwachung)
Eimer 9,5 kg
Verdinner - FL

Lieferform:
Verdinner:

Zement BE - weil3

Weil} pigmentierter, I6sungsmittelhaltiger, hoch-
viskoser Kontaktklebstoff auf SBR - Basis mit guter
Streichbarkeit und Kontaktféhigkeit. Zement - BE
weif3 zeigt nur geringe Neigung zum Fadenzug.

Anwendungen:

Einsatzgebiete sind die Verklebung von Materialien
wie Filzen, Textilien, Pappen, Damm - Materialien
(Mineralfaserstoffe), Gummi, Metallen, Weichschaum-
stoffen, GFK - Flachen, Beton, Zementfaser - Platten,
Gipskarton, Hart - PVC und Polystyrol. Weiterhin wird
Zement - BE weil3 fur die Verklebung von Gummi-
profilen auf nicht eingebrannte Lacke verwendet.

Fir Weich - PVC ist Zement - BE weil3, nicht geeignet.
¢ gute Streichbarkeit

« gute Kontaktfahigkeit

« geringe Neigung zum Fadenzug

Freigabe: Deutsche Bahn AG: Stoff - Nr. 588.05.30
Lieferform: Tube 55g, Dose 650 g
Verdiinner: Verdinner - FL
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INBR - Klebstoffe (Nitril - Butadien - Rubber)

Sprihkleber

Sprihfahiger, l6sungsmittelhaltiger Klebstoff auf SBR-Basis mit
einer sehr hohen Sofortklebekraft. Er wird als Kontakt- oder als
Haftklebstoff angewendet.

Anwendungen:

Mit dem Spriihkleber werden Materialien wie Gewebe, Poly-
ether-/ Polyesterschaume, Moosgummischaumprofile, Damm-
stoffmaterialien (ausgenommen geschaumtes Polystrol, z.B.
Styropor®), Leder und Kunstleder, Filz, Pappe miteinander oder
auf Gummi, Metall (roh, phosphatiert, eingebrannt, grundiert und
lackiert, eloxiert), Holzwerkstoffe oder Polyesterwerkstoffe
geklebt. Es lassen sich selbst PE-Folien kleben.

Des weiteren findet der Klebstoff Anwendung im Bereich des
Konfektionierens und bei Bespannungsarbeiten.

 als Kontakt- oder Haftklebestoff je nach Anwendung

* hohe Sofortklebekraft (Ablftzeit von 10 min beachten

* besonders gut geeignet fiir das Verkleben pordser Mate-
ralien

Lieferform:
Verdiinner:

Sprihdose 400 ml
Reiniger-FL

Unionzement—— Vi

Unionzement

Einkleben von Gummi-Dichtlippen in

Abdichten des Wasserauffang- Gehausedeckel

behdlters einer Wascheschleuder

|Unionzement

Schwarzpigmentierter, l[6sungsmittelhaltiger Kleb- Dichtstoff
auf Kautschuk-Basis in dickfliissiger Konsistenz. Union-
zement zeichnet sich besonders durch seine angenehme
Verarbeitkeit und seine guten Verlaufs- und Haftungseigen-
schaften aus.

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind aufgrund seiner guten Adhés-
ioneigenschaften die Verklebung von Gummi, Glas, Stahl und
Aluminium (roh, vorbehandelt oder Lackiert), Filzen oder Holz-
werkstoffen. Unionzement wird eingesetzt in der blechver-
arbeitenden Industrie.

Besonders bei schwerzuganglichen Nahten und Fugen
kommt Unionzement wegen seiner guten Verlaufseigen-
schaften zum Einsatz.

* gute Verlauf-Eigenschaften
* gute Adhasionseigenschaften
* vielseitunge Verwendbarkeit
« flillend, da dickflussig/pastos

Freigabe: Bundeswehr: Versorgung-Nr.
8040-12-185-7215
Deutsche Bahn AG: Stoff-Nr. 585.05.53
Lieferform: Tube 225 g, Diisenkartusche 310 ml,
Sparpackung 570 ml
Verdunner: Verdinner-FL
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INBR - Klebstoffe (Nitril - Butadien - Rubber) |

Klebstoffe auf der Basis von Nitril - Butadien - Kautschuk
(NBR) sind hochwertige, I6sungsmittelhaltige Systeme.
Sie zeigen gute Haftung auf verschiedenen Metallen
(auch auf Kupfer und Messing) und sind bestandig
gegen Ole und Weichmacher.

Eommorscher
Anwendungen:
Da bei der Alterung keine Verfarbung und keine Weich-
macherwanderung eintritt, wird dieses System vorzugs-
weise fur die Verklebung von Kunstleder-Materialien
oder Weich - PVC - Folien eingesetzt. NBR - Klebstoffe
werden mit den gangigen Auftragsmethoden wie
Streichen, Rakeln, Walzen, Giessen oder Spritzen
verarbeitet. Nach einer ausreichenden AblUftezeit wird
im Kontaktverfahren verklebt.

Te-rukal-91-i—|—|

R— .

n von Holz-Verbund-Kemn

Verklsben won Wekch-PUG-Kantenschitz
V- Felion

auf G-
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|Terokal - 914 / Terokal Transparent |

Gelblich transparenter, l6sungsmittelhaltiger
Kontaktklebstoff auf NBR - Basis mit hoher Trenn-
festigkeit und guter Lichtechtheit. Eine Verklebung

mit Terokal - 914 ist wegen der Resistenz gegen Kon-
taktverfarbung auch bei vielen hellfarbigen PVC - Folien
moglich. Die hohe Anfangshaftung lasst auch eine
Spannungsverklebung zu.

Terokal - 914 ist wasser-, alterungs- und weich-
macherbestandig.

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von
PVC - Folien und Kunstleder untereinander sowie
auf Metalle (roh, phosphatiert, grundiert, einbrenn-
lackiert, eloxiert) Holzwerkstoffe, GFK, Pappen.
Terokal - 914 wird als Vielzweck - Kontaktklebstoff
fur sonstige PVC - Materialien eingesetzt.

« erreicht hohe Trennfestigkeit

« keine Kontaktverfarbung

« weichmacherbestandig

Freigabe: Bundeswehr:
Versorgungs - Nr. 8040-12-124-6656
Versorgungs - Nr. 8040-12-187-5800

Lieferform: Blisterpackung 58 g,
Dose 680 g,
Eimer 10 kg
Verdunner: Verdinner - D
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[Polyurethan - Reaktions - Klebstoffe (PUR) |

Klebstoffe auf Basis von Polyurethan (PUR) liegen als einkomponentige und zweikomponentige Systeme vor.

Einkomponentige Polyurethan-Klebstoffe (1K-PUR) bestehen aus isocyanathaltigen Prepolymeren, die durch Zutritt von
Feuchtigkeit ausharten. Da viele Substrate zu wenig Feuchtigkeit enthalten, wird vor dem Zusammenfiigen der Teile
Wasser auf den Klebstoff - Film aufgenebelt. Durch die Reaktion mit der Feuchtigkeit schaumt der Klebstoff auf;
dadurch kénnen Toleranzen tberbrtickt werden. Zur Erzielung von hohen Klebefestigkeiten und zur Vermeidung von
Blasenbildung wird unter Druck in geeigneten Pressvorrichtungen ausgehartet. Die Aushértzeit kann durch Zufuhr von
Warme verkirzt werden.

Ermmntfischer
Anwendungen:
1K - PUR Klebstoffe werden zur Herstellung von Sandwichelementen wie z. B. Trennwanden, Turen oder Seitenwanden
von Wohnwagen verwendet. Die Verarbeitung erfolgt mit gangigen Auftragsmethoden wie z.B. Spritzen, Rakeln, Walzen,
Sprihen.

Zweikomponentige Polyurethan - Klebstoffe (2K - PUR) bestehen aus einer Polyol - Komponente (A) und einer Isocyanat-
Komponente (B), die in einem vorgegebenen Mischungsverhaltnis zu mischen und dann zu verarbeiten sind. Wichtige
Kriterien fur den Anwender sind:

« das vorgegebene Mischungsverhéltnis von A : B

« die Topfzeit. Sie kann von einer Minute bis zu mehreren Stunden reichen. Bei sehr kurzen Topfzeiten ist nur eine
Verarbeitung in automatischen Misch- und Dosieranlagen mdglich.

« die Viskositat der Komponenten bzw. der fertigen Mischung. Sie kann von gut gieRfahig bis zu standfest reichen.

Zweikomponentige Polyurehtan - Klebstoffe sind auch als schwerentflammbare Systeme erhaltlich (z.B. fiir den Schiffs-
bau, Off - Shore, Bauelemente, Fassaden - Elemente).

Klebstoffe auf Basis von Polyurethan (PUR) liegen als einkomponentige und zweikomponentige Systeme vor.
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[Polyurethan - Klebstoffe (1K - PUR)

|Macroplast UR 7221 - UR 7228

Klebstoffe aus der Macroplast UR Palette sind I6sungsmittelfreie, feuchtigkeitshartende Einkomponenten -
Klebstoffe auf Polyurethan - Basis mit unterschiedlichen offenen Zeiten. Zur schnelleren Aushartung kénnen
die Klebstoffe auch in der Heizpresse ausgehartet werden.

Offene Zeit: Macroplast UR 7221 =40 - 60 Min.
Macroplast UR 7225 B =12 - 15 Min.
Macroplast UR 7228 =7 - 9Min.
Anwendungen:

Macroplast UR Klebstoffe werden zur Herstellung von Verbundelementen aus porésen Materialien, die Feuchtigkeit
enthalten kdnnen (beispielsweise Holz) miteinander oder mit Metallen, Schichtstoffplatten, Kunststoffen, Polystyrol-
hartschaum, Polyurethanhartschaum, PVC - Hartschaum etc. eingesetzt. Haupteinsatzgebiet ist die manuelle oder
industrielle / maschinelle Fertigung von Sandwich - Verbundelementen wie Trennwénden (Warmeisolierung,
Schallschutz) Fassadenelementen und Dachelementen, wobei z. B. Mineralfaserplatten / -matten auf grundierte Stahl-
bleche oder Pressspanplatten verklebt werden. Weiterhin werden die Produkte fiir die Herstellung von Sandwich-
elementen in der Caravan - Industrie sowie fiir die Kaschierung von Gipskartonplatten mit Aluminiumfolie eingesetzt.

. lIdsungsmittelfrei

Ermmrhischer
. Spritzbar, streichbar
Lieferform: Kanne 30 kg, Fass 200 kg
Reiniger: Macroplast B 8030

Kiebstotf —— Klebstotf
Kletstotf | \

A A A A EES

Kleben von gmmm Vorbund- HKaehieren von Hart-PYC-Schaum odor ! Lk
Thmnimﬁ;m.danjwm Hiolz-Virhune-Kern mit Atuminim- Klaben von Vesbnd-Elementen fir
iran £ Blechan n &
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[Polyurethan - Klebstoffe (2K - PUR)

Macroplast UK 8222 / Terokal-722 |

Hochwertiger, flieRfahiger, Iosungsmittelfreier Zwei-
komponenten Klebstoff auf Polyurethan - Basis.
Terokal - 722 kann in der Heizpresse beschleunigt aus-
gehartet werden. Klebstoff - Film ist hart-elastisch.
Mischungsverhaltnis A:B=5:1

Anwendungen:
Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von
Polystyrol-Hartschaum, Phenolharz-Schaum, Polyure-
than-Hartschaum, PVC-Hartschaum, Mineralfasern und
andere Dammstoffen auf lackierte und grundierte
Metalle, Holz und Holzwerkstoffe, Mauerwerk, Gips-
karton. In der Praxis hat sich Terokal-722 auch fiir die
AulRenanwendungen, z. B. Verbundsysteme fiir
Fassadenelemente, bewéhrt.
« hartelastisch

o gut fliel3fahig

« kalt- und heiBhartbar

Prufzeugnisse:
« Brandverhalten nach DIN 4102 - B 1
Prufbescheid Z PA - 111 2.796
Prifinstitut: FMPA, Stuttgart (Fremdiiberwachung)

Freigaben:
Deutsche Bahn AG Stoff - Nr. 585.05.07 (Komp. A)
Stoff - Nr. 585.05.08 (Komp. B)

Lieferform: Komponente A: Eimer 5 kg
Komponente B: (Harter): Dose 1 kg

Reiniger: Verdinner - D

|Macrop|ast UK 8223 / Terokal-723 |

Hochwertiger, pastoser, losungsmittelfreier Zwei-
komponenten - Klebstoff auf Polyurethan - Basis.
Terokal - 723 zeigt ein sehr gutes Standvermdgen und
kann an senkrechten Flachen bis zu 10 mm stark
aufgetragen werden, ohne dass es zum Ablaufen des
Materials kommt. Der ausgehartete Klebstoff - Film ist
hart - elastisch.

MischungsverhaltnisA:B=3.1

Anwendungen:

Die Hauteinsatzgebiete sind die Verklebung von
Polystyrol-, PVC- und Polyurethan - Hartschaum,
Mineralfasern und andere Isolierstoffen, kerami-
schen Fliesen auf lackierte und grundierte Metalle,
Holz, Holzwerkstoffe, Mauerwerk, Beton, Gipskarton.
Terokal - 723 wird ferner eingesetzt zur Herstellung von
Verbundsystemen (Fassadenelemente, Fahrzeug-
aufbauten, Dachelemente), fiir Fliesenverklebung
(speziell im Fertighausbau) sowie fir Verklebungen
von Dammstoffen.

« spachtelbar

¢ sehr gutes Standvermdégen

« elastisch

Prufzeugnisse:
« Brandverhalten nach DIN 4102 - B 1
Prufbescheid Z PA - Il 2.797
Prifinstitut: FMPA, Stuttgart (Fremdiiberwachung)

Lieferform: Komponente A: Eimer 6 kg
Komponente B: Eimer 2 kg

Reiniger: Verdinner - D

Ternkil=7 72

Verklaben von Hart-Schastafien aut
Wetall und mehrtach verlsimbe

erklaun von portisen Vesbundwirk-
Sparthiier stoffar. sawss Ausgleich bei Fehlstalion

67



Toroso

[Polyurethan - Klebstoffe (2K - PUR)

Macroplast UR 8210 / Terokal 4310

Hochwertiger, gie3fahiger, I6sungsmittelfreier Zwei-
komponenten - Klebstoff auf Polyurethan - Basis.
MischungsverhaltnisA:B=3,5:1

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von

PVC - Hartschaum, Polyurethan - Hartschaum, Phenol-
harz - Schaum, Mineralfasern und andere Isolierstoffen
auf lackiere und grundierte Metalle, Holz, Holzwerk-
stoffe, Gipskarton.

W eiterhin wird Terokal - 4310 fur die Verklebung von
Acrylglas untereinander und auf Leichtmetalle einge-
setzt. Terokal - 4310 erreicht hohe Festigkeiten und
hat sich bereits seit Jahren in der Praxis auch fiir
AufRenanwendungen - z. B. Verbundsysteme fiir Fas-
sadenelemente, Trennwénde und als Vergussmasse
in der Elektroindustrie bestens bewahrt.

« als Vergussmasse einsetzbar

« erreicht hohe Festigkeit

Lieferform: Komponente A: Eimer 3,5 kg
Komponente B: (Harter 700): Dose 1 kg

Reiniger: Verdinner - D
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[Polyurethan - Klebstoffe (2K - PUR)

Teromix - 6700 |

Pastdser, I0sungsmittelfreier Zweikomponenten-
Klebstoff auf Polyurethan-Basis, der direkt aus einer
Doppelkartusche mit Statikmischer verarbeitet wird.

Anwendungen:

Teromix - 6700 wird eingesetzt in der metallverarbei-
tenden Industrie, wo man auf hochfeste, hart - elasti-
sche und schnell Verklebungen von Aussteifungen
oder bei der Eck - Verklebung in der Biiromobel - Ferti-
gung angewiesen ist. Gezielter Einsatz bei konstruk-
tiven Metallverklebungen z. B. Edelstahl / Alu eloxiert,
sowie im Fahrzeugbau zur rationellen und schnellen
Verklebung von Trimmteilen.

¢ einfach Handhabung

« wirtschaftlich (schnell - zeitsparend)

« hohe Festigkeiten

« ausgezeichnete Chemikalienbestandigkeit

« Uberlackierbar

Lieferform: BT 50 ml (Doppellkartusche + Statikmischer)
Reiniger: Verdinner - D

Zubehor fir die Verarbeitung von Teromix-6700:
- Teromix Statikmischer
- Teromix Pistole

Matsoplast
LK B1D1

Hormnrhscher

|Macroplast UK 8101 |

Dunnflussiger, l[6sungsmittelfreier Zweikomponenten-
Klebstoff auf Polyurethan - Basis fir Verklebungen mit
geringer mechanischer Belastung. Der ausgehéar-

tete Klebstoff - Film ist hart - elastisch. Aufgrund seiner
niedrigen Viskositat ist das Produkt gut spriihbar.
MischungsverhaltnisA:B=4:1

Anwendungen:

Macroplast UK 8101 wird sowohl als Klebstoff als
auch als Full-, Beschichtungs- und Vergussmasse
eingesetzt. Das Produkt zeigt gute Haftung auf ge-
primerten Metallen, Holz, Kunststoffen sowie Hart-
Schaumen. Die Haupteinsatzgebiete sind die Ver-
klebung von PUR - Hartschaum und Polystyrolschaum
auf Holz, Stahlblech, Aluminiumbleche oder GFK bei
der Herstellung von Fahrzeug Seitenwanden/-Auf-
bauten, Trennwénden und anderen Sandwich-/Ver-
bundelementen.

* hart - elastisch

¢ |ésungsmittelfrei

« gut spriihbar

« spritzbar, streichbar

Lieferform:
Komponente A: Hobbock 24 kg
Komponente B: (MAC.UK5400): Eimer 6 kg
Reiniger: Macroplast B 8030
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[Polyurethan - Klebstoffe (2K - PUR)

Macroplast UK 8103 |

Flussiger, I6sungsmittelfreier Zweikomponenten-
Klebstoff auf Polyurethan - Basis fir Verklebungen mit
mittlerer mechanischer Belastung. Der ausgehartete
Klebstoff - Film ist hart - eleastisch.
MischungsverhaltnisA:B=5:1

Anwendungen:

Macroplast UK 8103 wird sowohl als Klebstoff als
auch als Fiill-, Beschichtungs- und Vergussmasse
eingesetzt. Das Produkt zeigt gute Haftung auf ge-
primerten Metallen, Holz, Kunststoffen sowie Hart-
schaumen. Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung
von Styropor mit Aluminium und Mineralwolle oder
Hartschaumplatten mit verzinktem Blech bei der Her-
stellung von Sandwich - Verbundelementen fur Fahr-
zeugseitenwande, Klimazentralen oder Schiffsauf-
bauten.

* hart - elestisch
¢ |ésungsmittelfrei
¢ sprihbar, streichbar

Freigaben: See - Berufsgenossenschaft: Zulassung
als schwerentflammbarer Klebstoff fir Schiffsbau
gemass IMO - Resolution A.653 (16)

Lieferform: Komponente A: Hobbock 24 kg
Komponente B: (MAC.UK5400): Eimer 6 kg

Reiniger: Macroplast B 8030

|Macroplast UK 8160 |

Pastdser, I0sungsmittelfreier Zweikomponenten-
Klebstoff auf Polyurethan - Basis fir Verklebungen mit
mittlerer mechanischer Belastung. Der ausgehartete
Klebstoff - Film ist hart - elastisch und tieftemperatur-
bestandig bis - 190 °C.
MischungsverhaltnisA:B=5:1

Anwendungen:

Macroplast UK 8160 wird fiir Verklebungen von ge-
primerten Metallen, Holz und Kunststoffen mit Hart-
schaumen eingesetzt, speziell bei Verbundelementen
im Fahrzeug- und Containerbau, im Schiffsbau, in
der Bauindustrie sowie fiir technische Isolierungen
bis - 190 °C. Aufgrund seiner spezifischen Produkt-
eigenschaften eignet sich Macroplast 8160 beson-
ders fir die Montageverklebung. Das Produkt hat sich
auch bei der Reparatur von beschadigten Verbund-
elementen (Ausspachteln) bewabhrt.

* hart - elastisch

¢ |dsungsmittelfrei

« spachtelbar

« temperaturbestandig bis - 190 °C

Freigaben: See - Berufsgenossenschaft: Zulassung
als schwerentflammbarer Klebstoff fir Schiffsbau
gemass IMO - Resolution A.653 (16)

Lieferform: Eimer 9 kg, Kombi - Packung mit 7,5 kg
Komponente A und 1,5 kg Komponente

B (MAC. UK 5400)

Reiniger: Macroplast B 8030

Riohrisolierung mit PS-Schamen
2. B. Flilizsiggasiaitung -
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[Polyurethan - Klebstoffe (2K - PUR) |

Macroplast UK 8202 | |Macroplast UK 6100 |
Flussiger, I6sungsmittelfreier Zweikomponenten- Macroplast UK 6100 ist eine Iésungsmittelfreie Be-
Klebstoff auf Basis Polyurethan fiir dynamische Ver- schleunigerldsung auf Basis organischer Zinnver-
klebung mit mittlerer mechanischer Belastung. Der bindungen, die in Polyolen gelést sind. Das Produkt
ausgehartete Klebstoff - Film ist hart - elastisch und beschleunigt die Aushartung von zweikomponentigen
tieftemperaturbesténdig bis - 190 °C Polyurethan - Klebstoffen, wobei gleichzeitig die Topf-
MischungsverhaltnisA:B=4:1 T — P zeit verkirzt wird. Die erzielbaren. Zeiten sind abhangig
von der zugegebenen Beschleunigermenge und
Anwendungen: konnen beispielhaft dem Diagramm entnommen
Macroplast UK 8202 wird fiir Verklebungen von ge- werden.
primerten Metallen und Kunststoffen mit Hartschaumen
eingesetzt. Haupteinsatzgebiete sind die Herstellung &
von Verbundelementen (Sandwich - Elemente) im T &l \._
Fahrzeug- und Containerbau, in der Bauindustrie, im = \
Schiffsbau, bei technischen Isolierungen bis - 190 °C, " N
sowie die Verklebungen von Pappe und Polystyrol- E:‘* ™,
schaum bei Thermotapeten. = \\
. a0
* hart - elastisch "“*--..__‘_‘
* losungsmittelfrei 10 S—
« spachtelbar, streichbar ]
« temperaturbestandig bis - 190 °C ’ ) [ R - i a0 3% 40 &5 5o
Beschleunigermenge, % —
Freigaben: See - Berufsgenossenschaft: Zulassung
als schwerentflammbarer Klebstoff fir Schiffsbau Anwendungen:
gemass IMO - Reolution A.653 (16) Macroplast UK 6100 wird als Beschleuniger fur zwei-
komponentige Polyurethan - Klebstoffe der Macro-
Prufzeugnisse: plast UK - Reihe eingesetzt.
« Brandverhalten nach DIN 4102 - B 1
Prifbescheid Z PA - 111 2.370 Lieferform: Eimer 5 kg
Prifinstitut: MPA NRW, Dortmund (Fremdiberwachung)
Lieferform: Weitere PUR Industrie - Klebstoffe
Komponente A: Hobbock 24 kg
Komponente B: (MAC.UK5400): Eimer 6 kg Weitere 1K - PUR und 2K - PUR Industrie - Klebstoffe
Reiniger: Macroplast B 8030 fur die unterschiedlichsten Anwendungen und den

am Markt verfiigbaren Verarbeitungsgeraten und
-anlagen, sind ebenso verfligbar wie entsprechende
GroRRgebinde.
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[Epoxidharz - Klebstoffe (EP) |

Hochfeste Verklebungen werden hauptséchlich mit |Teroka| -221 |

Epoxidharz - Klebstoffen (EP) durchgefiihrt. Hierbei
werden Zugscher-Festigkeiten von bis zu 30 N / mm?
erreicht. Sie sind am weitesten verbreiteten Metallkleb-
stoffe. Zweikomponentige Epoxidharz - Klebstoffe wer-
den bei handwerklichen und industriellen Anwend-
ungen eingesetzt. Die Festigkeit lasst sich, ebenso
wie die Aushartegeschwindigkeit, durch Zufiihrung
von Warme erhohen. Zweikomponentige Epoxidharze
weisen eine Temperaturbestandigkeit von - 30 bis +
120°C auf.

Anwendungen:

2K - EP Klebstoffe werden tiberwiegend im Bereich
der konstruktiven Metallverklebungen, z.B. im Behalter-
und Gehause sowie fiir Alu - Konstruktionen eingesetzt.
Auch als Vergussmassen fiir Batterien und Filter wer-
den sie angewandt. Aufgrund der hervorragenden Eig-
nung fiir die Verklebung Metall / Metall finden zwei-
komponentige Epoxidharz - Klebstoffe auch im Masch-
inenbau vermehrt. Anwendung, z.B. zur Klebung von
Fihrungsschienen an Drehbanken. Die Verarbeitung
erfolgt durch Spachteln, Rakeln oder Walzen.

Hochwertiger, I6sungsmittelfreier Zweikomponenten-
Klebstoff auf Epoxidharz - Basis. Die Konstruktion der
Klebeverbindung soll so gewahlt werden, dass auf

die Klebeflache oder -naht nur Zug- oder Scherkréfte,
aber keine Schalbeanspruchungen einwirken, da
Terokal - 221 zwar eine sehr hohe Zug- und Scherfest-
igkeit, jedoch eine geringe Schalfestigkeit besitzt. Die
Hértung kann sowohl kalt als auch warm vorgenommen
werden. Der ausgehhartete Klebstoff - Film ist hart,
aber nicht sprode.

Mischungsverhéltnis A : B=1: 1 (Volumen)

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von

gleich- und verschiedenartigen Metallen und von

Kunststoffen (Duromere wie Phenolharz, Melamin-

harz, Epoxidharz, Polyester) auf Metalle, Porzellan,

Steingut, Beton, Holz.

¢ hohe Zug- und Scherfestigkeit

« verbindet auch verschiedenartige Metalle

« einfache Verarbeitung durch das Mischungsver-
héltnis 1:1

i Freigabe: Bundeswehr:

erokal-221

i Versorgungs - Nr. 8040-12-186-4094
Lieferform: 1 Set bestehend aus:

2 A &
"J:-:-w.--:JJJ:..-':.-::r.-.g-.r.-..-.--wr/}.-:.rr.uz_a:

Marminden van Auminium-Siepen
| unterEinander

Metaliverkiabung mit honer Zug- und
Scherfestiksit an Gelankarmmarkissn
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Komponente A =225 g
Komponente B = 180 g

Komponente A: Eimer 5 kg
Komponente B: Eimer 4 kg
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[Epoxidharz - Klebstoffe (EP) |

Metallon E 2602 |

Hochwertiger pastoser, I6sungsmittelfreier Zwei-
komponenten - Klebstoff auf Basis Epoxidharz, mit
breitem Haftspektrum, vor allem fiir die Metall / Metall-
Verklebung. Die Verklebung zeichnet sich durch gute
Temperaturbestandigkeit, guten Schéalwiderstand und
weitgehende Chemikalienresistenz aus. Die Aushart-
ung kann kalt oder warm erfolgen. Durch Einwirkung
von Warme kann die Aushértezeit deutlich verkurzt

werden.
Mischungsverhaltnis: A : B =1 : 1 (Gewicht) 3.. Tsct
Anwendungen:

Metallon E 2602 ist vielseitig einsetzbar und eignet
sich zum Verbinden / Verkleben unterschiedlicher
Materialien: Stahl, Bund- und Leichtmetalle und deren
Legierungen, nichtmetallische Werkstoffe wie Por-
zellan, Keramik, Holz und einige Kunststoffe - inbe-
sondere Duromere - sowie diverse andere unpordse
Werkstoffe. Die Materialien kénnen sowohl miteinander
als auch untereinander verklebt werden. In der

Praxis wird das Produkt wegen der hohen Festigkeit-
en hauptsachlich fur Metall / Metall - Verklebungen (z.B.
Befestigung von Stahl - Signalgebern an Stahl-
Schienen) eingesetzt.

 breites Haftspektrum

¢ hohe Zug- und Scherfestigkeit

« hohe Temperaturbestandigkeit (-30°C bis + 120°C)

Freigaben: Deutsche Bahn AG
Stoff - Nr. 952.5030 (A)
Stoff - Nr. 952.5040 (B)

Lieferform: Komponenten A: Dose 350 g
Komponenten B: Dose 350 g
Reiniger: Macroplast B 8030
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[Dispersions - Klebstoffe

In Dispersionen sind unlésliche Harze als Teilchen in
Wasser fein verteilt. Das Abbinden von Dispersions-
klebstoffen erfolgt durch Verdunsten des Wassers.
Durch Zusatz vorwiegend basischer Katalysatoren
kann eine Vernetzung der dispergierten Teilchen er-
reicht werden. Dadurch wird die Wasser und Warme-
festigkeit der Klebeverbindung entscheidend verbess-
ert. Dispersionsklebstoffe sind umweltfreundlich,
arbeitshygienisch weniger bedenklich, weil diese Kleb-
stoffe Ublicherweise keine Losungsmittel oder andere
belastende Chemikalien enthalten.

Die Verarbeitung erfolgt mittels Walzen oder Spritzen.
Durch Zufuhr von Warme kann die Trocknung beschleu-
nigt werden.

Hrmrthscher

Anwendungen:

Hauptanwendungsgebiete fiir Dispersionsklebstoffe
finden sich in der holzverarbeitenden Industrie, der Ver-
packungsindustrie und beim Herstellen von folien- oder
textilkaschierten Formteilen und Sandwich-Systemen.
die Temperaturbestandigkeit der Dispersionskleb-
stoffe betragt - 20 bis 80°C.

Terokal - 2399

Milchig weiR3er Klebstoff auf Basis Kunstharzdispersion,
der eine gute Benzinbestandigkeit aufweist. Nach Durch-
trocknung ist Terokal - 2399 weitgehend feuchtigkeitsun-
empfindlich.

Anwendungen:

Die Haupteinsatzgebiete sind die Verklebung von Papier-
etiketten auf Schwarz- oder Weiblech, grundierte und
lackierte Flachen, Pappe sowie Holz, Stein, Marmor und
auf die verschiedensten Kunststoffe. Fiir die Verklebung
auf Polyethylen- und Polypropylen - Behaltern ist Terokal-
2399 nicht geeignet.

« bestandig gegen Benzin

« gut streichféhig

« nicht kennzeichnungspflichtig

Lieferform: Eimer 5 kg
Verdiinner: destilliertes Wasser
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[Adhesin J 1626 |

Losungsmittel und weichmacherfreier Haftklebestoff
auf Basis Kunstharzdispersion. Das Produkt besitzt
eine hohe Kohasion und eine hohe Oberflachenkleb-
rigkeit (Tack). Nach Durchtrocknung ist der transpa-
rente Klebstofffilm sehr alterungsbestandig.

Anwendungen:

Adhesin J 1620 wird zur Haftklebebeschichtung von
Papier (Permanent - Etiketten), Gewebe- und Kunst-
stoff - Folien (z.B. Weich - PVC, Haft - PVC, Polyester
und Polyethylen) eingesetzt. Weitere Anwendungen
sind die Beschichtung von Alu- und Kunststoffschildern
in der Elektro- und Phonoindustrie fir Blenden und
Skalen, sowie die Verklebung von Alu-Folie auf Alu-
Blech (Dampfaluminium).

« fast geruchsfrei

« gute Oberflachenklebrigkeit

« nicht kennzeichnungspflichtig

Lieferform: Hobbock 30 kg
Verdinner: destilliertes Wasser

e
B =" AdhasinJ 1620 g

mlarhlﬁ';sl:ﬁmusuﬂiur?w
Aluminium} {
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[Dispersions - Klebstoffe

Terokal - 4610-22

Losungsmittelfreier Klebstoff auf Basis - Kunstharz-
dispersion mit kurzer Abliftungszeit und guter Adhéasion
zu vielen Substraten.

Anwendungen:
Terokal - 4610-22 wird in erster Linie fur die Verklebung
von Pappwaben mit Blech (verzinkt, grundiert, mit Platal
beschichtet usw.) verwendet. Weiterhin kann der Kleb-
stoff zum Verkleben von diversen Kunststoffen mit saug-
fahigen Substraten wie Holz, Holzfaserwerkstoffen, Beton
und Faserzement eingesetzt werden. Ein weiteres An-
wendungsgebiet ist der Einsatz als Haftvermittler - bei

der PUR - Ausschaumung - auf verzinktem Blech, Alumin-
ium oder Edelstahl. Bei der Herstellung von Sandwich

- Elementen kann Terokal - 4610-22 sowohl als Klebstoff
als auch als Haftvermittler eingesetzt werden z.B. fiir die
Fertigung von Tiren, Fassadenelementen, Containern,
usw.

* kurze Abluftzeit

* spritzbar

« als Haftvermittler einsetzbar

Lieferform:
Verdiinner:

Fass 200 kg
destilliertes Wasser

[Adhesin A 7032 |

Loésungsmittel- und weichmacherfreier gut flieBen-
der Klebstoff auf Basis Kunstharzdispersion. Der
Klebstoff trocknet zu einem transparenten, elastischen
Film mit hoher Weichmacherunempfindlichkeit aus.

Anwendungen:

Adhesin A 7032 wird zur Verklebung von Papier und
Pappe mit Weich - PVC, die nicht inerte Weichmacher
enthalten kdnnen und Polystyrol - Folien eingesetzt.
Auch fur die Klebung bedruckter, lackierter, alukasch-
ierter oder beschichteter Schachteln und Beutel ist
dieses Produkt geeignet. In der Lautsprecherfertigung
wird Adhesin A 7032 zur Verklebung von Papier auf
Gummi eingesetzt.

« gut flieRfahig

* spritzbar

¢ elastisch

Lieferform: Hobbock 30 kg
Verdiinner: destilliertes Wasser

Tarokal-d610-22
~ .\.

Al;l]&l-‘lrl;u Tz

T " Palystyralschaum
Autbringen van Haftvarmittiar auf
verzinkles Staninlech (var dor

Kagchigren wan Fagier auf Polystral

Elastische Verklebung von Papiar
auf Gummi. z. B. 8

75



Toroson [ KIEDE

[Schmelzklebstoffe

Schmelzklebstoffe liegen in fester Form, z.B. als
Granulat, Wirfel oder Stick vor. Durch Zufuhr von

Warme verflissigt sich der Klebstoff und wird in diesem

Zustand appliziert. Durch Abkuihlen verfestigt sich der
Schmelzklebstoff und bildet dadurch die Klebeverbind-
ung. Schmelzklebstoffe basieren auf unterschiedlichen

Rohstoffgruppen wie z.B. Ethylen - Vinylacetat - Copolymer

(EVA), Polyamid (PA), Polyolefin - Copolymer (aPP).
Bei reaktiven Polyurethan - Schmelzklebstoffen (PUR -
Hotmelts) findet nach dem Abkiihlen zusatzlich eine
chemische Vernetzung statt.

Errrfischer

Anwendungen:

Schmelzklebstoffe werden vorwiegend in den Fallen
eingesetzt, bei denen eine schnelle Anfangsfestigkeit
bendtigt wird. Anwendungsbeispiele: Luftfilterher-
stellung, Haftklebebeschichtungen, Kantenversiegel-
ungen, Montageverklebungen oder als spritzbarer
Abstandshalter (Kratz- und Rittelschutz).

Die Verarbeitung von Schmelzklebstoffen erfolgt mittels
spezieller Hotmelt - Verarbeitungsanlagen oder Heil3-
klebepistolen.

Technomelt Q 2160

Hochwertiger, [6sungsmittelfreier Schmelzklebstoff auf

Basis von EVA - Copolymer mit ausgezeichneter Warme-

stabilitat in der Schmelze.

Das Produkt besitzt einen sehr guten ,hot - tack" und eine

sehr kurze Abbindzeit.

Technomalt
0 2180

Schwabstofi-Filtern in Akkurmutatoren

Sichenng der Steppnints an Abstandhatter bl Bliplatien
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Anwendungen:

Technomelt Q 2160 wird eingesetzt zum maschinel-
len Verkleben von unlackiertem Papier, Wellpappe,
Karton, Glasvlies und Faltschachteln mit hoher Ge-
schwindigkeit und zum Abdichten von Spalten und
Nahten, die bei der Verarbeitung dieser Materialien
entstehen. Aufgrund der kurzen Abbindzeit wird die-
ses Produkt auch fiir Montageverklebungen verwen-
det. Weiterhin wird Technomelt Q 2160 bei der Her-
stellung von Industriefiltern eingesetzt, z. B. zur Ver-
siegelung der Steppnahte an Glasvlies - Filteranlagen.
« sehr gute Warmestandsfestigkeit

« sehr kurze Abbindzeit

* hoher "hot - tack"

Lieferform: Sack 25 kg (Granulat)

Technomelt Q 5303

Hochwertiger, l6sungsmittelfreier, transparenter
Schmelzklebstoff auf Basis von Polyolefin - Copolymer
(aPP) mit mittlerem Erweichungspunkt. Der Klebstoff -
Film ist weichelastisch.

Anwendungen:

Technomelt Q 5303 ist wegen seines breiten Haft-
spektrums vielseitig einsetzbar und wird zur Verkleb-
ung oder Kaschierung von Papier, Karton, Holz und
Polyolefin - Folien sowie von offenporigen Schaum-
stoffen verwendet. In der Praxis wird Technomelt

Q 5303 auch als Abstandshalter fur Blei - Platten in
Batterien und zum Einkleben von Versteifungshélzern
in Turecken eingesetzt.

» weichelastisch

¢ sehr kurze Abbindzeit

* nach Abbindung tack - frei

Lieferform: Sack 25 kg (Granulat)
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[Schmelzklebstoffe

Technomelt Q 8718

Hochwertiger, [6sungsmittelfreier, transparenter Haft-
schmelzklebstoff auf Basis Synthesekautschuk mit
breitem Haftspektrum, hoher Kohasion und guter

Temperaturfestigkeit. Der Klebstoff - Film bleibt perma-

nent klebrig.

Hrmrthscher

Anwendungen:

Technomelt Q 8718 wird eingesetzt zur Haftklebebe-
schichtung von Papier, Metallpapier (Permanent - Eti-
ketten) sowie Gewebe und Folien (z.B. PE - Schaum,
Hart - PVC, etc.), jedoch kein Weich - PVC. Weiterhin
wird Technomelt Q 8718 auch zur Herstellung von
selbstklebenden Profilen und Leisten eingesetzt.

* hohe Kohésion

¢ universelle Haftung

« hohe Temperaturfestigkeit

Lieferform: Karton 12 kg (24 x 0,5 kg-Wiirfel)

[Technomelt Q 9265 H

Hochwertiger, [6sungsmittelfreier Schmelzklebstoff
auf Basis von EVA - Copolymer in Form von Sticks
zur Verarbeitung mit geeigneten Hei3klebepisto-
len (z.B. von Henkel).

Das Produkt weist ein sehr breites Haftspektrum
auf, der Klebstoff - Film ist elastisch und schlagzéh.

Anwendungen:

Technomelt Q 9265 H ist universell einsetzbar fir
die Verklebung unterschiedlichster Materialien wie
Holz und Holzwerkstoffe, Pappe, Leder, Gewebe,
verschiedene Kunststoffe, Aluminium oder Stahl.
Aufgrund der einfachen, problemlosen Verarbeitung
mit der Heil3klebepistole wird dieser Klebstoff so-
wohl bei kleinen Serienproduktionen als auch fiir
Reparaturen im Werk oder "vor Ort" eingesetzt.
Auch fiir Montageverklebungen zur Fixierung von
Bauteilen wird Technomelt Q 9265 H eingesetzt.

« universelles Haftspektrum

« lange offene Zeit

« elastisch

¢ schlagzah

« gute Kalteflexibilitat

Lieferform: Karton 12 kg (Sticks)

Techagmet : Tachnamelt
0 8718 0 8718

)

‘elbstilehaa tuing o
USTRETING von

Selbstklebaausristung von Filzen
beil der Isoliesing von Kiitlrohren

Anwandung mit der HeiBklebe-
pistole._

7
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[Schmelzklebstoffe

Macromelt 6208

Thermoplastischer, I6sungsmittelfreier, bernsteinfarbe-
ner Schmelzklebstoff auf Basis Polyamid (PA) mit guter
Haftung auf Metallen und Kunststoffen. Dieses Produkt
ist auch fur Weich - PVC geeignet.

Anwendungen:

Macromelt - 6208 wird eingesetzt fur allgemeine
Montagezwecke und zum maschinellen Verkleben / Ka-
schieren von Metallen, Kunststoffen und speziell
Weich - PVC.

« flir Weich - PVC geeignet

« hohe ReiRfestigkeit s
« gute Temperaturbestandigkeit e

Th

Lieferform: Sack 20 kg (Granulat)

78

|Macrop|ast QR 5200

Reaktiver, feuchtigkeitshartender Schmelzklebstoff
auf Basis von Polyurethan - Prepolymeren mit ausge-
zeichneter Adhasion auf vielen Substraten und sehr
hoher Kalte- und Warmefestigkeit. Der Klebstoff
bindet schnell ab und erreicht bereits nach den Er-
kalten eine hohe Anfangsfestigkeit. Nach Aushartung
mit Feuchtigkeit vernetzt Macroplast QR 5200 zu
einem Polymer mit Duromercharakter.

Anwendungen:
Macroplast QR 5200 wird zur Verklebung von Holz,

Textilien, Kunststoffen und diversen Folien verwendet.

Aufgrund der hohen Anfangsfestigkeit und der guten
Flexibilitat des ausgeharteten Klebstoff - Films wird
das Produkt auch fiir Kaschierungen von Formteilen
wie z.B. Besteckkasten eingesetzt.

« hohe Anfangshaftung

¢ gute Kalte- und Warmefestigkeit

« flexibler Klebstoff - Film

Lieferform: Disenkartusche 300 g
Dose 2 kg
Trommel 17 kg
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|[Reiniger, Verdiinner, Harter |

[Auswahl - Ubersicht |

Reiniger Harter

Terokal - Reiniger sind speziell auf die unterschiedlichen System - a) Einkomponentige Systeme

Anforderungen des Klebens und die spezifischen Untergriinde Mit dem Einsatz eines geeigneten Terokal - Harters wird aus

eingestellt. Sie dienen primér zur Vorreinigung der Arbeitsflachen einem abbindenden Klebstoff ein chemisch vernetzender

fur den spateren System - Aufbau. Klebstoff (Komponenten). Dadurch wird die Temperatur-

und Medien - Bestandigkeit merklich verbessert (z.B. bei

Verdlnner NBR-Klebstoffen). -

Terokal - Verdiinner werden dann eingesetzt, wenn der Kleb-

stoff fiir spezifische Auftrags - Methoden in der Konsistenz diinner b) Zweikomponentige Systeme

eingestellt werden muss (z.B. beim Spritzen). Es ist darauf zu Dies sind auf die jeweilige System - A - Komponente abge-

achten, dass auch zum Reinigen der Haftflachen immer der stimmte Harter, mit denen erst durch Mischen (Zusammen-

jeweils empfohlene Terokal - Reiniger eingesetzt wird. Nur so ist fuhren) von A- und B - Komponente der eigentliche

eine einwandfreie Aushartung und Funktion des Klebstoffes Reaktions-Vorgang ablaufen kann. Dadurch werden die spe-

gewahrleistet. zifischen Endeigenschaften des Klebstoff - Systems erzielt.

Reiniger Verdinner Harter
Metalle Kunst- mineralische] Emaile / Lacke / Type max. Zugabe Type Mischverhéltnis

Klebstoff - Type stoffe Untergriinde Glas Farben in % (Volumen)
Terokal-602 D D A A FL R 10- 20 = =

- Terokal-657 R R A A FL R 10- 20 = =

% Terokal-2444 R R A A FL R 10- 20 = =

5 [Klebus-Spezial R R A A FL R 10-20 - -

'E Macroplast B 2168 R R A A FL R 10-20 = =

§ Terokal-3958 FL FL A A FL FL 10- 20 = =

é Zement-BE weil3 N FL FL FL A FL FL 10- 20 = =

~[Terokal-914 D A A A FL D 10- 20 hell N 10-15
Unionzement FL FL FL A FL FL 10-20 = =
Macroplast UR 7221 D D A A FL - - - -
Macroplast UR 7225 B D D A A FL = = = =
Macroplast UR 7228 D D A A FL - - -
Terokal-722 D D A A FL - = 700 .

& Terokal-723 D D A A FL - - 723 B 3:1

o |Terokal-4310 D D A A FL - - 700 35:1

'E Terokal-2K-PUR Klebeset D D A A FL - - Komp. B | vorgegeben

§Teromix-6700 D D A A FL - - Komp. B | vorgegeben

2 |Macroplast UK 8101 D D A A FL - - UK 5400 4:1

3 Macroplast UK 8103 D D A A FL - - UK 5400 4:1
Macroplast UK 8160 D D A A FL - - UK 5400 5:1
Macroplast UK 8202 D D A A FL - - UK 5400 4:1
Terokal-221 D D A A FL - - 221B 1:1
Metallon E 2602 D D A A FL - - Komp. B 1:1

- Terokal-2399 - Wasser Wasser Wasser Wasser destill. Wasser 10-20 - -

-g Adhesin J 1620 - Wasser Wasser Wasser Wasser destill. Wasser 10-20 - -

2|Terokal-4610-22 = Wasser Wasser Wasser Wasser | destill. Wasser 10-20 = =

'g Adhesin A 7032 - Wasser Wasser Wasser Wasser | destill. Wasser 10-20 - -
Technomelt Q 2160 D D A A FL - - - -

i Technomelt Q 5303 D D A A FL - - - -

3 |Technomelt Q 8718 D D A A FL = = = =

% [Technomelt Q 9265 H D D A A FL - - - -

£ |Macromelt 6208 D D A A FL - - - -

3 [Macroplst QR 5200 D D A A FL 2 2 2 2

Wir sind bemiht, unsere Produkte standig auf dem neuesten Stand der chemisch-technischen Entwicklung zu halten.

Beachten Sie deshalb die jeweils aktuellen technischen Datenblatter.
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Teroson [l Warten - Instandhalten - Pflegen

|[Rostloser und Schmiermittel

MO - Universal

|Si|ikon - Spray

Allround-Spriihdl, das verschieden Eigenschaften in sich vereinigt.
Neben seinen hervorragenden Schmiereigenschaften besitzt MO -
Universal eine gute Kriechfahigkeit, so dass es auch zum Losen
verrosteter Verschraubungen geeignet ist. in der Lage, Feuchtig-
keit zu unterwandern und kann daher auch als Kontaktspray, z.B.
an der MO - Universal ist zudem Ziindanlage, eingesetzt werden.
Die eingesprihten Metallteile erhalten auRerdem einen temporéren
Korrosions - Schutz.

« Durch Kugelventil in jeder Lage zu verarbeiten

« lockert Rost

 18st Schrauben, Muttern und Scharniere

« beseitigt Quietschen an allen beweglichen Teilen

» schitzt vor Rostfral3

Freigabe: Deutsche Bahn AG: Stoff - Nr. 28.904
Farbton: gelblich
Lieferform: Spraydose 300 ml,

Spraydose 400 ml,

Kanister 4,5 | 'gf
R

Pump - Spriih - Flasche

Handliche Spriuhflasche mit regulierbarem Strahl und einem
Fassungsvermdgen von 500 ml, fir die umweltfreundliche
Verarbeitung von MO - Universal aus der 4,5 | Kanne.

Lieferform: 1 Stiick

Fettspray

Saurefreies, hochviskoses Schmiermittel auf Synthesedl-Basis
gegen Verschleild und Korrosion an Ketten, Zahnradern,
Gesténgen, Rollen, Stahlseilen, Federn etc. Fettspray ist Wasser-
abweisend, wird bei Kalte nicht sprdde, besitzt eine hohe Stand-
festigkeit und ergibt einen dauerhaften, nicht tropfenden Schmier-
film, der bis etwa 160 °C temperaturbestéandig ist.

¢ dringt in feinste Ecken und Winkel

« bildet dauerhaften, nicht tropfenden Schmierfilm

« wird bei Kalte nicht sprode

« temperaturbestandig bis 160 °C

Farbton: mittel- bis hellgelb
Reiniger: Benzin
Lieferform: Spraydose 300 ml
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Vielseitig einsetzbares Spezialprodukt auf Basis hochwertiger

Silikondle, das selbst in duRerst geringer Schichtstarke optimale

Wirkung zeigt und daher besonders sparsam im Verbrauch ist.

Als Trennmittel verhindert Silikon - Spray beim Schutzgas-

schweilen das Anhalten von Schweil3perlen an der Diise.

Als Schutz- und Pflegemittel fur Chrom-, Aluminium-, Gummi-,

Leder- und Kunststoffteile geeignet.

Silikon - Spray ist einsetzbar als Schmier- und Gleitmittel nicht

nur am Auto, sondern auch im Haushalt an Schubladen, Vor-

hangschienen, Tirschléssern, elektrischen Turoffnern, im Hand-

werk z. B. zum leichteren Einziehen von Kabeln in Leerrohre,

Dichtprofile in Nuten usw.

» umweltschonende Rezeptur, CKW - frei

« vielseitig einsetzbar als Schmier-, Gleit-, Trenn-, Schutz- und
Pflegemittel

« besonders sparsam im Verbrauch

Farbton: farblos

Reiniger: Spraydose 300 ml
Testbenzin

Lieferform: farblos



Teroson [l Warten - Instandhalten - Pflegen

[Reiniger von Funktionsteilen |

Sprihreiniger |

Universell einsetzbares Reinigungsmittel, das tberall dort einge-
setzt wird, wo durch Montagearbeiten Verschmutzungen ent-
stehen. Entfernt Fett und Ol von Brems-, Kupplungs- und Getriebe-
teilen.

Reinigt elektrische Kontakte und Anschliisse an Lichtmaschinen,
Schaltern und Anlassern.

Bremsen- und Kupplungsreiniger entfernt Kleb- und Dichtstoff-
reste von Motor-, Vergaser und Getriebeflanschen vor dem
Abdichten und verharzte Schmiermittel von Scharnieren und
Gelenken vor dem Fetten.

« universell einsetzbar

« entfernt Fett und Ol

« reinigt Kontakte

« entfernt Kleb- und Dichtstoffreste

Farbton: farblos
Lieferform: Spraydose 500 ml

|[Handwaschmittel

|Teroquick - Handwaschpaste

Biologisch gut abbaubare Handwaschpaste zur schnellen,
grindlichen und hautschonenden Reinigung von stark
verschmutzten Handen in Industrie, Handwerk und Haushalt.
Teroquick ist sandlos, daher werden Abfluss-

verstopfungen vermieden.

« biologisch gut abbaubar

» hautschonend

« sandlos

« keine Abflussverstopfung

Farbton: gelblich
Lieferform: Dose 350 ml,
Eimer 12,51
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Klebstoff - Fragebogen

Name:

Datum:

Firma:

Aufgenommen durch:

Strale:

PLZ:

Ort:

Telefon:

Fax:

Email:

Abteilung:

Riuck-Fax an Gummi Fischer Friedrichshafen 07541 - 9205 - 88

Bitte unbedingt Firma, Name, Tel. und Fax

fur etwaige Ruckfragen angeben

Bitte beachten!
Folgende Angaben
sind unbedingt
erforderlich

zu 3 und 3a.
- Hersteller
- Bezeichnung
- Basis
- Besonderheit
- Gebindegréi3e

zu 4.

- genaue
Bezeichnung
(z.B. Alu 99.5)

- Vorbehandelt

- Reinigung

zu 5.
- Grof3flachig
- Randverklebung
- Fixierklebung
- Dichtung

Zu 6.
- MaRe
- evt. Skizze

zu 7. Bedarf, Menge,
DM, Zeitraum
-kg
- Liter
- Stiick

zu 9.
- Geréatetyp
- Auftragsart
(z.B. spruhen,
walzen, etc.)

zu 10.
- Zeit
- Temperatur,
Ofen

Kleben 0O Dichten 0O Akustik 0O Sonstiges O
1. Objekt/Anwendung

2. Neuanwendung O

3. Bestehende Anwendung ] 3a. Wie und welches Produkt.

4. Substrate/Untergriinde

5. Verklebungsart

6. Geometrie: (ggf. Zeichnung beifiigen)

7. Menge/Stuckzahl

8. Handverarbeitung ]

9. Anlageverarbeitung ] Welche:

10. Aushartungsbedingungen/Zeit:

11. Temperaturbelastung: Dauertemperatur: Spitze:

12. Medienbelastung:

13. Forderung: Losungsmittelfrei O 1 Komp: O 2 Komp: O Sonstiges: O was?
zur internen Bearbeitung

Weiter AWT 0O Verkauf ID 0O ADM O Sonstige 0O

zu erledigen:




Devcon [25YeEl

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRe
10112 DEVCON A 500 g
10115 Kaltmetall Pastos 1000 g
10211 DEVCON B Kaltmetall fliissig 500 g
10261 DEVCON BR Bronze 500 g
10271 DEVCON ST Rostfreistahl 500 g
10241 DEVCON SF 5 Minuten Kaltmetall 500 g = =
10550 DEVCON 400 ml | S Rscher |———
19555 Fast Cleaner 2000 5 Liter
19600 DEVCON Trennmittel 475 ml
10611 DEVCON F Aluminium 500 g
10711 DEVCON F2 flussig 500 g
19770 DEVCON Fastmetall 10 HVAC 180 ¢g
10211 DEVCON WR fliissig 500 g
11411 DEVCON WR2 hochverschlei3fest 500 g
11801 DEVCON UW 500 g
10600 DEVCON Verdunner 250 ml
10761 DEVCON Titanium P 500 g
10761 DEVCON Titanium P 1000 g
11762 DEVCON Super Keramik L 500 g
11022 DEVCON Micro Bead Verschleil? - Schutz - System 1000 g
11023 5000 g
50010 TW Keramik VerschleiR-Schutz-System

fur Lebensmittelbereich

Formen und Vorrichtungsbau

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRe
15200 Flexane 60 L 500 g
50210 Flexane 60 L 5000 g
15800 Flexane 80 L 500 g
15810 Flexane 80 L 5000 g
15250 Flexane 94 L 500 g
15260 Flexane 94 L 5000 g
15821 Flexane Universal P 500 g
15832 Flexane Universal P 5000 g
15350 Flexane Urethane 86 500 g
15330 Flexane HP - Spezial 500 g
15980 FL 10 Flexane Primer 112 ml
15985 FL 20 Flexane Primer 112 ml
15940 Flex - Add - Flexibilisierer 237 ml
15990 Devcon Flexane - Beschleuniger 350 ml
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Devcon [2aVcel
Losungsmittelfreie Industriekleber

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRe
14251 DEVCON 5 Minuten Epoxy 289
14210 DEVCON 5 Minuten Epoxy 709
14209 DEVCON 5 Minuten Epoxy 256 g
14201 DEVCON 5 Minuten Epoxy 500 g
14310 DEVCON 2 Ton Cleaner Epoxy 289
14900 DEVCON Rubber 4709
14300 DEVCON Plastic Welder MV P11 28¢9
14495 DEVCON Zip Grip GP 209
14416 DEVCON Zip Grip HD 209

Umweltprodukte

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRle
48001 DEVCON Magic Sorb Il 10 kg
49000 DEVCON DE - CON Olfresser 500 ml
49100 DEVCON DE - CON Olfresser 5,0 Liter
49400 DEVCON FL Stripper 500 ml
49500 DEVCON FL Stripper 1,0 Liter
Eumrrhischer

Wartungsprodukte

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRe
11600 DEVCON Magic Bond 120 ¢g
17150 DEVCON Silite 100 310 ml
11175 DEVCON Kartuschen Pistole 1 Stiick
19770 DEVCON Fas Metal 10 HVAC 180 ¢g
11500 DEVCON Zip Patch 1 Stiick

Schneidemittel System

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRe
19112 DEVCON Safe Tape 250 ml

Anaerobe Klebstoffe

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRle
18222 DEVCON Schraubensicherung niedrigfest 50 ml
18242 DEVCON Schraubensicherung mittelfest 50 ml
18270 DEVCON Schraubensicherung hochfest 50 ml
18290 DEVCON Schraubensicherung kapillar 50 ml

Floor Savers FuRBbodensanierungs- und Schutzsysteme I6sungsmittelfrei

Art.-Nr. Bezeichnung GebindegrofRe
12500 DEVCON Epoxy Coat 7000 10 kg
12540 DEVCON Epoxy Sealer 5kg
12541 DEVCON Epoxy Sealer 25 kg
12560 Zitrussaurereiniger fur Beton Vorbehandlung 5 Liter
13010 DEVCON Non Skid Antirutschsystem 10 kg
13071 DEVCON Floor Grip 5kg
13090 DEVCON Floor Grip 10 kg
13101 DEVCON Floor Patch 5kg
13121 DEVCON Floor Patch 10 kg
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Titanium P

- nicht rostend
maschinell bearbeitbar

- hohe Druckfestigkeit

- fir dauerhafte Reparaturen
bei hoher Beanspruchung
resistent, chemisch bestéandig

Super Keramik L

- hoher Schutz gegen Abrieb
und chem. Verschleil3 sowie
Korrosion

- glatte Oberflache, niedrige
Reibungsverlusten

Devcon WR

- Reparaturmaterial fiir Pumpen,
Ventile, Flanschen und Wellen

- verhindert Abrasion und
Erosion

Devcon UW

- fir Reparaturen in nassem
Umfeld (auch unter Wasser)

- verbindet sich mit Metall,
Beton, Holz und einigen
Kunststoffen

- Reparaturen von Pumpengehéusen

und - Laufradern
Wellenreparaturen
Lagersitzaufarbeitung

- Aufarbeitung und praventive
Beschichtung von Warme-
tauchern und Rohrbdgen

- Aufarbeitung und Schutz von
Pumpen und Flanschen

- haftet auf Metall, Beton und
einigen Kunststoffen

- nicht rostendes Material
verwendbar bis + 4° C
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Devcon A

- Alternative zum Schweil3en, - robuste, dauerhafte
mechanisch bearbeitbar Maschinenreparatur

- verbindet Metall, Beton und - ausgezeichnete Resistenz
Kunststoff gegen Benzin, Wasser und

Aluminium P

- aluminiumgefulites - Bestandigkeit gegen
Reparaturmaterial Chemikalien sowie CFC
- verbindet sich mit Aluminium
und anderen Metallen

Ermrnrhischer
Devcon BR
- bronzegeflltes - verbindet sich mit Bronze
Reparaturmaterial und anderen Metallen
- Einsatz bei Bronzereparaturen sowie Beton
und dort, wo I6ten nicht még- - einfach zu bearbeiten
lich ist
Devcon ST
- mit Edelstahl geflilltes - verbindet sich mit Metall und
Reparaturmaterial Kunststoff
- fir Reparaturen an Edelstahl - Lebensmittelzulassung laut FDA
Devcon SF
- verbindet sich mit Metall und Beton - verwendbar bis + 4° C
- maschinell bearbeitbar - Notreparatur

- Festigkeit nach 1 Stunde
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Plastik Welder

- hohe Stossfestigkeit und (auch Materialien wie
Abrasionsfestigkeit Edelstahl, ABS, Polykarbonate,

- hohe Belastbarkeit Nylon)
witterungsbestandig - besténdig gegen kohlenwas-

- verbindet Metall und serstoffbasierende Kraftstoffe
Kunststoff

5 - Minuten - Epoxy

- schnelle, bestéandige
Verbindung

- verbindet Metall, Glas,
Keramik, Beton und Holz

- einsetzbar bis - 40 °C (nach
Aushartung)

1 - Minuten - Epoxy

- sofortige Riss-, Zeichen- und
Lochfillung

- superschnell aushéartend

- auch zur Leckagenabdichtung
geeignet

2 -Ton - Epoxy

- extrem fest, wasserfest

- bestandige, schrumpffreie
Verbindung

- verbindet Metall, Holz, Beton
Glas und Keramik
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Devcon B

- schnellhdrtendes, selbstverlau- - ausgezeichnete Oberflache
fendes Flussig-Metall - Formenbau

- niedrige Kosten bei hoher
Konturengenauigkeit

Hrmrthscher
Devcon F - 2

- kostenglinstiges
Formenbaumaterial

- gute Temperaturbestandigkeit

- reproduziert Details genau

- selbstverlaufend

Devcon C1

- auRergewdhnliche Festigkeit

- Aushartung durch Tempern

- selbstverlaufend

- ideal fUr Prototypen,
Spritzgussformenbau und Injektionen

Flexane 60 Shore 60, max. Flexibilitat
Flexane 80 Shore 80, mit Flexibilitat
Flexane 94 Shore 94, fest

- gut giessbares, abrasionsfestes Material
- stoRRfest und schallhemmend
- schwingungselastisch, schiitzt vor Schlag

Flexane HP - Spezial

- leicht verarbeitbar

- hohe Reil3- und Zugfestigkeit

- hohe Flexibilitat

- verbindet die meisten
Materialien

Flexane Urethane 86

- Schutz gegen Stoss, Schlag und
Abrieb

- ausgezeichnete Flexibilitat,
Reil3- und Zugfestigkeit

- mittelharter Gummi Shore 80A

Flexane Zubehor

- Flex-Add fur die Anderung der - Flexane Primer

Harte (Weichmacher) zur Haftvermittlung
- Trennmittel - verhindert Anhaftung - Reiniger Fast Cleaner 2000
- Flexane Beschleuniger - fir zur Oberflachenreinigung

schnelle Aushéartung bei allen Flexantypen
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Floor Patch

- 3 mal fester wie herkémmli- - verbindet sich mit neuem und
cher Beton altem Beton

- fir Anwendungen innen und - begehbar nach 8 Stunden
aulen

- chemisch bestandig

(Hrarro
Floor Grip ot Rischer
- Antirutschsystem - verwendbar bei niedrigen
- verbindet sich mit Metall, nas- Temperaturen (bis + 4 °C)
sem und trockenem Beton
sowie mit Holz
Epoxy Sealer 100
- schitzt Beton und Metall - besténdig gegen Sauren,
- hohe mechanische und Basen und Ol

chemische Belastbarkeit
- selbstverlaufend, nicht
schrumpfend, nicht brennbar, glanzende Oberflache

[Sofortige Notreparaturen

Leak Repair Kit
Rakw RESIIET
- schnelle, sofortige Losung fur
Leckagen (auch dlige)
- beinhaltet Flexane und Epoxies
- geeignet fur 3 bis 4

Anwendungen
Zip Patch
- wasserfeste Reparatur - verbindet sich mit fast jeden
- hartet bei Raumtemperatur Untergrund

innerhalb von 5 Minuten
- flr Lécher in Containern,
Rohrleckagen und Tanks

Magic Bond
- einsetzbar auf nassen - nach 1 Stunde kann das repa-
Oberflachen rierte Teil benutzt werden

- repariert und fillt aus
- verbindet Metall, Holz, Beton,
Glasfiber und Keramik
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Anwendungs - Leitfaden

Instandhaltungs- und Reparaturprodukte

Titanium P

Super Keramik L
Devcon WR
Devcon UW
Devcon A
Aluminium P
Devcon BR
Devcon ST

Devcon SF

Devcon B

Devcon F-2
Devcon C1
Flexane 60-80-94 L
Flexane HP-Spezial
Flexane Urethane 86
Magic Bond

Zip Patch

ANWENDUNG
Ankerbolzen

x

x

Lager

x
x
x
x
x
x
x

Reparatur von Gussteilen

Nivellierung X X

Forderbandreparaturen

Entstaubung / Zyklone X X X X] X

Motorblocke X X X X

Lufter X X X

Ausdehnungsfugen X

Speisebeckenbeschichtung X X

Dichtungen X

Warmetauscher X1 X X

Haltevorrichtung X X| X X X

Trichterauskleidungen X X X1 X

Pumpenlaufrader X1 X X

Rohrleitungsleckagen X X X1 X

Rutschenauskleidungen X X X =Excelent O =Gut

Formenbau X X| XX X ADHASIONEN-VERSIEGELUNGEN
Spritzgussformen X XX XX X]X
Gerauschdampfung X | X

Rohrbdgenauskleidung X X X X
Prototypen X X| X]| X X X X
Zerkleinerer / Muhlen X X X

Pumpenreparatur (Schlauch) X

x

Pumpenreparatur (Wasser) X| X

x
x

Gummirollen x| x

Wellen / Keilnut / Passfeder X X X

Tankreparatur X| X X X

Multi Purpose Anaerobic (MPA)

5-Minuten-Epoxy
2-Ton Epoxy
Zip Grip Gel

Ventilreparatur X

X |1-Minuten-Epoxy

X
X |Devweld 530
x |Devweld 531

Wasserbehalter

x
x

x

x
XX |X|X]|X
x | x< |Silite

Lagertanks X
VERBINDUNG ZU
Aluminium

x
x

Gusseisen

Stahl

Messing / Kupfer
ABS
Polycarbonate
SMC

Acryl

X[ X[X]|X
X[ X[|X]|X
X[ XXX
X[ X[IX]|X
X[ X|X]|X
X[ XXX

OO |X|X|X]|X
OO |X|X|X]|X
OO |X|X|X]|X
O|O|X|X|X]|O
OO |X|X|X]|Xx
OO |X|X|X]|Xx
OO |X|X|Xx]|Xx
OO |X|X|Xx]|Xx
OO |X|X|Xx]|X
OlO|X|X|X]|X
OlO|X|X|X]|X
O|O|O|X|X]|X
O|O|O|X|X]|O
O|O|O|X|X]|O

XIX|X|IX|X]|X]|X

(e}
(e}
(e}

OIX|X|X|X]|O|X]|X]|O
X|O|O|O|X|X|X]|X]|X

Holz

(e}
(e}
(e}
x

XIX|X|IX|X]|X|X|X|X]|X
XIX|X|IX|X]|X|X|X|X]|X

Beton

x

O|X|Xx]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|X|X]|O
O|Xx|Xx]|O
O|Xx|Xx]|O

Glas
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Weicon Contact Cyanacrylatkleber sind 16sungsmittelfreie und kalthéartende
1 - Komponentenkleber, die unter Luftfeuchtigkeit schnell polymerisieren
und unter Druck ausharten.

Sie verbinden in Sekunden fast alle Materialien mit- und untereinander wie:

- Metall - Kunststoff
- Glas - Keramik
- Holz - Leder

- Natur und Synthesekautschuk

[Vorteile

- Sehr hohe Festigkeiten

- Saubere und optisch ansprechende Verbindungen -

- Zeit- und Kostenersparnis i fischer
- Sofortige Weiterverarbeitung mdéglich

- Verspannungen vom Materialien z. B. beim Schweil3en treten nicht auf

- Zuséatzliche Befestigungsmittel entfallen

- Einfache und schnelle Konstruktionen méglich

- Erhdhte Temperaturen oder Aktivatoren sind im Normalfall nicht notwendig

Weicon Contact Cayanacrylatkleber sind hochfest, temperaturbelastbar bis + 80° C (zwei
Typen bis + 135° C) und gegen viele Chemikalien bestandig.

Haufig erweist sich die ausgehértete Verbindung stérker als das Material der verklebten
Teile. Fur unterschiedliche Anwendungen steht eine breite Typenpalette zur Verfligung.
Sie unterscheiden sich physikalisch z. B. durch unterschiedliche Viskositaten, chemisch
u. a. durch unterschiedliche Molekulgrof3en.

[Basis Ethylester: VA - Typen / Gel

- groRere Molekile
- die Verankerungspunkte liegen weiter auseinander und ergeben eine hdhere Elastizitat der
Klebeverbindung

Diese Typen werden bevorzugt bei Kunststoff- und Gummiverklebungen eingesetzt

[Basis Methylester: VM - Typen

- sehr kleine Molekile
- viele Verankerungspunkte
- hohe Zugfestigkeit

Diese Typen werden vorwiegend bei Metallverklebungen eingesetzt.

[Basis Alkoxyethyl: VA 1460

- besonders geruchsarm

- groRere Molekile

- die Verbindungen sind flexibler und gegenuber Feuchtigkeitseinwirkung weniger anfallig

- langere Aushartung; daher kdénnen noch Positionskorrekturen nach dem Zusammenfiigen
vorgenommen werden.

Dieser Typ ist besonders auch dort zu empfehlen, wo das weil3e "Ausbluhen" der
Klebefuge aus optischen Griinden unerwiinscht ist.
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Die Typenpalette

[VA 20 |
- niedrigviskos
- sehr schnelle Aushértezeit
- fir die Verklebung von Gummi (Natur- und Synthesekautschuk) und Kunststoffen
- fir Metall / Kunststoffverbindungen
Erhéltlich in Gebindegré3en von 10 g, 20 g, 50 g, 500 g.

[VA 8312

‘ .| - niedrigviskos
}9 - sehr schnelle Aushartezeit

- fir die Verklebung von diversen Gummimaterialien (z.B. Vollgummi oder
Moosgummi) und Kunststoffen

- besonders geeignet fir die Verklebung von APTK - bzw. EPDM Elastomeren

- in Verbindung mit Contact Primer auch flr Polyolefine geeignet

- der ideale Klebstoff in Verbindung mit WEICON Contact Filler zum Sofort-
Verkleben und Fillen von Rissen, Spalten, Léchern und Unebenheiten

Erhéltlich in Gebindegré3en von 10 g, 20 g, 50 g, 500 g.

[VA 100
- mittelviskos 'ﬁ
- etwas langere Aushartzeit
- Universaltyp fur die Verklebung von Metall, Kunststoff und Gummi, mit- und untereinander
- der ideale Klebstoff auch fur den "Do - it - yourself' Bereich
Erhéltlich in GebindegréfRen von 3 g, 10 g, 20 g, 50 g, 500 g.
[VA 300
- héherviskos
- langere Aushartzeit
- fir die Verklebung von Metall, Kunststoff und Gummi, mit- und untereinander
- fir saugende und porése Werkstoffe wie z. B. Holz, Kork, Leder und Keramik
Erhéltlich in Gebindegré3en von 10 g, 20 g, 50 g, 500 g.
[VA 1500

- hochviskos

- langsamere Aushartzeit

- zum Verkleben von Gummi und Kunststoffen

- Uberbrickt groBere Toleranzen bis max. 0,2 mm

- Verarbeitung an saugenden und porésen Werkstoffen mdglich

Erhéltlich in Gebindegré3en von 10 g, 20 g, 50 g, 500 g.
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Die Typenpalette

[VA 2500 HAT |
- hochviskos - langsamere Aushértzeit (restelastisch)
- hochtemperaturbestandig bis + 135° C - restelastisch aushartend
- hohe Schlagzahigkeit - fir die Verklebung von diversen Gummi-
materialien und Kunststoffen, sowie fur Metall /
Kunststoff Verbindungen
Erhéltlich in Gebindegréfen von 20 g, 50 g, 500 g.
[VA 250 Black
- hochviskos
- langsamere Aushartzeit
- schwarzer, gummigefiliter Klebstoff, ideal fur die Verklebung von diversen Gummimaterialien
(z. B. Vollgummi oder Moosgummi) und Kunststoffen sowie fur Metall / Kunststoff Verbindungen
- hochtemperaturbestandig bis + 135 ° C
- hohe Schél- und Schlagfestigkeit :
ot ) ) Hmmr fischer
Erhéltlich in Gebindegréfen von 20 g, 50 g, 500 g.
[VA 1460

- niedrigviskos

- langere Aushartzeit

- geruchsarm und wenig ausblihend

- fir die Verklebung verschiedenster Werkstoffe

- Klebeverbindungen sind flexibler und gegeniiber Feuchtigkeitseinwirkung weniger anféllig

Erhéltlich in Gebindegréfen von 20 g, 50 g, 500 g.

[Contact Fuller

- Fullstoff zum Sofort - Verkleben und Fullen von Rissen, Spalten, Léchern und
Unebenheiten in Verbindung mit VA 8312

Erhéltlich in GebindegréfRen von 30 g.

Weicon Contact - Verarbeitung

- Voraussetzung fir eine Einwandfreie Verklebung sind saubere und trockene
Klebeflachen (z. B. Reinigen und Entfetten mit WEICON Reiniger S)

- Glatte Oberflachen sollten mechanisch aufgeraut werden

- WEICON Contact Cyanacrylatkleber wird nur auf eine der zu verklebenden Oberflaichen aufgetragen

- Die Schichtdicke des Klebstoffauftrags sollte 0,2 mm nicht Uberschreiten, da sonst
eine Durchhértung nicht sichergestellt ist.

- Bei groR3flachigen Verklebungen ist WEICON Contact Cyanacrylatkleber punktweise
aufzutragen, um innere Spannungen zu vermeiden.

- WEICON Contact Cyanacrylatkleber sind sehr ergiebig. Ein Tropfen reicht fiir ca. 3 - 5 cm2 Klebeflac

- die zu verklebenden Teile sollten bei einer relativen Luftfeuchte von 40 - 70 % verklebt werden,
unterhalb von 30 % wird die Aushértung sehr stark verlangsamt oder gar verhindert. Bei Luftfeuchter
oberhalb 90 % zeigen bestimmte Werkstoffe einen Festigkeitsabfall von 10 - 15 %

- Basisch reagierende Oberflachen (pH - Wert <7) beschleunigen die Durchhéartung, sauer rea-
gierende Oberflachen (pH - Wert >7) verzdgern sie und kénnen die Polymerisation im Extremfall
vollig verhindern
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Weiconlock

Die vorteilhafte Losung in der Konstruktion, Produktion und Wartung

- einkomponentig - schnellhartend
- gebrauchsfertig - |6semittelfrei
- schrumpffrei - vibrationsfest

WEICONLOCK sind hochwertige anerobe Kleb- und Dichtstoffe auf der Basis

spezieller Methacrylatharze

Speziell konzipiert zum wirtschatftlichen Sichern, Befestigen und Dichten von Schraub-, Fuge-
und Flachenverbindungen. Das herausragende Merkmal anaerober Kleber ist die Aushéartung,
die nach Metallkontakt unter Abschluss von Luft eintritt. Dabei entsteht eine vibrations- und stof3-
feste Klebeverbindung, die aul3erst bestandige gegen Chemikalien und Lésungsmittel ist.

Durch den flissigen Zustand von WEICONLOCK werden sowohl eine vollstandige Spaltaus-
fullung als auch eine Abdichtung und ein Schutz gegen Leckagen und Passungsrost bewirkt.

Besondere Merkmale und Vorteile:

WEICONLOCK ist einfach, schnell und sparsam in der Anwendung, handfest innerhalb von
Minuten und hartet bei Raumtemperatur nach wenigen Stunden zur Endfestigkeit aus. Jedes
Abmessen und Mischen entfallt. Es gibt weder Topfzeiten noch Materialverluste.
WEICONLOCK ist herkémmlichen mechanischen Befestigungsmethoden in vielen Fallen
Uberlegen

Durch den Einsatz von WEICONLOCK werden

- kostspielige Betriebsstérungen vermieden
- Produktionskosten gesenkt

- Montagezeiten verkiirzt

- und die Betriebssicherheit erhdht

Anwendungsgebiete:
WEICONLOCK Typen unterscheiden sich durch unterschiedliche Festigkeiten und Viskositaten

- zum Sichern, Bestfestigen und Dichten von Schraubverbindungen von M5 bis M80
sowie Rohrverbindungen und grobe Gewindeteile bis 3 "

- Lager, Buchsen und Bolzen und sonstige Fugeverbindungen im Schiebe- und Press-
sitz werden mit WEICONLOCK sicher befestigt

- Hydraulik und Pneumatikverbindungen werden abgedichtet

SchlieBlich findet WEICONLOCK breite Anwendung auf dem Gebiet der Flachendichtung.
Es ersetzt in vielen Féllen herkbmmliche Feststoffdichtungen, d. h.:

- teure Lagerhaltung entfallt
- keine Probleme bei komplizierten Dichtungen
- kein Setzen der Dichtungen (anders als bei Feststoffdichtungen)

WEICONLOCK eignet sich hervorragend fur alle Metalle und fur bestimmte Kunststoffe. Es lasst
sich sowohl manuell aus auch halb- und vollautomatisch auftragen. Als rationelle Problemlésung
ist WEICONLOCK in vielen Branchen unentbehrlich geworden, wie z.B.

- im Automobilbau - Maschinen und Anlagenbau
- Pumpen- und Rohrleitungsbau - Getriebe- und Motorenbau
- Hydraulik- und Pneumatikbereich - Feinmechanik

- Elektrotechnik und Elektronik
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Weiconlock - Auswahltabelle

Typ.-No Anwendung Viskosi- Spalten- fur Ge- Farbe / Temperatur-
tat tberbriick- windever- Inhalt bestandig in
i) Eff."ﬁ!ﬂiH] ung in bindungen °C
mm max. bis
AN 302-21 Schraubensicherung 125 0,1 M12 violett -60 +150
Vibrationsschutz niedrigviskos,
niedrigfest, leicht demontierbar
AN 302-22 Schraubensicherung 1000 mt 0,20 M3 purpur -60 +150
Vibrationsschutz mittelviskos,
niedrigfest, leicht demontierbar
AN 302-41 Schraubensicherung, niedrigviskos, 125 nt 0,10 M12 blau -60 +150
mittelfest, normal demontierbar
AN 302-42 Schraubensicherung, mittelviskos, 1000 mt 0,20 M36 blau -60 +150
mittelfest, normal demontierbar
AN 302-43 Universaltyp, Schreibensicherung, 2000 - 0,25 M36 blau -60 +150
KTW - gepriift, héherviskos, 7000 mt
mittelfest, normal demontierbar
AN 302-62 Schraubensicherung, héherviskos, 1500 - 0,25 M36 rot -60 +150
fest, schwer demontierbar 6500 mt
AN 302-70 Schrauben- und Stehbolzen- 500 nt 0,15 M20 R1/2" grin -60 +150
sicherung, mittelviskos
hochfest, schwer demontierbar
AN 302-71 Schrauben- und Stehbolzen- 500 nt 0,15 M20 R1/2" rot -60 +150
sicherung, mittelviskos
hochfest, schwer demontierbar
AN 302-72 Schrauben- und Stehbolzen- 6000 - 0,30 M56 R2" rot -60 +150
sicherung, mittelviskos 15000 mt
héherviskos, hochfest,
schwer demontierbar
AN 302-90 Schraubensicherung zum 10-20 0,07 M5 grin -60 +150
nachtraglichen Sichern und zum kapillar
Abdichten von Haarrissen, extrem
niedrigviskos, hochfest, schwer
AN 302-25 Rohr- und Gewindedichtung, 6000 - 0,30 M80 R3 " braun -60 +150
Vibrationsschutz fir Grobgewinde, 30000 mt
hochviskos, niedrigfest,
leicht demontierbar
AN 302-45 Rohr- und Gewindedichtung, 6000 - 0,30 M80 R3 " blau -60 +150
fur Grobgewinde, hochviskos, 30000 mt
mittelfest, leicht demontierbar
AN 302-75 Rohr- und Gewindedichtung, fir Ge- 14000 - 0,30 M80 R3 " grin -60 +150
windeteile und Flansche, hochviskos, 24000 mt
hochfest, schwer demontierbar
AN 302-77 Rohr- und Gewindedichtung, fir Ge- 6000 0,25 M36 rot -60 +150
windeteile und Flansche, hochviskos,
hochfest, schwer demontierbar
AN 305-11 Rohr- und Gewindedichtung 17000 - 0,40 M80 R3 " weiss -60 +150
50000 ht
AN 305-42 Rohr- und Gewindedichtung, 500 nt 0,15 M20 R3/4" braun -60 +150
jochviskos, DVGW/KTW gepruft,
mittelfest, normal demontierbar
AN 305-72 Rohr- und Flachendichtung 17000 - 0,40 M80 R3 " weiss -60 +150
(mit PTFE) DVGW/KTW gepriift, 50000 ht

sofortige Dichtwirkung, hochviskos
mittelfest, normal demontierbar
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Weiconlock - Auswahltabelle

AN 305-77 Universal Rohr- und Gewinde- 24000 - 0,50 M80 R3 " gelb -60 +150
dichtung BAM - Zulassung fiir gas- 70000 ht
férmigen Sauerstoff, hochviskos, |G‘|_-Etri:ff.-'ﬁmller I
mittelfest, normal demontierbar
AN 305-86 Rohrdichtung extra stark, hohervis- 6000 - 0,30 M56 R2" rot -60 +150
kos, hochfest, schwer demontierbar 7000 nt
AN 306-01 Fugeverbindung fir Lager, Wellen 125 nt 0,10 M12 grin -60 +150

und Buchsen, niedrigviskos,
hochfest, schwer demontierbar
AN 306-03 Fugeverbindung fir Lager, Wellen 125 nt 0,10 M12 grin -60 +150

und Buchsen, niedrigviskos,
hochfest, schwer demontierbar
AN 306-20 Fugeverbindung fiir Lager, Buchsen 10000 - 0,30 M56 R2" grin -60 +150
und Bolzen, DVGW/KTW geprift, 30000 nt

hochviskos, hochtemperaturbe-

standig, hochfest,

AN 306-38 Fugeverbindung fur Lager, Zahnrader 2500 mt 0,20 M36 grin -60 +150
und Bolzen, mit hoher dynamischer
Belastung, mittelviskos, schnelle
Aushartung, hochfest, schwer
AN 306-40 Fugeverbindung fiir Lager, Buchsen 600 nt 0,15 M20 grin -60 +200
und Bolzen, mittelviskos,
schnelle Aushartung,
hochfest, schwer demontierbar
AN 306-41 Fugeverbindung fir Lager, Wellen 550 nt 0,12 M20 gelb -60 +150
und Buchsen, mittelviskos,
mittelfest, normal demontierbar
AN 306-48 Fugeverbindung fiir Lager, Buchsen 500 nt 0,15 M20 grin -60 +175
und Bolzen, mittelviskos,
hochfest, schwer demontierbar
AN 305-10 Flachendichtung zum Abdichten 70000- 0,50 - orange -60 +200

von Flanschen, Getrieben und 300000 hat
Motorgehausen, hochviskos,
hochtemperaturbestandig,hochfest,
AN 305-18 Flachendichtung fir grosse 80000 - 0,50 - rot -60 +200
Spaltiiberbriickung mit sofortiger 500000 hat
Dichtwirkung, hochtemperaturbe-
standig, hochviskos,

AN 305-72 Rohr- und Flachendichtung 17000 - 0,40 M80 R3" weiss -60 +150
(mit PTFE) DVGW/KTW gepruft, 50000 mt
sofortige Dichtwirkung, hochviskos
mittelfest, normal demontierbar
AN 305-73 Flachendichtung zum Abdichten 17000 - 0,30 - hellgriin -60 +150

von Flanschen, Getrieben und 50000 ht
Motorgehausen, hochviskos,flexibel

niedrigfest, leicht demontierbar
AN 305-74 Flachendichtung zum Abdichten 30000 - 0,50 - orange -60 +180
von Flanschen und Getrieben, 100 000 hat
universal, hochviskos, hochtem-

peraturbestandig, hochfest,
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LOCTITE. [felciii= Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Qualitativ hochwertige, chemische Produkte wie Klebstoffe, Dichtstoffe, Reiniger und Schmier-
stoffe sind wichtige Helfer, wenn es darum geht, bei der Wartung und Reparatur von Maschinen
Stillstandszeiten zu minimieren und Wartungsintervalle so grof3 wie méglich zu halten.

Mit den geeigneten Loctite - Produkten kénnen Sie Schrauben dauerhaft gegen Losdrehen durch
Vibrationen und Stof3belastungen sichern und Walzlager oder zylindrische Teile, die sogar aus-
geschlagen sein kdnnen, sicher einkleben. Flachendichtungen kénnen ohne zusatzliche Ersatz-
teile ersetzt werden, unterschiedliche Materialpaarungen in sekundenschnelle geklebt werden,
bewegliche Teile geschmiert und Oberflachen gereinigt werden.

Diese Broschire gibt Ihnen alle notwendigen Informationen zu den erwédhnten Anwendungen

und dariiber hinaus weitere wissenswerte Details zu anderen Anwendungsgebieten des

Loctite - Programms. Die Ubersicht wird erleichtert durch die Aufteilung in 11 Kapitel mit Aus-
wabhltabellen, technischen Informationen, Anwendungshinweisen und Bestelldaten zu allen
erwahnten Produkten. Gleichgiiltig, ob Sie eine Notreparatur oder regelméafige Wartungsarbeiten
durchfihren, mit dieser Broschure fallt Ihnen die Auswahl der passenden chemischen Helfer leicht.

Schraubensichern

Loctite Schraubensicherungen verhindern bei allen Gewindeteilen aus Metall ein ungewolltes
Lésen der Verbindung durch Vibrationen oder StoRRbelastungen. Die flissig aufgetragenen
Klebstoffe fullen Spalte im Gewinde auf und hérten zu einem hochfesten Kunststoff aus. Die so
gesicherten Gewinde sind gleichzeitig dicht.

Die Gewindeteile sind vor Korrosion geschiitzt und die Schraubensicherung ist gegen alle
Ublichen Betriebsmedien bestéandig. Alle mechanischen Schraubensicherungen kénnen durch
Loctite - Produkte ersetzt werden.

- Einkomponentig - sauber und einfach aufzutragen

- Fiir alle GewindegroRen geeignet i fischer
- Sichert, dichtet und verhindert Korrosion im Gewinde
|[Auswahltabelle Schraubensicherungen |
| Metall- oder Kunststoffgewinde? |
|
[ |
Kunststoff [ | Metall

Verwendung von Loctite 406 nach der Montage

Sind die Teile bereits montiert?

Praktischen Hinweise:

Nein

Ja

Welche Festigkeiten
bendtigen Sie?

290

Niedrig Mittel (mit normalem Hoch (hochvibrations- und
(einfache Demontage) Werkzeug wieder l6sbar) schlagbeanspruchte
Verbindungen)
| 222 [ | 243 [ | 2701

- Gewindeteile vor dem Aufbringen der Schraubensicherung mit Schnellreiniger Loctite 7063 reinigen

- Bei Sacklochbohrungen die Schraubensicherung ins untere Drittel der Bohrung auftragen, damit die

Schraubensicherung

- Bei Verarbeitung unter 5° C, Oberflache mit Loctite 7471 vorbehandeln
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E@WI’EJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Gewindedichten

Mit Loctite Gewindedichtungen wird sofortige Dichtwirkung bei niedrigen Driicken erreicht. Die
Aushartung erfolgt erst nach der Nonatage der Gewindeteile'. Alle Produkte verhindern
Korrosion im Gewinde, sind bestandig gegen Vibrationen und StoRRbelastungen und fiihren zu
einer sauberen, nahezu unsichtbaren Dichtung. Die Belastbarkeit der ausgehéarteten Dichtungen
liegt tber dem Berstdruck von Rohrleitungen.

- Ersetzt Hanf, Dichtungsbé&nder und Pasten

- Vollstéandiger Oberflachenkontakt gewahrleisten 100 %ige Dichtheit

- Abgeschertes Produkt verstopft keine Filter und Ventile

- Uberfliissiges Dichtmittel kann leicht mit einem Lappen entfernt werden
- Einkomponentig - sauber und einfach aufzutragen

- Einfache Demontage mit normalem Werkzeug mdglich

Fur alle Gewindearten bietet Loctite das geeignete Dichtungsprodukt bis zu einem Durchmesser
von 80 mm (3") und Temperaturen bis 150° C an. Die Produkte kénnen nicht bei sauerstoff-
fuhrenden Systemen eingesetzt werden (aufRer 577).

|[Auswahltabelle Gewindedichtungen

| Metall- oder Kunststoffgewinde?

| Kunststoff oder Kunststoff / Metall - Gewinde [ | Metallteile
| 5331 KunststoffgLewindedichtungen [ | Sind die Gewindle fein oder grob?
| Feingewinde: bis I19 m Durchmesser | | Grobgewinde: bis 8|O mm Durchmesser
| 542 Hydraulik |und Pneumatik [ | 577 Universal - Gewindedichtung
Nutzliche Hinweise: - Falls die Gewindedichtung bei einer Temperatur von unter 5° C verwendet wird, Ober-

flache mit Loctite 7471 vorbehandeln.
- Teile vor dem Aufbringen der Gewindedichtung mit Schnellreiniger Loctite 7063 reinigen.
- Produkt auf den gesamten Umfang der ersten 3 Gewindegange des Auf3engewindes
auftragen. Bei Rohrgewinden grof3er R1" zusatzlich das Innengewinde benetzen, um
vollstandigen Produktauftrag zu gewahrleisten.

L Trifft nicht fur die dauerelastische Dichtung 5331 zu.
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E@WI’EJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Gewindedichten

[Technische Ubersicht

Produkt 222 243 290 2701
GewindegroRRe bis M 36 bis M 36 bis M 12 bis M 20
Festigkeit niedrig mittel mittel / hoch hoch
Funktionsfestigkeit (Stunden) 1 6 2 3 6
Losbrechmoment
M 10 Schrauben (Nm) 6 20 10 38
Dauertemperatur - Bestandigkeit + 150° C + 150° C + 150° C + 150° C
GebindegrofRen:
10 ml Flaschen 22214 24304 29011 19148
50 ml Flaschen 22252 24333 29053 19149
250 ml Flaschen 22272 24374 29071 19150

[Anwendungsbeispiele

Loctite 222

Niedrigfeste Schraubensicherung fur Verbindungen bis M 36, kann mit normalem Werkzeug
wieder geldst werden. Ideal geeignet fir Stellschrauben, Schrauben an Wartungséffnungen,
Vergaserschrauben etc..

Eomror scher

Loctite 2701

Hochfeste Schraubensicherung fur Verbindungen bis M 20, lasst sich nur nach Erwarmung auf
300° C demontieren. Gut geeignet flr passive Materialien, wie z.B. hochlegierter Stahl.

Mit DVGW - Freigabe Prifzeichen Nr. 96.06e125 ideal geeignet fur stark vibrations- und
schlagbeanspruchte Gewindeverbindungen (z.B. Stehbolzen).

Loctite 243

Mittelfeste Schraubensicherung fiir Verbindungen bis M 36. Sichert Schrauben, Muttern,
Stehbolzen gegen das Losdrehen durch Vibration z.B. an Getrieben, Motoren, Geh&dusen. Gut
aufzutragen durch thixotrope Komponente. Mit KTW - Empfehlung. Dieses Produkt ersetzt
Loctite 242. Die Verbindungen sind mit normalem Werkzeug noch demontierbar.

Loctite 900

Zur nachtraglichen Schraubensicherung. Der Klebstoff dringt dank besonders niedriger
Viskositat ins verschraubte Gewinde ein. Geeignet fiir Gewinde bis M12.
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LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Gewindedichten

[Technische Ubersicht

Produkt 542 577 5331
Maximale Gewindegréie 3/4 (19 mm) 3" (80mm) 3" (80mm)
Temperaturbestandigkeit + 150° C + 150° C + 150° C
Demontage - Festigkeit mittel mittel niedrig
Zu dichtendes Material Metall Metall Metall, Kunststoff
oder beides
Sofortdichtheit bei niedrigem Druck nein ja ja
GebindegrofRen:
50 ml Flaschen 54234 18945
100 ml Tube 23872
250 ml Flaschen 54242 57767
[Anwendungsbeispiele —
| G Tischer |
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Loctite 542

Gewindedichtung fiir hochbelastete Feingewindeverbindungen aus Metall an Hydraulik- und
Pneumatikanlagen. Fir Anwendungen im Maschinenbau, der Automobilindustrie und an Land-
und Baumaschinen.

- DVGW - Freigabe Priifzeichen Nr. 96.02e125. Getestet nach EN 751 - 1

Loctite 577

Mittelfeste Rohrgewindedichtung fir Metallgewinde bis max. R3". BAM - Zulassung fir den Ein-
satz im Sauerstoffbereich bis 15 bar und + 60° C. Anwendungsbereich: z.B. im Reparaturbereich,
da Demontage mit normalem Werkzeug maoglich ist.

- DVGW - Freigabe Priifzeichen Nr. 96.04e125. Getestet nach EN 751 - 1

Loctite 5331

Kunststoffgewindedichtung, dauerelastisch fiir Kunststoffgewinde, Metall / Metall- und Kunst-
stoff / Metall - Kombinationen.
- Mit KTW - Empfehlung den DVGW - Freigabe Prifzeichen Nr. 96.07e125.

Getestet nach EN 751 - 1



E@WI’EJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Flachendichten

Flissige Flachendichtungen von Loctite verhindern dauerhaft Leckagen, durch vollstandigen
Oberflachenkontakt, bei dem Kratzer und Rauhtiefen mit dem Dichtstoff aufgefillt werden.
Bereits unmittelbar nach der Montage wird eine gute Bestandigkeit gegen niedrige Driicke
erzielt. Innerhalb von ca. 24 Stunden entsteht eine stoffschllissige Verbindung.

- Dichtet bei Nullspalt

- Gutes Ausfilllen von Rautiefen - keine Feinbearbeitung der Oberflachen notwendig

- Feststoffdichtungen kénnen bei entsprechender konstruktiver Voraussetzung ersetzt werden

- Einkomponentig - einfach und sauber anzuwenden

- Sehr gute Bestandigkeit gegen die meisten industriellen Medien wie z.B. Ole, Kiihl- und
Hydraulikflissigkeit

- Demontage der Teile mdglich

- Bei vollstandiger Aushartung verfiigen die Flachendichtungen Uber eine hohe Druckbesténdigkeit

|[Auswahltabelle Flachendichtungen

| Muss eine Feststoffdichtung vorgesehen werden?

| Ja [ | Nein |

Beschichtung der bestehenden Metall - Welcher Dichtspalt muss tberbriickt werden?
Feststoffdichtungen 5204

| Bis 0.5 mm [ | GroRer als 0.5 mm |
| Aluminiumteile | 5900
I
I ]
| Aluminium [ | Andere Metalle |
| 5205 [ | 5208 |
Nutzliche Hinweise: - Dichtungsreste auf den Flanschen mit Loctite 7200, Kleb- und Dichtstoffentferner beseitigen

- Oberflachen vor dem Produktauftrag mit Schnellreiniger Loctite 7063 reinigen
- Flachendichtung als Raupe auftragen, dann Teile fligen
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LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Flachendichten

[Technische Ubersicht |
Produkt 5203 5203 5203 5203
Dichtungstyp Formed in Place Formed in Place Formed in Place
Flanschtyp Verwindungssteif Verwindungssteif Verwindungssteif Flexibel
Aushértesystem Anaerob Anaerob Anaerob Luftfeuchtigkeit
Handfestigkeit" 15 min. 40 min. 20 min. 2 -4 Std.
Hautbildung 5 min.
Temperaturbestandigkeit 150° C 150° C 150° C 200° C
Sofortige Dichtwirkung Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet
Olbestandigkeit Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet
Wasser / Glykol - Bestandigkeit Akzeptabel Gut Akzeptabel Akzeptabel
Farbe Rot Rot Rot Schwarz
GebindegrofRen:

50 ml Flaschen / Kartuschen 26751 26752 26760 24696
300 ml Kartuschen 24197 26702 23585
250 ml Flaschen 26701

! bei Raumtemperatur an Stahlt

eilen

[Anwendungsbeispiele
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Loctite 5203

Flachendichtung fur die Beschichtung
und Reparatur von Feststoffdichtungen
aus Metall. Zur Optimierung der Dicht-
wirkung und zur Fixierung der Teile
wahrend der Montage. Sehr gut
demontierbar, kann als Film abgezogen
werden. Schnelle Aushértung.

Loctite 5205
Geeignet als Flachendichtung

fir Aluminiumteile, bei denen eine
gewisse Elastizitat der Flachen-

dichtung gefordert wird z.B. Aluminium-

getriebe, Motorgehause, etc..

Loctite 5208

Geeignet als Flachendichtung
fur verwindungssteife Metall-
flansche wie z.B. Guss-
gehause, Pumpen, etc.

Loctite 5900

Dauerelastische Flachen-
dichtung fiir nicht verwin-
dungssteife Flansche und

fur Kunststoff / Kunststoff-
und Metall / Kunststoff -
Kombinationen. Auch als
Ersatz von Feststoffdichtung-
en. Anwendungen:Olwannen,
Gehéusedeckel, Motoren,
Getriebe, Wasserpumpen etc.
Sehr gute Vibrationsbe-
standigkeit.



E@WI’EJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Flgen - von Wellen / Nabe - Verbindungen

Loctite Flgprodukte werden Uberall dort eingesetzt, wo Walzlager befestigt oder zylindrische
Teile miteinander verbunden werden muissen. Fliissig aufgetragen ergeben sie einen 100 %igen
Kontakt zwischen den Metalloberflachen und verhindern somit dauerhaft Kontaktkorrosion,
Passungsrost und Spiel.

- Hochfeste Klebstoffe - hohe Lastiibertragung méglich

- Uberdruck des Passungsspiels - verhindert Passungsrost

- Gutes Spaltfullvermégen auch fiir mittlere Toleranzen

- Stoffschlissige Verbindung - Lasten werden gleichmafig auf die gesamten Fugflachen Ubertragen
- Einkomponentig - einfach und sauber aufzutragen

|[Auswahltabelle Fiigverbindungen
| Ist die Verbindungsstelle ausgeschlagen? |
I
[ I
| Nein (Spalte bis 0.25 mm) [ | Ja (Spalte bis 0.50 mm) |

Werden die Teile spater zu Wartungsintervallen wieder 660 mit Aktivator 7649

demontiert (z.B Lager)

| Ja [ | Nein |
641 Sind die T|eile hohen
Temperatureln ausgesetzt?
[ Ja(bis 1|75° C) | [ Nein (blis 150° C) |
| 64|8 [ | Spaltmaf&? |
[ Bis0.1mm | | Bis 0.|25 mm |
| 603 | | 638 |
Praktische Hinweise: - Nur fur Metalle geeignet. Nicht anwendbar an Kunststoffteilen

- Oberflachen vor dem Produktauftrag mit Schnellreiniger Loctite 7063 reinigen

- Klebstoff gleichméRig auf beide Fugflachen auftragen. Teile beim Zusammenfiigen
gegeneinander drehen

- Falls das Fugprodukt bei einer Temperatur von unter 5° C verwendet wird, Oberflache
mit Loctite 7471 vorbehandeln
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Flgen - von Wellen / Nabe - Verbindungen

LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

[Technische Ubersicht

Produkt 603 638 641 648 660
Benotigte Festigkeit Hoch Hoch Mittel Hoch Hoch
Handfestigkeit in Min. 1 10 5 30 5 20
Klebespalt mm bis 0,1 bis 0,25 bis 0,1 bis 0,15 bis 0,50
Temperatur - Bestandigkeit 150° C 150° C 150° C 175° C 150° C
GebindegrofRen:

50 ml 16896 63830 64139 64832 66046
250 ml 16897 638650 64168 64860
[Anwendungsbeispiele

Loctite 638
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Loctite 603

Loctite 641

Loctite 648

Universelles Flgprodukt

mit gutem Spaltfullvermdgen,
schneller Handfestigkeit und
ausgezeichneter Temperatur-
bestandigkeit.

Spezielles Fugprodukt mit sehr groBem Spaltflllvermégen, sowie schneller Handfestigkeit.
Mit KTW - Empfehlung und DVGW - Freigabe Prifzeichen Nr. 96.06e125. Zur Verklebung von
Teilen, die in Getrieben , an Flaschenziigen oder ahnlichen Anwendungen eingesetzt werden.

Oltolerantes Fuigprodukt mit groBem Anwendungsspektrum. Besonders geeignet zur Lager-
befestigung. Toleriert geringe dlartige Verschmutzungen. Fir Spalte con 0,05 bis 0,1.
Getestet und empfohlen von fihrenden Walzlagerherstellern.

Spezielles Fugprodukt fur zylindrische Teile die kontinuierlich gewartet und gegebenenfalls
demontiert werden missen wie z.B. Befestigung von Lagern auf Wellen oder in Lagergehausen.

Loctite 660

Fugprodukt mit groRem Spaltfiillvermdgen
Quick Metall. Ideal zur Reparatur ausge-
schlagener / abgenutzter Lagersitze,
Wellen, Buchsen und Passfedern.



E@WI’EJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Kleben mit Sofortklebestoffen

Sofortklebestoffe von Loctite sind die idealen Verbindungselemente fiir die Montage kleiner, pass-
genauer Teile mit gleichen oder ungleichen Materialpaarungen wie z.B. Kunststoff, Gummi,
Metall, Papier, Holz, Leder, usw. Sofortklebstoffe eignen sich ausgezeichnet fur den Industrie-,
Reparatur- und Wartungsbereich, da durch diese schnelle und kostengtinstige Méglichkeit teure
Reparaturen oder Ersatzteile eingespart werden kénnen. Sofortklebestoffe eignen sich auch

fur Klebungen zur Fixierung als Montagehilfe

- schnelle Aushértung: innerhalb von Sekunden bei Raumtemperatur

- Saubere, nahezu unsichtbare Verbindungen

- Universell einsetzbar - Verbindungen unterschiedler Materialien

- Hohe Festigkeit - haufig ist die Festigkeit der Klebung hoher, als die der geklebten Materialien

- Ublicherweise keine spezielle Oberflachenbehandlung erforderlich

- Einkomponentig - kein Mischen, keine Produktverschwendung, reagiert mit Luftfeuchtigkeit
(ca. 50 % rel. Luftfeuchtigkeit)

|[Auswahltabelle Sofortklebstoffe

Kleben Sie schwer verklebbare Kunststoffe wie z.B. Polyethylen, Polypropylen, PTFE

und thermoplastische Elastomere?

Ja [ | Nein

Trifft folgendes zu?
Klebespalt groRer als 0,1 mm?
Sind die Teile porés wie z.B. Kork, Holz?

: Soll der Klebstoff nicht tropfen?
ErmrrTischer | [ |
[ Trifft eines oder mehrere zu? | | Nein |

406 mit Primer 770

Wir die Klebstoffstelle schlag-

454 oder schalbeansprucht?
I
I ]
| Ja [ | Nein |
| |
| 480 | | 401 |
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LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Kleben mit Sofortklebestoffen

[Technische Ubersicht

Produkt 401 406 454 480
Temperaturbereich bis 80° C bis 80° C bis 80° C bis 100° C
Handfestigkeit in Sek." 5-20 10 - 20 5-20 60 - 120
Viskositdt mPa.s 110 20 Gel 300
Speziell geeignet fir: Porose Porose Metalle /
Materialien UREsis Materialien Kunststoff
GebindegrofRen:
20g 40120 40620 45420 16613
50 g 40150

[Anwendungsbeispiele

Loctite 401

Universal -Sofortklebstoff. Klebt nahezu alle Kunststoffe, Elastomere, Papier, Karton, Holz und

Metall.

Loctite 406 (mit Primer 770)

zur schnellen Klebung von Gummi (auch con EPDM), Kunststoffen und Elastomeren. Verbindet
bei zusatzlicher Verwendung des Polyolefinprimers Loctite 770 schwer verklebbare Kunststoffe
wie Polyethylen, Polypropylen, PRFE und thermoplastische Elastomere

Loctite 454

Gelférmiger Universal - Sofortklebstoff zur Klebung von Metall, Holz, Kork, Leder, Papier, Karton,

Beton. Kann auf vertikale Flache oder bei Uberkopfarbeiten aufgetragen werden. Ohne zu ver-

laufen oder zu tropfen

Loctite 480

Schwarzer, schlagzaher Sofortklebstoff. Zur Klebung von Metall / Metall und Metall / Gummi.

Beste Bestandigkeit gegen Scher- und StoRbelastung



E@WI’TJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Strukturelles Kleben

Die Montage mit Konstruktionsklebstoffen bietet wesentliche Vorteile gegenlber traditionellen
mechanischen oder thermischen Verbindungsmethoden wie z.B. Schrauben, Nieten, Schweil3en
oder Léten. Fur hochbeanspruchte Verbindungen mit hoher Lastiibertragung wird die Ver-
wendung von Strukturklebstoffen bei der Montage und Reparatur empfohlen.

- Konstruktionsklebestoff von Loctite eignen sich flr die Verklebung der unterschiedlichsten
Materialien mit- und untereinander wie z.B. Holz, Metall, die meisten Kunststoffe und Glas

- Fur dauerhaft feste Verbindungen

- Hohe Zug- und Scherfestigkeit Hmmrfischer

|[Auswahltabelle Sofortklebestoffe |

| Wie groR ist der Klebespalt? |

| bis 0,5 mm [ | > 0,5 mm |
| 370 / 7388 Multibond [ | 3430, zweikomponentig |
Praktische Hinweise - Oberflache vor dem Produktauftrag mit Schnellreiniger Loctite 7063 reinigen

- Riuckstande von Waschlaugen oder Schneiddlen mit heiRem Wasser entfernen
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Strukturelles Kleben

[Technische Ubersicht

Produkt 330/ 7388 3430
Temperaturbereich bis 100° C bis 100° C
Uberlackierbar Nein ja
Maximales Spaltmaf bis 0,5 mm bis 3 mm
Aushértesystem Aktivator 7388 (zweikomponentig zweikomponentig
Handfestigkeit > 5 min. > 5 min.
Konsistenz Gel flieRfahig
Speziell fur Pordse Materialien /

Metalle, Glas, die meisten Kunststoffe

gro3e Spalte / Styropor

GebindegrofRen:

50 ml / 40 ml Set

19385

50 ml

33044

24 ml Zwillingsspritze

25399

[Anwendungsbeispiele

Loctite 330/ 7388 50m| Set

Der vielseitige 2 - Komponenten - Klebstoff mit hoher Zug- und Scherfestigkeit. Verbindet
nahezu alle Materialien mit- und untereinander (auf3er Gummi). Schnellhartend. Ideal fur
Metall / Metall / Klebungen. Kein Mischen der Komponenten. Aktivator auf eine Oberflache,

Klebstoff auf das Gegenstiick auftragen und Teile flgen.

Eomror scher

Loctite 3430

Universeller, zweikomponentige Epoxi - Klebstoff fir hochfeste Verklebungen und als auffillende
Vergussmasse bei formstabilen Teilen aus Keramik, Steingut, Holz, Metall, Beton usw. Hohes
Spaltfullvermégen.
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Dichten und Verbinden

Dauerelastische Kleb- / Dichtstoffe von Loctite decken einen weiten Bereich unterschiedlicher
Kleb- und Dichtungsanwendungen in der Industrie und im Reparaturbereich ab. Die Produk-
tionslinie beinhaltet neben universellen Kleb- / Dichtstoffen auch Produkte fiir den Hochtem-
peratureinsatz sowie Uberlackierbare Produkte.

- Hohe Bestandigkeit gegen Schlag- und Torsionsbeanspruchungen

- Widerstandsfahig gegen Warmeausdehnung, Vibration und Schrumpfung
- Gute Spaltfullvermdgen

- Geeignet fur Temperaturen von - 40° C bis + 350° C e

- Einkomponentig - sauber und einfach aufzutragen Iﬁ
- Klebespalt muss > 0,5 mm sein .

|[Auswahltabelle Dichtstoffe |

| Miissen Sie elektronische Bauteile abdichten? |

| Ja [ | Nein |

Bendtigen Sie einen nicht Uberlackierbaren Kleb- /

Dichtstoff und / oder hohe Temperaturbestandigkeit

Bendtigen Sie einen hochfesten
Dichtstoff und / oder muss der Ja
Dichtstoff Gberlackierbar sein?

| I

[ ]
| Ja | [ bis250°C? | [Bis350°C? |

5145

5220 - Schwarz 5366 - Transparent
5221 - Grau 5367 - Weil 5399
5222 - Weil} 5368 - Schwarz

109



E@@TI’EJ LOCTITE - Klebepraxis fur Anwendung in der Reparatur

Dichten und Verbinden

[Technische Ubersicht |

Produkt 5220 5221 5222 5366 5367 5368 5145 5399

Temperaturbereich bis 80° C bis 80° C bis 80° C bis 250° C bis 250° C bis 250° C bis 200° C bis 350° C

Uberlackierbar Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein

Aushértesystem Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit 70 min. 70 min. 70 min. 5 min. 5 min. 5 min. 120 min. 5 min.

Viskositat mPA.s pastos pastos pastos pastos pastos pastos pastos pastos

Speziell fur Dauerelastischen, mittel- bis Fenster, Abdichten bei Elektro- Hochtemperatur-
hochfeste Verbindungen hohen Temperaturen bereich Anwendungen

Farbe Schwarz Grau Weil Trans- Weil Schwarz Transparent Rot

parent
GebindegrofRen:
300 ml 24805 24809 24813 23968 23967 23969 23971 23970

[Anwendungsbeispiele
Loctite 5220/ 5221 / 5222 Flexibler Kleb- /Dichtstoff

Dauerelastisch von - 40° C bis + 80° C, Uberlackierbar, einkomponentig, mit guter chemischer
Bestandigkeit. Fur fast alle Materialien und daftir Verbindungen mit unterschiedlichen Aus-
dehnungskoeffizienten.

Loctite 5366 / 5367 / 5368 Dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff

Dauerelastisch von - 60° C bis + 250° C. Zum Kleben und Dichten von Materialien und Bau-
teilen, die konstanten Vibrations- oder thermischen Belastungen ausgesetzt sind. Fir Ver-
bindungen von Glas, Metallen, Keramik und fast allen Kunststoffen.

Loctite 5145 Korrosions- und geruchsarmer, dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff

Verbindet die meisten Materialien mit- und untereinander. Keine Korrosionswirkung, deshalb
ideal zum Kleben und Dichten im Elektrobereich.

Loctite 5399 Hochtemperaturbestandiger, dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff

Verbindet die meisten Materialien mit- und untereinander. Farbe: Rot. Entwickelt fir industrielle
Anwendungen bei denen eine hohe Temperaturbesténdigkeit gefordert ist. Kurzfristig bestandig
bis 350° C.

110



EWI’EJ LOCTITE - Technische Schmierstoffe und Oberflachenschutz

Loctite bietet ein komplettes Sortiment von Spezialschmierstoffen und Produkten fiir den Ober-
flachenschutz. Dieses Produktangebot umfasst Schmierstoffe basierend auf mineralischen,
organischen und nahezu alle industriellen Anwendungen zu erfillen.

Montagehilfen / Anti - Seize

Loctite Montagehilfen schitzen Teile, die unter erschwerten Bedingungen eingesetzt werden,
z.B. extremen Temperaturen und in korrosiven Medien. Sie verhindern Festfressen und
Kontaktkorrosion. Bei neuen Anlagen kdnnen diese Stoffe auch als Einlaufschmierung ver-

wendet erden.
[FimTischer |

[Anwendungsbeispiele
e Loctite 8150 / 8151 Aluminium Anti - Seize

- Ideal fiir statische Anwendungen und fir Teile mit langsamer Bewegung
- Ideal fir hohe Druckbelastung

- Temperaturbestandig bis 900° C

Anwendungen: Gewindeteile, Kupplungen, Rohrverbindungen, etc.

Loctite 8153 / 8156 Anti - Seize Metallfrei

- Ideal fir statische Anwendungen und flr bewegte Teile mit geringer dynamischer Last

- Fir Nicht - Eisenmetalle verwendbar

- Temperaturbestandigkeit: Loctite 8153: 700° C; Loctite 8156: 900° C;

Anwendungen: Gewindeteile, Kupplungen und Rohrverbindungen aus Eisen und Nicht -
Eisenmetallen

Loctite 8152 Kupferpaste

- ideal fur statische Anwendungen und dafir Teile mit langsamer Bewegung
- elektrisch leitfahig

- Lichtbogenbestandig

- Temperaturbestandig bis 1100° C

Anwendungen: Schalter, elektrische Kontakte und Isolatoren

Loctite 8154 / 8155 MoS, Montagepaste

- Ideal fiir statische Anwendungen und fur Teile mit langsamer Bewegung

- Verhindert das Festfressen von Presspassungen

- Reduziert das Risiko von Abrieb in der Anlaufphase

- Temperaturbestandigkeit bis 450° C

Anwendungen: Montage von Préazisionsbauteilen, wie Lager und Zahnrader auf Achsen
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E@@TI’EJ LOCTITE - Technische Schmierstoffe und Oberflachenschutz

Loctite Schmierfette sind auf den jeweiligen Einsatz abgestimmt und werden aus mineralischen
oder synthetischen Olen hergestellt und enthalten als Verdicker Lithiumseifen und anor-
ganische Materialien, wie z. B. Silicea - Gelee. Locit Schmierfette verhindern Korrosion und
Oxidation. Gleichzeitig widerstehen sie hohem Druck und hohen Temperaturen.

[Anwendungsbeispiele
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Loctite 8101 Kettenschmierstoff

- Kettenschmierstoff mit sehr guten Hafteigenschaften

- Wasserfest
- Temperaturbestandigkeit bis 170° C
Anwendungen: Offene Gleitstellen, wie Kettentriebe, offene Getriebe und freiliegenden

Drahtseile aller Art

Loctite 81 04 Silikonfett mit Lebensmittelfreigabe

- Hochtemperaturbesténdig (bis 200° C)

- Lebensmittelfreigabe (FDA gelistete Bestandteile fir USDA Kategorie H1 und CNERNA Guide 1992)

Anwendungen: Ventile und Verschliisse in der Lebensmittelindustrie soweit flr die meisten
Kunststoff- und Gummiteile

Loctite 8102 Hochleistungsschmierfett

- Hochtemperaturbesténdig (bis 200° C)

- FUr hohe Druckbelastungen und hohe Geschwindigkeiten geeignet

- Kann auch bei hoher Luftfeuchtigkeit eingesetzt werden

Anwendungen: Schmierung von Gleit- und Walzlagern, hochbelastete offene Getriebe, Muffen-
verbindungen und Rollschienen

Loctite 8105 Mineralisches Schmierfett mit Lebensmittelfreigabe

- Temperaturbesténdig bis 150° C
- Lebensmittelfreigabe (FDA gelistete Bestandteile fir USDA Kategorie H1 und CNERNA Guide 1992)
- Geeignet fur die pharmazeutische Industrie
Anwendungen: Schmieren von Gleit- und Walzlagern, offenen Getrieben und Férderbandern
in der pharmazeutischen oder Lebensmittelindustrie

Loctite 8103 MoS, Fett

- Widersteht hohem Druck bei allen Geschwindigkeiten, StoRbelastungen und Vibrationen

- Gute Temperaturbestandigkeit (bis 150° C)

Anwendungen: Walzlager, Zylinderrollenlager, Kegelrollenlager, Gleitlager, Muffenver-
bindungen, Keilwellen, Gewindespindeln und Rollschienen

Loctite 8106 Universalschmierfett

- Vielseitig einsetzbares Schmierfett
- Temperaturbesténdig bis 150° C
Anwendungen: Schmieren von Gleit- und Walzlagern, offenen Getrieben und Rollschienen



ﬂ@ﬁ’ﬁJ LOCTITE - Technische Schmierstoffe und Oberflachenschutz
Oberflachenschutz

Die Loctite - Produkte fur den Oberflachenschutz sind zur Behandlungen von Metalloberflachen
konzipiert, um diese dauerhaft vor Korrosion zu schitzen. Des weiteren kénnen die Produkte zur
Reinigung und zum Lésen von festgefressenen Teilen eingesetzt werden. Rost kann in eine
stabile Grundierung umgewandelt werden und die Metalloberflache damit Gberlackierbar
gemacht werden.

[Anwendungsbeispiele
T Em‘;r Loctite 7500 Rostumwandler

ML

- Wandelt den Rost in eine stabile Grundierung um. Das ausgehéartete Produkt ist eine ideale
Grundierung fir spatere Lackierarbeiten
- Einkomponentig, biologisch abbaubar, ungiftig und nicht entflammbar
- Schutzt die Oberflache vor erneutem Rostansatz
Anwendungen: Verrostete Metallteile wie Rohrleitungen, Ventile, Fitting, Metallbehélter,
Z&aune oder auch Maschinenteile. Auch an verrosteten Kfz - teilen einsetzbar

Loctite 7800 Zink Spray

- Dauerhafter Korrosionsschutz fur blanke Eisenteile

- Temperaturbesténdig bis 550° C

- Kann auch als Grundierung vor der Lackierung verwendet werden

Anwendungen: Korrosionsschutz fiir Eisenteile nach der Bearbeitung und zur Konservierung
von Schweif3ndhten

EmrosNischer

Loctite 7801 Aluminium Spray

- Korrosionsschutz von Metallteilen

- Temperaturbesténdig bis 550° C

- Sehr gute Oberflachenqualitat

Anwendungen: Zur Konservierung und optischen Aufbesserung von Metallteilen nach der
mechanischen Bearbeitung oder nach dem Schweil3en

Loctite 7802 Schutzlack

- Dauerhafter Korrosionsschutz fiir bearbeitete Metallteile, die zwischengelagert werden

- temperaturbestandig bis 80° C

- Mit Loctite - Schnellreinigern 7063 oder 7070 leicht zu entfernen

Anwendungen: Korrosionsschutz vor Ersatzteilen, Schneidewerkzeugen etc. wahrend der
Lagerung

Loctite 7803 Metall - Korrosionsschutz

- Nichtaushartende, oberflachentrockene Abdeckmasse

- Langzeitschutz mit UV - Bestandigkeit

- Fur alle Metalle sowie die meisten Kunststoffe und Gummimaterialien

Anwendungen: Oberflachenschutz gegen Witterungseinfliisse bei groen Eisen- und Stahl-
teilen, Gussformen, Maschinen und Bauteilen
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EWI’EJ LOCTITE - Technische Schmierstoffe und Oberflachenschutz
Oberflachenschutz

[Anwendungsbeispiele |
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Loctite 8191 MoS, Trockenschmierstoff

- Temperaturbesténdig bis 450° C

- Schutzt Oberflachen vor Festfressen und Korrosion

- Verbessert die Leistung von Olen und Fetten

Anwendungen: Trockenschmierung fiir Oberflachen von bewegten Teilen wie Kugellager,
Nocke, Getriebeteilen, Gleitschienen, Stanzwerkzeugen etc.

Loctite 8192 PTFE Trockenschmierstoff

- Temperaturbesténdig bis 260° C

- Freigabe der Guide CNERNA 1992

Anwendungen: Trockenschmierung fur Oberflache von bewegten Teilen aus Metall, Kunststoff
und Gummi wie Rollschienen und Férderbandern. Besonders fur die Lebens-
mittelindustrie geeignet

Loctite 8201 5 Way Spray

- Lésen, reinigen, schmieren, Feuchtigkeitsverdrangung, Korrosionsschutz

- Verdrangt Feuchtigkeit

- Hinterlasst einen leichten Olfilm

Anwendungen: zum Losen festgefressener und korrodierter Schrauben, Muttern und
Scharniere, zum Reinigen von Metallen und Kunststoffteilen und zur
Schmierung von Kleinteilen

Loctite 8202 Metall - Korrosionsschutz - Ol

- Nicht austrocknender Korrosionsschutz

- Verhindert Korrosion

Anwendungen: Korrosionsschutz fir Maschinenteile, Werkzeuge, Formteile und neuen
Maschinen wahrend der Lagerung
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Loctite Schmierdle sind fur alle beweglichen teile von grof3en Anlagen bis hin zu Mini -
Maschinen entwickelt.

[Anwendungsbeispiele
] Loctite 8000 / 8001 Mineraldl mit Lebensmittelfreigabe

- Temperaturbesténdig bis 120° C

- Geeignet fur die Lebensmittel- und pharmazeutische Industrie

- Lebensmittelfreigabe (FDA gelistete Bestandteile fir USDA Kategorie H1 und
CNERNA Guide1992)

Anwendungen: Schmieren von Ketten, Forderb&ndern und offenen Getrieben

Loctite 8010/ 8011 Hochtemperaturdl, synthetisch

- Temperaturbesténdig bis 250° C

- Erfillt die Anforderung der Guide CNERNA 1992

Anwendungen: Schmiermittel und Korrosionsschutz fir Ketten, Férderbéander und offene
Getriebe, besonders im Hochtemperatureinsatz

Loctite 8020 / 8021 Silikon6l mit Lebensmittelfreigabe

- Temperaturbesténdig bis 200° C
- Lebensmittelfreigabe (FDA gelistete Bestandteile fir USDA Kategorie H1 und
CNERNA Guide 1992)
- Ideal fur Kunststoff- und Gummiteile
Anwendungen: Schmiermittel und Korrosionsschutz, besonders geeignet fir Kunststoffe und
Gummimaterialien

Loctite 8030/ 8031 Schneiddl

- Schiitzt Schneidewerkzeuge

- Verlangert die Werkzeugstandzeiten

- Verbessert die Qualitat der bearbeiteten Oberflachen

- Besonders gut fiir Edelstahl geeignet

Anwendungen: Fur zerspanende Arbeiten wie Bohren, Drehen, Sagen und Gewindeschneiden
von Stahl und Nicht - Eisenmetallen. Besonders geeignet fiir Edelstahl
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Bestelldaten

[Montagehilfen / Anti - Seize

Produkt Beschreibung Tube Dose Aerosol Kartusche Dose Dose
75 ml 250 ml 400 ml 4009 500 g 11

8150 Aluminium Anti - Seize 26533

8151 Aluminium Anti - Seize 26485

8152 Kupferpaste 26571

8153 Anti - Seize, Metallfrei 26489

8156 Anti - Seize, Metallfrei 26529

8154 MoS, Montagepaste 26481

8155 MoS, Montagepaste |r5ﬁ,.“fu‘:,3:‘ .ﬁm I 26568

[Schmierfette

Produkt Beschreibung Tube Dose Aerosol Kartusche Dose Dose
75 ml 250 ml 400 ml 400¢g 500 g 11

8101 Kettenschmierstoff 26477

8102 Hochleistungsschmierfett 26537 26553

8103 Mos, Fett 26541 26556

8104 Silikonfett mit Lebensmittelfreigabe 26574 26559

8105 Mineralfett mit Lebensmittelfreigabe 26545 26562

8106 Universalschmierfett 26549 26565

[Oberflachenschutz

Produkt Beschreibung Tube Dose Aerosol Kartusche Dose Dose
75 ml 250 ml 400 ml 4009 500 g 11

7500 Rostumwandler

7800 Zink Spray 26501

7801 Aluminium Spray 26505

7802 Schutzlack 26509

7803 Metall - Korrosionsschutz 26517

8191 MoS, Trockenschmierstoff 26493

8192 PTFE Trockenschmierstoff 26497

8201 5 Way Spray 26521

8202 Metall Korrosionsschutz OL 26513

[Schmierole

Produkt Beschreibung Tube Dose Aerosol Kartusche Dose Dose
75 ml 250 ml 400 ml 4009 500 g 11

8000 Mineraldl mit Lebensmittelfreigabe 27995

8001 Mineraldl mit Lebensmittelfreigabe 26461

8010 Hochtemperaturdl, synthetisch 27996

8011 Hochtemperaturdl, synthetisch 26465

8020 Silikondl mit Lebensmittelfreigabe 27997

8021 Silikondl mit Lebensmittelfreigabe 26469

8030 Schneidol 27628

8031 Schneidol 26473
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Loctite bietet eine groRe Produktpalette flr die unterschiedlichsten Reinigungsaufgaben an.
Ob es um die Vorbereitung von Klebeflachen, das Entfernen alter Dichtungen, groR3flachiger
Reinigung in der Industrie der um Handreinigung geht - Loctite bietet das richtige Produkt.

[Die Auswahl des richtigen Reinigers |

| Bendtigen Sie einen Handreiniger oder einen Teile / Oberflachenreiniger? |

| Handreiniger [ | Teile / Oberflachenreiniger |
I
I ]
Soll Farbe, Harz oder Tinte von den Teile z.B. Oberflachen z.B.
Héanden entfernt werden? Maschinenkomponenten Werkstattbéden
I
I ] _ i i
Ja Nein Reinigen Sie elektrische 7840
Kontakte?
[ I |
7855 [ | 7850 [ | Ja [ | Nein |
7039 Sollen alte Dichtung-
en entfernt werden?
I
I |
7200 Sollen groR3e ~ Oberflachen-
Kleb- und Teile ent- reinigung zur
Dichtstoff- fettet werden? Vorbereitung von
- entferner Klebeflachen
Hmmrfischer
| 7840 [ | 7063 |
Nutzliche Hinweise: - Zur Erzielung bester Klebeergebnisse, reinigen Sie alle Oberflachen vor der Verklebung

mit dem Loctite Schnellreiniger 7063
- Reiniger auftragen und Oberflache mit Papiertuch abwischen

[Die Auswahl des richtigen Reinigers

Produkt Beschreibung Aerosol Flasche Spriih- Behalter | Behalter Fass Fass Pump- Pump-

flasche flasche flasche
400 ml 400 ml 750 ml 51 101 201 200 | 1,751 31

7840 Universalreiniger 31041 31049 31052

7850 Handreiniger 29598 21963 29621

7855 Handreiniger 31031 31030

7200 Kleb-/Dichtstoffentf. 31034

7039 Kontakt-Reiniger 26525

7063 Schnellreiniger 24783 28832
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|

[Anwendungsbeispiele
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Loctite 7840 Universalreiniger

- Biologisch abbaubar, Losungsmittelfrei, ungiftig und nicht brennbar

- Kann mit Wasser verdiinnt werden
Entfernt Fette, Ole, schneidmittel, etc. von allen Oberflachen. Besonders fiir die Grobreinigung

und die Reinigung von Werkstatten geeignet. Kann in Hochdruckreiniger verwendet werden.

Loctite 7063 Schnellreiniger

- Ideale Oberflachenvorbereitung von Klebeflachen
- Wasserfrei fordert keine Korrosion
- Geeignet fur Metalle, Glas, Gummi und fir die meisten Kunststoffe und lackierte Oberflachen

- Liftet schnell und riickstandsfrei ab

Loctite 7039 Kontakt - Reiniger

- Greift Isolationslacke nicht an

- Feuchtigkeitsverdrangend
- Hinterlasst einen wasserabweisenden Film
Zur Reinigung von Kontakten, Polentiometern, Relais, Sicherungen und Abschlussklemmen.

Loctite 7200 Kleb- und Dichtstoffentferner

- Entfernt Kleb- und Dichtstoffreste von Metallteilen
- macht das Abschleifen von alten Dichtungen Uberfliissig und schont somit die Oberflachen

Entfernt ausgehéartete Dichtungen und Klebstoffe von den meisten Oberflachen innerhalb

von 10 bis 15 Minuten.

Loctite 7855 Handreiniger Loctite 7850 Handreiniger

- Naturlicher Handreiniger aus Zitrus-
schalenextrakt, mineraldlfrei. Mit
wichtigen Hautpflegesubstanzen

- Biologisch abbaubar

- Ohne Wasser verwendbar

Entfernt festsitzenden Schmutz, Fett

und Ol. Hinterlasst einen angenehmen

Geruch. Dermatologisch getestet.

- Biologisch abbaubar,

ungiftig und nicht brennbar
- Enthélt Hautpflegemittel
Entfernt Farben, Klebstoffe, Teer
und anderen hartnackigen
Schmutz schonend von der Haut.
Dermatologisch getestet




E@WI"‘EJ LOCTITE - Aktivatoren und Primer

Loctite Aktivatoren beschleunigen die Aushartung von Loctite Schraubensicherungen, Gewinde-
dichtungen, Fugprodukten, Flachedichtungen und Sofortklebstoffen. Die Anwendung von
Aktivatoren wird ebenfalls bei niedrigen Temperaturen (unter 5° C) und bei groRen Klebe-
spalten empfohlen. Primer verbessern die Haftungen auf schwer verklebbaren Materialien.

[Anwendungsbeispiele

Aktivator 7455 Primer 7251

Haftvermittller fir Kunststoffe,
lackierte Oberflachen und
Holz

Beschleunigt die Aushéartung
auf passiven Materialien, wie
Edelstahl, Aluminium oder
beschichteten Metallen.
Primer 7252

Ativatoren 7455
Haftvermittler fir Glas

Beschleunigt die Aushéartung.

Auch zur Aushéartung von aus- Primer 7253
getretenem Kunststoff ver- e
Enrnifischer

wendbar. Haftvermittler fur Metalle

Aktivator 7649 Primer 770

Verbesserung der Durch- Ermoglicht das Kleben

héartung von Loctite 660 von schwer verklebbaren

und Erhéhung der Aus- Kunststoffen wie Poly-

héartegeschwindigkeit ethylen, Polypropylen,

auf Metallen. PTFE und Thermoplasten.

[Die Auswahl des richtigen Reinigers

Eingesetztes Loctite Produkt Erforderlicher Aktivator / Primer Bestelldaten
222, 243, 290, 542, 577, 603, 638, .
Aktivator 7471 500 ml Dose 168495
648, 2701, 5205, 5208
401, 406, 454, 480 Aktivator 7455 500 ml Dose 21720
660 Aktivator 7649 500 ml Dose 168505
. 10g 77010
406 Primer 770
3009 770705
Primer 7251 19194
5220, 5221, 5222 Primer 7252 25 ml 19200 19188
Primer 7253 200 ml 19464 19469
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ﬂ@ﬁfﬁJ LOCTITE - Reparieren und Dosieren

Produkte fir die Reparaturen und Dosiergerat

Loctite Reparaturen - Produkte fur die schnelle und zuverlassige Reparatur unterschiedlicher
Bauteile und Materialien. Loctite Dosiergerate erleichtern die Arbeit und férdern den sachge-
rechten Umgang mit den Loctite - Produkten - wirtschaftlich, schnell, prazise und sauber

[Anwendungsbeispiele

Loctite O - Ring Kit

- Ein Bausatz fir fast jeden Ersatz - O - Ring. Einfach herzustellen und in Sekunden einsatz-
bereit

- Die geklebte Verbindung ist wasser- sowie dlbestandig. Die Klebung ist so fest wie der
Gummi

- Set besteht aus: Nitril - Rundgummi in 7 unterschiedlichen Durchmessern, Schneideschab-
lone, Sicherheitsmesser und einer 20 g Flasche Loctite 406

Lotite 3450 Flussigmetall, Zwillingsspritze

- Ermdglicht spanabhebende Weiterverarbeitung, Bohren, Gewindeschneiden, Feilen
- Hohe Festigkeit sowie schnelle Aushartung

- Die zwillingsspritze garantiert automatisch das richtige Mischverhéltnis

- Bestandig gegen die meisten industriellen Medien

Anwendungen: Zur Reparatur von Teilen aus Metall, Keramik, Porzellan und Beton

=
Loctite Peristaltische Handpumpe L

- Anzubringen an allen roten oder gelben 50 ml oder 250 ml Loctite Flaschen

- Zur genauen Dosierung von Loctite - Klebestoffen

- Das System besteht aus: Handdosierer, Bedingungsanleitung, Dosiernadel unterschied-
licher GrolRen und einem Ersatzteilstet

Loctite Formula - Eco

Kompaktes Nachftillsystem fiir Spraydosen. In einem Arbeitsgang wird in Sekundenschnelle
die richtige Menge Produkt mit der richtigen Menge Treibgas in die Spraydose gefiillt

- Geeignet fur Loctite Schnellreiniger 7063 und 7070 sowie Loctite 8201 5 - Way Spray

- Hoher Sicherheitsstandard durch die Verwendung con CO2 als Treibgas

[Bestelldaten

Produkt Bestellhinweise
Loctite "O" - Ring Kit 16224
Loctite 3450, Flissigmetall, 25 ml Zwillingsspritze 29690
Loctite Peristaltische Handpumpe 97001
Loctite Formula - Eco System 29124
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Henkel & Uhu Produkte Pattex, Stabilit Express, Tangit und Uhu
[Pattex Kraftkleber

Pattex Kraft - Kleber ist ein [6sungsmittelhaltiger Kontaktkleber fiir hochste Festigkeiten.

Fur Kombinationsklebungen von Holzwerkstoffen mit dekorativen Schichtpressstoffplatten, Gum-
mi, Leder, Kork, Filz, Hart - PVC, Weichschaumstoffen, Metall u. v. m., nicht geeignet fur
Styropor, Weich - PVC und Kunstleder. Die Scherfestigkeit betragt bis zu 700 N / cm.

Der Verbrauch betragt etwa 250 bis 350 g/m fiir den beidseitigen Klebstoffauftrag.

Art. - Nr. |Bezeichnung P — GebindegrofRe
PX 40 Pattex Kraftkleber M’ Tubena 50g

PX 30 Tuben 4125¢g
PX 10 Dosen a 650 g
PX 4 Kanne a 4,5 kg
PX 1 Kanne a 24 kg

[Pattex Compact

Pattex compact ist ein [6sungsmittelhaltiger Kontaktkleber. Fiir Kombinationsklebungen von
Holzwerkstoffen mit dekorativen Schichtpressstoffplatten, Gummi, Leder, Kork, Filz, Hart - PVC,
Weichschaumsoffen, Metall u.v.a., nicht geeignet fur Styropor, Weich - PVC und Kunstleder.
Pattex compact ist fur das Kleben an senkrechten Flachen geeignet; tropft nicht und zieht keine
Faden. Der Verbrauch betragt etwa 250 g / m bis 350 g / m fur den beidseitigen Klebstoffauftrag.

Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRle
PT 40 Pattex Compact Tubena 50g

PT 30 Tuben 4125¢g
PT 10 Dosen a 625 g

[Pattex Transparent

Pattex transparent ist ein Iésungsmittelhaltiger Kontaktkleber. Pattex transparent eignet sich zur
Klebung von Holzwerkstoffen, Kunststoffplatten, Furnier- und Kunststoffkanten, Metall, Gummi,
Leder, Filz, Kork, Weichschaumstoffe, Papier, Pappe u.v.a. Besonders hohe Festigkeit werden

bei der Klebung unterschiedlicher Hart- und Weichkunststoffe (Hart- und Weich - PVC, ABS, Poly-
styrol, Plexiglas usw.) erzielt. Auch fur sichtbare Klebefugen, transparente Materialien, Papier

und Pappe geeignet. Der Verbrauch betragt etwa 250 g / m bis 350 g / m fur den beidseitigen

Klebstoffauftrag.

Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRe
PXT 40 Pattex Transparent Tubena 50g

PXT 30 Tuben 4125¢g
PXT 01 Dosen a 650 g
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Henkel & Uhu Produkte Pattex, Stabilit Express, Tangit und Uhu

[Pattex - Stabilit - Express

Pattex - Stabilit - Express ist ein schnellhartender Zweikomponenten - Kleber auf Methacrylat-
Basis. Pattex-Stabilit - Express klebt Stein, Kunststoffe, Keramik, Holz, Metall u. v. m. Bereits
nach 20 Minuten kann das Werkstiick weiterverarbeitet werden; nach 1 Stunde ist die End-
festigkeit erreicht; bis zu 250 kp / gcm. Gleicht Materialunebenheiten aus.

Ist temperaturbesténdig von -20 °C bis + 80 °C.

Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRle
PSE 12 Pattex - Stabilit - Express Hangefaltschachteln
4 Tuben a4 30 g
PSE 6 Pattex - Stabilit - Express Hangefaltschachteln
Tuben a4 80 g
[Tangit - Reiniger
Reiniger auf Basis von Aceton / Tetrahydrofuran stabilisiert. Zum Reinigen von PVC - U (hart)
und PVC - C Klebeflachen fir die anschlieBende Verklebung
bei PVC - U (hart) mit Tangit
bei PVC - C mit Tangit 95 °C. Frei von Chlorkohlenwasserstoff.
Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRe
TM 20 N |Tangit - Reiniger Trichterflasche & 125 ml
: ™ 8N Trichterflasche & 1 |

[Tangit - Kleber

PVC - Klebstoff auf Basis von Tetrahydrofuran (THF - stabilisiert). Tangit eignet sich

fur langskraftschliissige Verbindungen von Druckrohren (z. B. Trinkwasser- und Gasrohre)

mit Klebemuffe oder Fittings aus PVC - U = PVC hart nach den Empfehlungen des
Kunststoffrohrvereines sowie zum Kleben von Kabel - Kanalrohren, Dachrinnen etc. aus

PVC - U. Tangit erfiillt die Anforderungen der DIN 16970, der KRV - Richtlinie r 1.1.7 und der Bau-
und Priifgrundsétze fur Entwasserungsleitungen.

Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRe
T/30 Tangit - Kleber Tube 4125 g
T/24 Dose 4 250 g
T/12 Dose 4 500 g
T/ 8 Dose & 1 kg

[Tangit - Anléser
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Anldser auf Basis von Tetrahydrofuran (stabilisiert) fir das Polieren von Handlaufen aus
Weich - PVC (farbliche Veranderungen bei bunten Handl&dufen mdéglich) und das Dicht-
schweil3en von PVC - Folien.

Art. - Nr. |Bezeichnung | GebindegrofRe

TL8N  [Tangit- Anloser | Trichterflasche 4 1 |



Henkel & Uhu Produkte Pattex, Stabilit Express, Tangit und Uhu
|UHU - Plus Endfest 300

UHU - Plus Endfest 300 ist ein besonders leistungsstarker Kleber mit hervorragender
Alterungsbestandigkeit speziell zum Verkleben von Polystrol - Hartschaumplatten
(z. B. Styropor) auch in Verbindung mit anderen Materialien

Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRe

45600 UHU - Plus Endfest 300 Tuben (Binder + Harter) 15 g

45640 Tuben (Binder + Harter) 33 g

45630 Tuben (Binder + Harter)163 g

45660 Dose Binder 4 915 g

45665 Dose Harter 4 640 g
Ermarrhischer

[UHU Alleskleber

Extra tropffrei und sauber, ist ein Kunstharzklebstoff fir universelle Anwendungen
fur Haushalt, Biiro und Basteln.

Art. - Nr. |Bezeichnung GebindegrofRe
46015 UHU Alleskleber Tubena3lg

=
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Beiersdorf - Tesa - Produkte

[Tesa - Band 4651 |

Beschreibung:
Bewahrtes, universell einsetzbares Gewebeband aus Zellwollgewebe mit Kunststoffbeschichtung.
Stark klebend, schmiegsam, wetter- und rei3fest, wasserdicht und beschriftbar.

Anwendung:
Kennzeichnen, Verpacken, Bundeln, Markieren, Abdichten, Befestigen, Einfassen, Umkleben
und Fixieren. Auch als Gerausch- und Scheuerschutz sowie Auenverklebungen geeignet.

Lieferbare Farben:
04 schwarz; 08 weil3; 11 blau, 17 gelb; 19 rot; 37 griin; 55 grau; 79 braun

Bezeichnung Rollenlange Rollenbreite VE

m mm Rollen
Tesa - Band 4651 25 9 192
Tesa - Band 4652 25 12 144
Tesa - Band 4653 25 15 120
Tesa - Band 4654 25 19 96
Tesa - Band 4655 25 25 72
Tesa - Band 4656 25 38 48
Tesa - Band 4657 25 50 36
Tesa - Band 4658 50 9 96
Tesa - Band 4659 50 12 72
Tesa - Band 4660 50 15 60
Tesa - Band 4661 50 19 48
Tesa - Band 4662 50 25 36
Tesa - Band 4663 50 30 30
Tesa - Band 4664 50 38 24
Tesa - Band 4665 50 50 18
Tesa - Band 4666 50 60 15
Tesa - Band 4667 50 75 12
Tesa - Band 4668 50 100 9

[Tesa - Krepp 5292 (4322-00-50-30)

Beschreibung :
Stark gekrepptes schmiegsames Abdeckband, stark dehnbar

Anwendung :
Malerabdeckband zum Abkleben enger Kurven auch auf rauhen Untergriinden fiir lufttrocknende
Lacke.

Farbe : hellbeige

Bezeichnung Rollenlange Rollenbreite
m mm
Tesa - Krepp 5292 | 50 | 30 |
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Beiersdorf - Tesa - Produkte

[Tesa - Krepp 5294 (4322-00-50-50)

Beschreibung :

Stark gekrepptes schmiegsames Abdeckband, stark dehnbar

Anwendung :

Malerabdeckband zum Abkleben enger Kurven auch auf rauhen Untergriinden fur lufttrocknende

Lacke.

Farbe : hellbeige

Bezeichnung Rollenlange Rollenbreite
m mm
Tesa - Krepp 5294 | 50 30
[WF Metallklebeband
Beschreibung :
Metallklebeband 100 my stark Fmmrhischer
Farbe : silber
Bezeichnung Rollenlange Rollenbreite
m mm
WF Metallklebeband 100 my stark | 50 50
[Doppelseitiges Klebeband
Beschreibung :
Trager Baumwollgewebe, Gesamtstarke (ohne Trennlage) 0,3 mm
Klebekraft 17 N/ 2 5 mm, Kerndurchmesser 76 mm
Bezeichnung Rollenlange Rollenbreite
m mm
Doppelseitiges Klebeband 10 50
25 50
[PP - Verpackungsband
Beschreibung :
Verpackungsband 28 my stark
Farbe : braun
Bezeichnung Rollenlange Rollenbreite
m mm
Verpackungsband 28 my stark | 66 50

[Tesa - Spriithkleber

Beschreibung :

Tesa - Sprihkleber ist ein Vielzweckklebstoff, der schnellanziehende Kontaktverklebungen,

insbesondere beim Fugen flachiger Teile ermdglicht.

Bezeichnung

Inhalt
ml

Tesa - Sprihkleber

| 500
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WEICON

Technische Sprays

|[Weicon Technische Sprays

Problemldsungen fiir Produktion - Reparatur - Wartung - Instandhaltung

W eicon - dieser Name steht fiir qualitativ hochwertige Produkte, die seit vielen Jahren
in allen Bereichen von Produktion, Reparatur und Instandhaltung erfolgreich eingesetzt werden.

Produkte also, die bestimmt auch in lhrem Unternehmen eine Vielzahl von Aufgaben und
Problemen lésen werden.

Eine standige Weiterentwicklung und Anpassung an die neuesten Anforderungen von Praxis
und Umwelt garantieren dartiber hinaus einen gleichbleibend hohen Qualitatsstandard.

y

|Zink - Spray spezial hell

%
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WEICON Zink - Sprays bieten schnelltrocknenden Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung fir
alle Metalle.

W eicon Zink - Spray verleiht dauerhaft allen Metalloberflachen, z.B. nachzubessernden
feuerverzinkten Teilen, kathodischen Korrosionsschutz nach der friiheren Norm DIN 50976,
Ausgabe Marz 1980. WEICON Zink - Spray hat nach 240 Std. im Salzsprihtest gem. DIN 53167
bzw. DIN 50021 hervorragend abgeschnitten. Durch den hohen Zinkgehalt* (92 - 93%) im
Trockenfilm erfiillt die Rezeptur héhere Anforderungen als in der neuen DIN EN I1SO 1461
(Entwurf) gefordert.

WEICON Zink - Spray "spezial hell" ist im Farbton der Feuerverzinkung angeglichen.

Anwendungsgebiete :

- als hochwertige Rostschutzgrundierung, z. B. fiir Lackierungen an Karosserien
- zum Beschichten von Schweif? - und Bohrstellen

- als leitende Zwischenschicht beim Punktschweil3en

- Uberall dort, wo Metall vor Korrosion geschiitzt werden muss

Neben den vorgenannten Anwendungen wird WEICON Zink - Spray “spezial hell* bevorzugt
zum Ausbessern beschadigter Verzinkungen im angeglichenen Farbton eingesetzt.

Weicon ZINK - Sprays sind nach 15 - 30 Minuten staubtrocken und kénnen nach ca. 12 Stunden
ohne Vorbehandlung gespachtelt und Gberlackiert werden. Die Temperaturbestandigkeit betragt
bis zu 500 °C ("spezial hell" bis zu 300°C).

Zinkgehalt Uberprift (1998) durch das Materialpriifungsamt NRW, 44287 Dortmund



WEICON
Technische Sprays

[Aluminium - Spray A - 100 / Aluminium - Spray A - 400 |

WEICON Aluminium - Sprays enthalten Aluminiumpigmente mit einem Reinheitsgrad von
<> 99,5 % und bieten einen hochwertigen Korrosionsschutz fir alle metallischen Oberflachen.

Typ A - 100 : abriebfest

Typ A - 400: von hochster Brillanz
FurgnrTischer

Anwendungsgebiete

- in der Kalte- und Liftungstechnik

- an Feuerungsanlagen

- an Rohrleitungen und Maschinengehausen

- an Auspuffanlagen

- an Fiberglas- und Karossereiteilen

- im Modellbau, Kunstgewerbe und in der Spielzeugfertigung

WEICON Aluminium - Sprays sind bestandig gegeniiber vielen verdiinnten Sauren und Laugen
sowie gegen Witterungseinflisse. Die Temperaturbestandigkeit der Beschichtung
betragt + 800° C.

[Zink - Alu - Spray

WEICON Zink - Alu-Spray schiitzt dauerhaft alle Metalloberflachen gegen Rost und
Korrosion.

W eicon Zink - Alu-Spray bildet eine schnelltrocknende, festhaftende Schutzschicht und ist
bestandig gegen viele Chemikalien.

Anwendungsgebiete
- bevorzugt zum Ausbessern beschadigter Verzinkungen im angeglichenem Farbton
- zum Beschichten von Schweil3- und Bohrstellen

WEICON Zink - Alu - Spray ist nach ca. 15 Minuten staubtrocken und kann nach ca. 12 Stunden
ohne Vorbehandlung gespachtelt und tberlackiert werden.
Die Temperaturbestandigkeit betragt bis zu 300°C.

|[Edelstahl - Spray

WEICON Edelstahl - Spray ist eine korrosions - und witterungsbestandige Oberflachen-
beschichtung. Durch die hohe Chemikalienbestandigkeit ist der Einsatz Giberall dort
moglich, wo eine widerstandsfahige und effektvolle Schutzschicht gefordert ist.

Die Legierung ist u.a. zusammengesetzt aus Chrom, Nickel und Mangan.

Anwendungsgebiete

- zum Ausbessern beschéadigter Edelstahlteile

- an LKW - Aufbauten

- an Silos und Rohrleitungen

- im Aul3enbereich, witterungsbesténdig

- zur optischen Aufwertung von Glas, Holz, Stein, Keramik und den meisten Kunststoffen
- fur Dekorationszwecke

WEICON Edelstahl - Spray ist nach ca. 10 Minuten staubtrocken, nach 4 - 6 Stunden haft-
und abriebfest sowie kurzzeitig temperaturbestandig bis + 300°C.
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WEICON
Technische Sprays

[Chrom - Silber -Spray |

WEICON Chrom - Silber - Spray ist ein hochbrillanter und witterungsbestandiger
Korrosionsschutz. Durch die spezielle Zusammensetzung und hochste Reinheit
der Metallpigmente wird der extrem hohe Glanzgrad (Chromeffekt) erricht.

Anwendungsgebiete

- Prototypen und Musterstiicke

- Verspiegelungen (z.B. Reflektoren)

- Messe- und Ausstellungsbau

- Kunstgewerbe

- effektvolle Dekorationsarbeiten

- zur optischen Aufwertung von unterschiedlichsten Materialien

|[Kupfer - Spray

W eicon Kupfer - Spray ist ein hochwertiges, witterungsbestandiges und gut haftendes
Metallspray furr schiitzende und dekorative Beschichtungen, mit effektvollem Buntmetallcharakter
im Innen- und Aul3enbereich. Auch zu optischen Aufwertung (Verkupfern) unterschiedlicher

W erkstoffoberflachen bzw. Konstruktionsteilen.

Anwendungsgebiete 5'5

- Fensterbleche

- Dachrinne und Fallrohre

- AufRenleuchten und Briefkasten

- Kunstgewerbliche und Dekorations - Arbeiten

[Messing - Spray

WEICON Messing - Spray ist eine reine Metallbeschichtung im messingtypischen Farbton.
Geeignet zum Schutz und zur optischen Aufwertung unterschiedlicher Materialien.

Anwendungsgebiete

- Restaurationsarbeiten

- Dekorationszwecke wie z.B. Bilderrahmen

- Kunstgewerbe, Hobby- und Heimwerkerbereich

- nachtragliches Ausbessern gelbchromatisierter Teile, die durch Bohren , Schweif3en oder
Frasen beschadigt wurden.
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WEICON
Technische Sprays

[Corro - Schutz |

WEICON Corro - Schutz konserviert Werkzeuge und Prazisionsteile aus Metall dauerhaft
fur Innenlagerung und Uberseeversand mit einem trockenen und wachsartigen Schutzfilm.

Anwendungsgebiete

- sicherer Korrosionsschutz von blanken, nicht lackierten Metallteilen durch einen
transparenten Schutzfilm.

- Innenlagerung von Werkstoffen

- Korrosionsschutz bei Uberseeversand

- Konservierung von Werkzeugen und Prazisionsteilen.

Bei Bedarf kann der Schutzfilm leicht entfernt werden (z.B. mit WEICON Reiniger S).

[Spriihreiniger S

WEICON Spriihreiniger S entfettet und reinigt alle Metalle, Glas, Keramik, und fast
alle Kunststoffe.

Anwendungsgebiete

- Reinigungsarbeiten an Fahrzeugen z.B. Bremsen, Motoren, Kupplungen, Getriebe.

- vor der Anwendung von anderen WEICON Produkten, wo ein fetthaltiger Untergrund die
Wirkung beeintrachtigen wiirde.

- Reinigen von Maschinenteilen

- Vorbehandlung zur Grundierung und Lackierung.

WEICON Spruhreiniger S luftet schnell ab und arbeitet riickstandsfrei. Anders als beim Einsatz
von Verdiinnungen bleibt kein Restbelag zuriick. Selbst verharzte Schmierstoffe werden entfernt.
Thermoplaste wie PVC, Plexiglas, Polystyrol und einfache Lackanstriche kénnen angelost
werden.

[Brennerreiniger

WEICON Brennerreiniger eignet sich speziell fiir die Entfernung von Fett-, Ol, RuR- und
sonstigen Verschmutzungen an Brennerteilen.
WEICON Brennerreiniger verdunstet rickstandsfrei.

Anwendungsgebiete

Entfernen von 6l- und fetthaltigen Verschmutzungen und Riickstanden
- an Disenstocken

- an Stauscheiben

- an Geblase- und Luftréadern

- in Innengehausen

- an Zindelektroden
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WEICON
Technische Sprays

[Bremsenreiniger |

WEICON Bremsenreiniger ist ein Universalreiniger speziell fir den KFZ - Bereich. Anders als
herkémmliche Verdiinnungen verdunstet WEICON Bremsenreiniger riickstandsfrei. Entfettet
und reinigt schnell und mihelos Metalle, Glas, Keramik und viele Kunststoffe.

Anwendungsgebiete

Entfernen von 6l- und fetthaltigen Verschmutzungen und Riickstanden

- an Bremsen (Trommel- und Scheibenbremsen, Belagen, Bremsklétzen, Zylindern, Federn
und Buchsen).

- an Kupplungen (Kupplungsbelagen und Kupplungsteilen)

- an Motorteilen (Vergasern, Benzin- und Olpumpen Getrieben etc.

[Dicht- und Klebstoffentferner

WEICON Dicht- und Klebstoffentferner I6st und beseitigt schnell und miihelos Dichtungs- und
ausgehartete Klebstoffreste sowie Lacke und Farben auch an senkrechten Flachen.

Anwendungsgebiete

- |6st alle Arten von Dichtstoffresten an Zylinderképfen, Olwannen, Wasserpumpen und
Auspuffkrimmern, Ventildeckeln und Getriebeflanschen

- entfernt zuverlassig Olkohlertickstande, Farben und Lacke -

- beseitigt Ole, Harze, Fette und Teer Erammifischer

- dient bei der Holzrestaurierung als Abbeizmittel

- entfernt Klebstoffe aller Art, selbst ausgehartete Cyanacrylat - und anaerob ausgeartete Kleber

WEICON Dicht- und Klebstoffentferner ist anwendbar an Metall, Holz, Glas, Keramik, Polyathylen
und Polypropylen. Bei empfindlichen Kunststoffen wir PVC, Synthetics, Linoleum etc. sollte er
nicht verwendet werden.

[Multi - Schaum

WEICON Multi - Schaum ist ein universell einsetzbarer kraftvoller Schaumreiniger.

Anwendungsgebiete

- reinigt riickstandslos alle Glas-, Metall- und Kunststoffteile

- beseitigt griindlich Insekten, Schmierflecken und Schutzfilme

- entfernt schonend Flecken aus Teppichen und Polstern

- reinigt und pflegt samtliche Kunststoff- bzw. lackierte Oberflachen an Booten, Motorrad-
verkleidungen, Fahrradern usw.

- 16st Schmutzfilme von Armaturen und Fliesen

WEICON Multi - Schaum ist umweltneutral, biologisch abbaubar, phosphat- formaldehydfrei,
frei von korrosiven und atzenden Zusétzen.
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|[Rost - Schock

Der “"chemische Schraubenschliissel" WEICON Rost - Schock 16st in Sekunden festgerostete
Verschraubungen aller Art. Seine sekundenschnelle Wirkung beruht auf seiner 2 - fach - Funktion
- Die spezielle Zusammensetzung der Wirkstoffe erzeugt auf dem korrodierten Werkstiick
einen "Kalteschock". In die durch diese Kalteschrumpfung geschaffenen kleinsten Zwischen-
raume dringt Weicon Rost - Schock durch seine hohe Kapillarwirkung tief ein.
- Dort I6st er in Sekunden die Rostkristalle und hebt so die Verbindung zwischen den

Hramr-fischer

Rostschichten auf.

Anwendungsgebiete

- KFZ - Instandhaltung und -Reparatur

- Bau- und landwirtschaftliche Maschinen
- Schifffahrt

- Olférderindustrie

- Kraftwerke und chemische Industrie

- Schwerindustrie und Bergbau

WEICON Rost - Schock ist mineraldl-, silicon- und fettfrei, arbeitet daher véllig riickstandfrei und
hinterlésst keine Spuren. Behandelte Stellen kdnnen bereits nach wenigen Minuten berlackiert

werden

|[Rostloser- und Kontaktspray

Durch seine 6 - fach - Wirkung ist WEICON Rostloser- und Kontaktspray unentbehrlich bei dei
Reparatur, Instandhaltung und Wartung.

Anwendungsgebiete

- l6st Rost an Verschraubungen, Bolzen, Rohren und Gelenken

- verdrangt Wasser an Ziindkontakten und elektrischen Leitungen
- sichert Kontakt an Verteilerkappen

- schiitzt nachhaltig vor Korrosion

- fettet Gleitflachen
- pflegt und Reinigt Bremsgestange, Bowdenziige sowie Ketten aller Art.

Durch die sehr guten Kriecheigenschaften dringt WEICON Restloser- und Kontaktspray auch
in kleinsten Zwischenraume. Mit dem 3 - Wege Sprihventil sind Arbeiten in jeder Lage méglich

(auch Uber Kopf).

|Anti - Seize (Sprays und Pasten)

WEICON Anti - Seize wird bereits bei der Montage von allen Schraubverbindungen eingesetzt um
die Demontage wesentlich zu erleichtern. Sicherer Schutz gegen Korrosion, Festfressen und
Verschlei3. Temperaturbestandig von -+180°C bis 1450°C. Fir detaillierte Informationen fordern

Sie bitte unseren Spezialkatalog an.
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[SchweiBschutz - Spray

WEICON Schweil3schutz - Spray* (silikonfrei) geprift von der Schweil3- Fach- Lehranstalt
Hannover, dient zur Reinigung und Sauberhaltung der Schwei3diisen. Gleichzeitig schiitzt
es fur das zu schweiBende Werkstiick vor Spritzeinwirkung ohne Beeintrachtigung der
Schweif3naht.

Anwendungsgebiete

- verhindert das Anhaften von SchweiRspritzern an Gasdiisen und Werkstiickoberflachen

- bietet liickenlosen Schutz beim Schweil3vorgang

- Nachreinigung der Werkstiicke mit Spatel, Biirste oder Meisel ist nicht erforderlich.

- Nachbehandlung der Werkstiicke wie: Briinieren, Galvanisieren, Eloxieren oder Lackieren
ist ohne besondere Reinigung mdglich. Lediglich bei zu starkem Einspriihen kann eine
Reinigung, z.B. mit WEICON Sprihreiniger S, erforderlich sein.

[SchweiBschutz - Spray W

WEICON Schweil3 - Schutz - Spray W ist auf Wasserbasis aufgebaut, nicht brennbar, silikonfrei

und von der Zusammensetzung her umweltfreundlich.

WEICON Schweild - Schutz - Spray W dient zur Reinigung und Sauberhaltung der SchweiRdiisen

sowie zum Schutz des zu schweiRenden Werkstlicks vor Spritzeinwirkung, ohne die
Schweifl3naht zu beeintrachtigen.
Eumrrhischer
Anwendungsgebiete
- verhindert das Anhaften von SchweiRspritzern an Gasdiisen und Werkstiickoberflachen
- bietet liickenlosen Schutz beim Schweil3vorgang
- Nachreinigung der Werkstiicke mit Spatel, Biirste oder Meil3el ist nicht erforderlich
- Nachbehandlung der Werkstiicke wie: Briinieren, Galvanisieren, Eloxieren oder Lackieren
ist ohne besondere Reinigung mdglich. Lediglich bei zu starkem Einspriihen kann eine
Reinigung z.B. mit WEICON Spruhreiniger S, erforderlich sein.

[Lecksuch - Spray
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Zum schnellen, bequemen und verlasslichen Auffinden von Undichtigkeiten (Rissen oder
porésen Stellen) an Druckleitungen. WEICON Lecksuch - Spray ist nicht brennbar, antikorrosiv,
hautvertraglich und DIN - DVGW - gepruft (Priifzeichen NG 5170A00666).

Anwendungsgebiete

* {iberall, wo mit Druckluft, Erd- oder Fliissiggas gearbeitet wird.

*wo undichte Stellen an Armaturen, Verschraubungen, und Anschliissen auftreten kdnnen

* als hoher Sicherheitsbeitrag an Druckluftboremsen und Gasleitungen

WEICON Lecksuch - Spray geht mit den Gasen Kohlendioxyd (C02), Propan, Butan, Acetylen,
Sauerstoff, Stadt- und Erdgas keine gefahrdeten Verbindungen.

WEICON
Technische Sprays
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[Druckluft - Spray

WEICON Druckluft - Spray ist Uberall dort einsetzbar, wo Staub auf herkdmmliche Weise
nur schwer entfernt werden kann. Es erlaubt eine trockene, beriihrungsfreie Reinigung auch in
unzuganglichen Winkeln und auf empfindlichen Oberflachen.

Anwendungsgebiete

- an Hifi- und Videogeraten, (z.B. Module, Leiterplatten, Magnetk&pfe, Laufwerke etc.
- in der Optik (z.B. Kameras. Objektive, Linsen)

- an KFZ - Sicherungskasten und - Scheibenwaschanlagen

- an Uhrwerken ( Quarzuhren) in der Medizintechnik

- im Modellbau

- in der Messtechnik Tt Tischer
- an Modulen

|[Kéalte - Spray

WEICON Kalte - Spray ist vielseitig einsetzbar und zur Fehlersuche im Bereich der Elektronik und
fur Reparaturzwecke im industriellen Bereich geeignet.

Anwendungsgebiete

Konstruktionsteile aus Metall wie Kugellager, Buchsen, Kettenglieder, Wellen usw. lassen sich
mit Kélte - Spray in engste Passungen einfiigen. Fehler durch thermische Uberlastung in
elektrischen Schaltungen werden miihelos durch lokale Abkiihlung aufgefunden. Ein weiteres
Anwendungsgebiet sind Wartungsarbeiten im Produktions- und Reparaturbereich sowie das
KFZ - Handwerk (z.B. Abkiihlung von Motorteilen).

WEICON Kalte - Spray kuihlt die Werkstlicke rasch auf -45 °C und erméglicht ganz gezielt auch
die Abkuihlung kleinster Bauteile. WEICON Kalte - Spray ist nicht leitend und werkstoffneutral.

[Top - Lub

WEICON Top - Lub ist ein transparentes, synthetisches Haftschmiermittel fir schwierigste
Einsatzbedingungen.

Anwendungsgebiete
- zur Langzeitschmierung von kraftlibertragenden Bolzen
- an Scharnieren und Fuhrungen
- fur alle Arten von Gelenken und Kupplungen
an Rollen- und Kugellagern
- auch fur Ketten, Drahtseile, Gestange und an laufenden Maschinen geeignet

WEICON Top - Lub zeichnet sich durch seine besonders hohe Haft- und Schleuderfestigkeit aus.
Es widersteht allen Witterungseinflisse, seine hervorragende Kriechféhigkeit (Kapillar)

sichert eine Langzeitschmierung selbst in engen Zwischenraumen.

Frei von Silicondlen, Graphit, MoS2; enthalt kein PCB, Schwefel und Nitrit.



WEICON

Technische Sprays

[Spruihfett weiss

WEICON Sprihfett weil? ist ein Mehrzwecksprihfett fir hochbeanspruchte Teile. Durch den
Zusatz von besonders verscheimindernden, korrosionsschiitzenden Additiven wird die
Temperaturstabilitat von -20 °C bis + 150 °C in Verbindung mit einer langen Lebensdauer
erreicht.

Anwendungsgebiete

- zur Langzeitschmierung von Gestangen und Zahnradern
- Rollen- und Kugellagern

- Scharnieren und Fiihrungen 3
- allen Arten von Gelenken und Kupplungen J £

Eine Langzeitschmierung ist selbst in engen Zwischenraumen gegeben. WEICON Spriihfett
weild ist gut haftend und findet daher Anwendung in fast allen Bereichen der Industrie,
Schifffahrt, Landwirtschaft, im Fahrzeugbereich sowie in der Werkstatt. Im Vergleich zu
transparenten Produkten ist eine Sichtkontrolle jederzeit méglich.

|AT - 44 Allroundspray mit Teflon
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WEICON AT - 44 Allroundspray mit Teflon findet Anwendung in allen Industrie- und Werkstatt
bereichen. Durch seine spezielle Wirkformel, niedrigster Reibwert durch hohen Teflonanteil,
werden Korrosionsschutz, Reinigung, Wasserverdrangung, Schmierung und Konservierung

in einem Produkt vereint.

Anwendungsgebiete

- lést festgefressene Verschraubungen, Bolzen, Armaturen und Ventile

- verdrangt Feuchtigkeit von elektrischen Leitungen

- verhindert Kriechstrome und erleichtert das Starten nasser Motoren

- beseitigt Quietsch- und Knarrgerdusche an Scharnieren, Fihrungen, Lagern und allen Arten
von Gelenkten und Kupplungen

- reinigt verschmutzte Oberflachen und hinterlasst einen hauchdiinnen Film, der nicht schmiert
oder klebt und keinen Staub anzieht

- schitzt und pflegt alle Werkzeuge, Maschinen, elektrische und mechanische Prazisionsgerate
Messwerkzeuge, Schldsser und Waffen und hélt sie funktionsfahig

WEICON AT - 44 ist silikonfrei, widersteht allen Witterungseinflissen und findet daher fast
unbegrenzten Einsatz in den Bereichen Werkstatt und Automobil, der Schifffahrt, Elektrik und
Landwirtschaft, in Haushalt und Hobby.
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[Pneuma - Lub |

WEICON Pneuma - Lub ist ein siliconfreies Schmier- und Korrosionsschutzmittel speziell fir
alle beweglichen und zu schiitzenden Teile im Bereich Druckluftgerate und -zubehor.

Der hohe Anteil an Teflon in Pneuma - Lub ermdglicht den Einsatz fur vielfaltige Aufgaben:
Schmierung, Korrosionsschutz, Reinigung, Wasserverdrangung und Konservierung.

Anwendungsgebiete

- schmiert und I6st festgefressene Druckluftventile von Motoren und anderen Teilen
- verdrangt Feuchtigkeit vom Druckluftsystem und den Zubehérteilen

- ermdglicht eine lang anhaltende Schmierung

- halt das Innere jedes Druckluftsystems sauber

- schiitzt und pflegt das Druckluftzubehor auch unter extremen Bedingungen und halt es
funktionsfahig

WEICON Pneuma - Lub kann nicht nur bei der Installation oder Wartung von Druckluftgeréten
oder Zubehor, sondern auch bei laufendem Betrieb eingesetzt werden

Seine ausgezeichnete Witterungsbestandigkeit erlaubt den Einsatz auch in anderen Bereichen,
z.B.. in der "on" und "off shore" Industrie.

W 44 T Turbo - Spray

WEICON W 44 T Turbo - Spray ist ein Hochleistungs - Pflege- und Wartungsprodukt, firr alle

Anwendungen in der Industrie, Werkstatt, Haushalt und Hobby.

Anwendungsgebiete

- lost festgefressene Verschraubungen, Bolzen, Armaturen und Ventile, durchdringt und 16st Rost,

- verdrangt Feuchtigkeit von elektrischen Kontakten, verhindert Kriechstrome und erleichtert
das Starten nasser Motoren

- beseitigt Quietsch- und Knarrgerdausche an Scharnieren, Fihrungen, Lagern und allen Arten
von Gelenken und Kupplungen

- reinigt verschmutzte Metalloberflachen und hinterlésst einen lang haftenden hauchdinnen Film
der nicht schmiert oder klebt und keinen Staub anzieht

- schitzt und pflegt alle Werkzeuge, Maschinen, elektrische Gerate und mechanische
Prazisionsgerate und halt sie funktionsfahig

WEICON W44 Turbo - Spray hat hervorragende Kriecheigenschaften (Kapillareffekt) und kann
dadurch Feuchtigkeit unterwandern.
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[Bio - Fluid

WEICON Bio - Fluid ist ein hochreines, harz- und saurefreies Mineraldl zur Reinigung blanker
Metalloberflachen, speziell entwickelt zur Verwendung in der Nahrungsmittel-, pharmazeu-
tischen und kosmetischen Industrie.

Anwendungsgebiete

- als Schmierstoff an Verpackungs-, Abfiill- und VerschlieRanlagen

- als Spruhdol fur Produktionsmaschinen im Pharmabereich

- an Abfillanlagen in der Kosmetikindustrie Fmmrhischer

- fir Transportbander (z.B. auf Flughafen)

- zur Reinigung und Pflege von Edelstahloberflachen in Kantinen, Metzgereien, Grof3kiichen
und Backereien

- als Reinigungsmittel in Krankenhausern

- Uberall dort, wo ungewollter Kontakt mit Lebensmitteln mdoglich ist.

WEICON Bio - Fluid ist geruchs- und geschmacksneutral und entspricht im Reinheitsgrad den
Vorschriften des "Deutschen Arzneimittelbuches" (DAB10).

[Silicon - Spray

WEICON Silicon - Spray ist ein ideales Gleit- und Trennmittel fir rationelle Produktion und
Instandhaltung. Gleichzeitig ibernimmt es die Funktion eines Schutz- und Pflegemittels fir
Kunststoff, Gummi und Metall.

Anwendungsgebiete

- verhindert den Aufbau von Klebstoffresten an Pressen und Fiihrungen

- verhindert das Anhaften von Gutern an Forderbéandern, Rinnen und Gleitbahnen

- schiitzt Elektrokontakte vor Feuchtigkeit

- pflegt Gummi-, Kunststoff- und Metallteile

- schiitzt Gummiteile vor Versproden, Anfrieren und Ankleben

- lasst Schiebedach- und Sitzschienen, Rollen von Sicherheitsgurten leichtgangig laufen

WEICON Silicon - Spray sorgt fiir einen langlebendigen Trennfilm und eine gute Oberflachen-
beschaffenheit.

[Teflon - Spray
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WEICON Teflon - Spray ist ein trockenes, sauberes und fettfreies, festhaftenden und bestandiges

Gleitmittel. Die trockene Teflonschicht ist schmutz-, staub- und wasserabweisend.

Anwendungsgebiete

- an Gleitschienen und Fihrungen

- an Zahnréadern und Treibriemen

- an Ketten, Gewinden und Schneidwerkzeugen

- in der Textilindustrie

- in der Optik und Feinmechanik

- als Dauerschmierung fiir Wellen in Kunststofflagern

- als wasserfeste Beschichtung von Papier- und Korkdichtungen sowie an
Dichtungspackungen

WEICON Teflon - Spray besitzt einen auRerst niedrigen Reibungskoeffizienten (0,02 - 0,09)
Teflon = Eingetragenes Warenzeichen E. |. Du Pont
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[Bio - Cut |

Durch seine besonders hohe Schmierwirkung ermdglicht WEICON Bio - Cut gré3ere
Schnittgeschwindigkeiten, héhere Standzeiten und dadurch auch eine héhere Schneidleistung
der Werkzeuge.

Anwendungsgebiete T —

- Bohren und Drehen

- Frasen und Reiben

- Sagen und Stanzen

- zum Gewindeschneiden aller Stahlsorten, Guss, Edelstahle, Kupfer, Messing,
Aluminium und deren Legierungen

WEICON Bio - Cut ist mineral6lfrei - Wassergefahrdungsklasse 1 (Selbsteinstufung) - und
vollstandig biologisch abbaubar. Aktiver Umweltschutz durch den Verzicht von Chlor, Schwefel,
Barium, Blei, Cadmium, Nitrit, PCB und Formaldehyd

|[Formentrennmittel

WEICON Formentrennmittel ist ein silikonfreies Gleit- und Trennmittel. Die hochwertige
Wirkstoffkombination mit hohem Gleiteffekt, bestehend aus reinen Naturprodukten,
verhindert das Hafen an Kunststoffen, Formen, Metallen und Werkzeugen.

Anwendungsgebiete

In der Kunststoffverarbeitung

- beim Spritzen

- Pressen und Vakuumverformen

WEICON Formentrennmittel ist frei von PCB, FCKW und Formaldehyd.

|[Ketten- und Seilspray

WEICON Ketten- und Seilspray ist ein synthetisches, transparentes Schmiermittel fiir
hochbeanspruchte Teile. Es verhindert sicher Langung, Reibung und Verschleil3 an
schnellaufenden Ketten.

Anwendungsgebiete

- Ketten und Drahtseile aller Art

- Lager

- Zahnrad- und Schneckengetriebe

- Rollen- und Kugellager

- alle Arten von Gelenken und Kupplungen

WEICON Ketten und Seilspray ist besonders haftfest, extrem kriechfahig und wasserabweisend.
Auch bei héchster Belastung widersteht es allen Witterungseinfliissen und sichert durch seine
enorme Kriechfahigkeit eine Langzeitschmierung selbst in engsten Zwischenraumen.

Vertraglichkeit mit Kunststoffen und Elastomeren (z.B. O - Ringe in Ketten):
Besténdig gegen PTFE, Polyamid (PA), Neopren und Butadienkautschuk. Bedingt besténdig
gegen Polypropylen (PP), Niederdruckpolyethylen (NDPE) und Polycarbonat (PC)
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[Cockpit - Spray

WEICON Cockpit - Spray ist ein wasserabweisendes Pflegemittel fur alle Kunststoff- und
Gummiteile. Der dauerhafte, unsichtbare Schutzfilm verhindert Verschmutzung und schafft einer
pflegeleichten, staubabweisenden Seidenglanz.

Anwendungsgebiete

- beseitigt Quietsch- und Knarrgerausche

- pflegt Armaturenbretter, Innenverkleidungen, alle Kunststoff- und Gummiteile, Leder, Holz
und Chrom sowie kunstlederbezogene Autodacher

- verhindert das Festfrieren von Tir-, Fenster- und Kofferraumdichtungen

- wird als Schmiermittel an Sicherheitsgurten, Fensterfiihrungen, Tirschléssern, Keilriemen
und Uberall dort eingesetzt wo Fette Verschmutzungen hervorrufen wiirden.

WEICON Cockpit - Spray frischt stumpfe und verwitterte Kunststoffe wieder auf, Gummi
versprodet nicht und bleibt geschmeidig und elastisch.

[Spruhkleber

WEICON Spriihkleber, der saubere, schnelle und einfache Klebstoff aus der Spraydose fir
grofflachige Verklebungen. Er verbindet leichte Materialien mit- und untereinander in den
Bereichen Handwerk, Modellbau, Do - it - yourself, Hobby und Haushalt

Anwendungsgebiete

- verklebt Papier, Karton und Pappe

- Holz, diinne Furniere

- Kork, Leder, Textilien und Filz

- Weichschaum z.B. Moltopren

- Hartschaum z.B. Styropor

- Gummi und Schaumgummi

- Kunststofffolien (auBer PVC und Polyethylen)

Die Spraydose ist mit einem Spezialventil ausgestattet. Das Ventil gewahrleistet je nach
Anforderung viel, méRig oder geringen Klebstoffaustritt. AuBerdem lasst sich der Spriihkopf auf
W ahlweise senkrechten oder waagerechten Klebstoffaustritt einstellen.

|[Handschutzschaum mit Liposomen

25
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WEICON Handschutzschaum bildet einen fettfreien, unsichtbaren und wasserfesten Schutzfilm,
der Verschmutzungen verschiedenster Art nicht in die Haut und Poren eindringen l&asst.

Dieser "unsichtbare Handschuh" schiitzt gegen Schad und Reizstoffe aus aggressiven
chemischen Substanzen. Durch den Zusatz von Liposomen wird der Pflegeeffekt wesentlich
verbessert.

Anwendungsgebiete
- in der Industrie
- in Werkstatten und bei Montagearbeiten
- in chemieverarbeitenden Betrieben
- in der Lebensmittelindustrie
sowie in allen Berufszweigen, in denen ein Handschutz erforderlich ist.

WEICON Handschutzschaum ist angenehm in der Anwendung und schiitzt gegen Lésungsmittel,
Sauren, Laugen, Ole, Teer, Lacke und Farben, Klebstoffe, Bitumen, Dichtungsmassen, Silikone.

WEICON
Technische Sprays
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[Technische Daten WEICON Metal - Sprays / Technische Sprays |

Produkt Farbe Glanz- staub- durch- uber- Tempera- | Ver- |[Grundie-| Inhalt | Lager-
grad trocken gehartet | lackierbar | turbestan- |brauch| rung stabili-
bei +20 °C in in digkeit | ml/m2 tat
in Minuten | Stunden | Stunden Monate
Zink-Spray zink- matt 15 10-12 12 bis zu 15 = 400 ml | 12-18
grau 500 °C
Zink-Spray hell- Seiden- 30 10-12 12 bis zu 160 = 400 ml | 12-18
"spezial hell" grau glanz 300 °C
Zink-Alu-Spray hell- Seiden- 15 10-12 12 bis zu 150 = 400 ml | 12-18
grau glanz 300 °C
Aluminium- alu- Seiden- 10 4-6 6 bis zu 120 2 (400 ml | 12-18
Spray A-100 minium | glanz 800 °C (Z) s
Aluminium- alu- hoch 10 4-6 6 bis zu 120 | 8 @ [400ml| 1218
Spray A-400 minium gléan- 800 °C = £
end g ié
Edelstahl-Spray grau matt 10 4-6 6 bis zu 120 g ’% 400 ml | 12-18
300 °C g z
Chrom-Silber- chrom- hoch 10 4-6 6 bis zu 150 | @ 8 400 ml | 12-18
Spray silber | glan- 400 °C < o
end ; i
Kupfer-Spray kupfer matt 10 4-6 6 bis zu 120 8 N (400 ml [ 12-18
glan- 300 °C IJEJ §
end = 8
Messing-Spray gold matt 10 4-6 6 bis zu 120 | € % 400 ml | 12-18
glan- 300 °C ﬁ ‘g
end N

Hinweis

Alle Angaben, Empfehlungen und technischen Daten basieren auf Labormessungen unter optimalen Bedingungen bzw.
auf Praxiserfahrungen. Sie wurden mit gréf3ter Sorgfalt erstellt. Allerdings kann aus ihnen kein Rechtsanspruch abge-
leitet werden. Wir empfehlen daher vorab eigene Versuche. Der Anwender tragt die alleinige Verantwortung fiir die nicht
sachgemalie oder eine andere als angegebene Verwendung.
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Plexiglaskleber / Acrylglaskleber

[Acrifix - 192
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1 - Komponenten-Polymerisationsklebstoff. Klare, schwach violette, viskose Losung
eines Acrylharzes in Mettacrylsauremethylester, die unter Einfluss von Licht polymerisiert.

Anwendungsbereich
Vorzugsweise fiir klare Naht- und Flachenverklebungen von farblosem Acrylglas und
anderen farblosen Kunststoffen, wie z. B. CAB, PC und PS.

Lagerung
Lichtgeschiitzt, Behalter dicht geschlossen halten, kiihl aufbewahren.

Vorbereitung der Flgeteile
Die zu verklebenden Flachen sind mit Wasser, dem etwas Netzmittel (flissiges Haushalts-
spulmittel) zugesetzt wurde, oder Verdiinner und Reiniger 30 zu entfetten.
Alle Teile die Eigenspannungen enthalten, sind zur Vermeidung von Spannungsrisshildung vor
dem Verkleben zu tempern.
Die Temperaturbedingungen sind vom Materialtyp, dem Verformungsgrad und der Dicke der
Figeteile abhangig. In der Regel sollen Fugeteile aus extrudiertem und spritzgegossenem
Acrylglas immer getempert werden.
Als Richtwert kdnnen 2 bis 4 Stunden Temperung im Umlaufwarmeschrank bei 70 °C bis 80 °C
angenommen werden.

Eumrrhischer
Durchfiihrung der Verklebung
Die Fugeteile werden in der gewiinschten Lage fixiert (Abschattung vermeiden), mit geeigneten
Klebebandern die Klebenaht abgedichtet und die umliegenden Oberflachen abgeklebt.
ACRIFIX 192 wird direkt aus der Tube, einem Leimverteiler oder einer Spritze, blasenfrei in die
Klebenaht eingetragen. Danach wird die Verklebung mit einer geeigneten Lichtquelle bis zur
Aushartung belichtet. Dabei sind normale Leuchtstofflampen der Lichtart 25 zu bevorzugen, da
diese eine optimale Hartung von Acrifix 192 bewirken und keine besonderen Arbeitsschutz-
MafRnahmen gegen UV - Strahlung erfordern.



llbruck Akustik - Kleber

siehe Kapitel Schallschutz / Schalldammung

lllbruck Silikon - Kleber

siehe Kapitel Schallschutz / Schalldammung

CONTI Secur

CONTI SECUR der neue 2 - Komponenten - Kontaktkleber bietet viele Vorteile fur die schnelle
und umweltschonende Kaltverklebung

- frei von Chlorkohlenwasserstoffen (CKW)
- hohe Anfangs- und Endhaftung

- leicht zu verarbeiten

- héherer MAK -Wer als bei CKW 's

Anwendungsbereich

- Kaltverklebung von Gummi auf Metall
- Kaltverklebung von Gummi auf Gummi
- Kaltverbindung von Transportbandern
- Kaltreparatur von Transportbandern

Zusammensetzung

Dichte : 1 Liter = 0,88 kg

Losungsmittel : Gemisch aus Cyclohexan und Ethyacetat
Feststoff : Chloroprenkautschuk - Mischung

Verstarkerldsung RE zur Verbesserung der Anfangshaftwerte, der Warme- und
Quellbestandigkeit

Lagerfahigkeit: 18 Monate bei Raumtemperatur
Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage

- leichtentziindlich

- Zundquelle entfernen

- nicht rauchen

- Einatmen der Dampfe vermeiden
- MAK-Wert: mind. 300 ppm

WD-40, 5 Spezialprodukte in Einem

Das geniale System: WD-40 der Supermann der alles kann in einer Dose

- Korrosionsschutz - Schmiermittel
- Kriechol - Reiniger
- Wasserverdranger - Dose a 400 ml
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Elastosil E 41 / Silikonkleber

Kennzeichen
Elastosil E 41 ist ein flieRfahiger, bei Raumtemperatur unter dem Einfluss von Luftfeuchtigkeit vernetzender
RTV - 1 Silikonkautschuk mit sehr guten mechanischen Eigenschaften.

Merkmale

- Essigséaure - Vernetzungssystem - enthélt Toluol als Losungsmittel

- flieRfahig - ausgezeichnete Haftung auf vielen Substraten ohne Grundierung
Anwendung

Allroundkleber / Silikonkleber

Eigenschaften

Farbe : transparent
Dichte : 1,06 g/ccm
Viskositat : 65000 mPas

Lagerbestandigkeit

Elastosil E 41 besitzt eine Lagerbestandigkeit von mind. 9 Monaten, sofern die Originalgebinde dicht
verschlossen zwischen mind. + 5 °C und + 25 °C gelagert werden.

Das Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem Produktetikett angegeben.

Eine Lagerung tber den angegebenen Zeitraum hinaus bedeutet nicht notwendigerweise, dass die Ware
unbrauchbar ist. Eine Uberpriifung der fur den jeweiligen Einsatzzweck erforderlichen Eigenschaftswerte
ist jedoch in diesem Falle aus Griinden der Qualitatssicherung unerlasslich.

Elastosil E 43 / Silikonkleber

142

Kennzeichen
Elastosil E 43 ist ein selbstnivellierender, bei Raumtemperatur unter dem Einfluss von Luftfeuchtigkeit
vernetzender RTV - 1 Silikonkautschuk mit sehr guten mechanischen Eigenschaften.

Merkmale

- Essigséaure - Vernetzungssystem

- selbstnivellierend

- ausgezeichnete Haftung auf vielen Substraten ohne Grundierung

Anwendung
Allroundkleber / Silikonkleber

Eigenschaften

Farbe : transparent
Dichte : 1,09 g/ccm
Viskositat : 35000 mPas

Lagerbestandigkeit

Elastosil E 43 besitzt eine Lagerbestandigkeit von mind. 9 Monaten, sofern die Original-
gebinde dicht verschlossen zwischen mind. + 5 °C und + 25 °C gelagert werden.

Das Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem Produktetikett angegeben.
Eine Lagerung Uber den angegebenen Zeitraum hinaus bedeutet nicht notwendigerweise,
dass die Ware unbrauchbar ist. Eine Uberpriifung der fur den jeweiligen Einsatzzweck erfor-
derlichen Eigenschaftswerte ist jedoch in diesem Falle aus Griinden der Qualitatssicherung
unerlésslich.





